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I.  SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA (SST) 
 

B.01 – ROBOTY ROZBIÓRKOWE 
CPV-45111100-9 Roboty rozbiórkowe  

 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania 

dotyczące wykonania i odbioru robót rozbiórkowych. 

1.2. Zakres stosowania SST 

Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i 

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych SST 

Ustalenia zawarte w niniejszej Szczegółowej Specyfikacji Technicznej dotyczą 

zasad prowadzenia robót związanych z rozbiórką istniejących:  

 - ścian działowych 

 - płyty stropowej przy schodach ruchomych 

 - witryn i drzwi 

 - innych elementów wykończeniowych i infrastruktury  

1.4. Określenia podstawowe 

Określenia podane w Specyfikacji są zgodne z odpowiednimi normami i 

określeniami podanymi w Specyfikacji Technicznej - Wymagania Ogólne pkt. 1.4. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót, ich zgodność z 

dokumentacją projektową, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. 

2. MATERIAŁY 

Nie występują. 

3. SPRZĘT 

3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu  

Ogólne wymagania dotyczące robót podano w Specyfikacji Technicznej - 

Wymagania Ogólne.  

Wybór sprzętu do wykonania robót związanych z niniejszymi SST należy do 

Kierownika Budowy. 

3.2. Sprzęt do wykonania robót  

Do wykonania robót związanych z rozbiórką należy stosować narzędzia ręczne 

takie jak:  

- młoty pneumatyczne,  

- piły mechaniczne 

- szlifierki 

Sprzęt musi być zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru. 

W przypadku gdy użyty przez Wykonawcę sprzęt lub narzędzia, które nie 

zapewniają bezawaryjnej pracy lub uzyskania wymaganej jakości robót, Inspektor 

Nadzoru może zażądać zmiany stosowanego sprzętu lub narzędzi. 

4. TRANSPORT 

4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu  
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Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w „Specyfikacji Technicznej - 

Wymagania Ogólne” pkt 4.  

Wybór sposobu transportu i wybór środków transportu należą do Kierownika 

Budowy z zastrzeżeniem, że transport wyrobów oraz materiałów przeznaczonych 

do wbudowania i wykonywania robót nie mogą powodować zanieczyszczenia 

(materiałów i wyrobów), obniżenia jakości lub spowodować ich uszkodzenie. 

4.2. Transport materiałów z rozbiórki  

Do wywozu materiału z rozbiórek mogą być użyte samochody ciężarowe. 

Materiały przeznaczone do ponownego wykorzystania należy przewieźć na miejsce 

wyznaczone do składowania. 

5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1. Ogólne warunki wykonania robót 

Ogólne warunki wykonania robót podano w „Specyfikacji Technicznej - 

Wymagania Ogólne” pkt 5. 

5.2. Roboty przygotowawcze 

Przed przystąpieniem do robót rozbiórkowych należy: 

- teren ogrodzić i oznakować zgodnie z wymogami BHP, 

- zdemontować istniejące zasilanie w energię elektryczną, instalację teletechniczną 

i wodno-kanalizacyjną, centralnego ogrzewania oraz wszelkie istniejące uzbrojenie. 

5.3. Roboty rozbiórkowe 

Roboty prowadzić zgodnie z rozporządzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 

06.02.2003 r. (Dz.U. Nr 47 poz. 401) w sprawie bezpieczeństwa i higieny pracy 

podczas wykonywania robót budowlanych. 

- Rozbiórki wykonywać ręcznie. Materiał poza obręb budynku znosić lub 

spuszczać rynnami w sposób zabezpieczający przed uszkodzeniem; 

- Materiały posegregować i odnieść lub odwieźć na miejsce składowania. 

- Prowadzić rozbiórkę selektywną. 

Przewiduje się odzysk części materiałów z rozbiórki. Wykonawca, przed 

przystąpieniem do rozbiórek, dokonana uzgodnień z Inwestorem w tym zakresie. 

Odpady bezużyteczne (przeznaczone do utylizacji) powinny być usunięte przez 

Wykonawcę z terenu budowy zgodnie z przepisami o odpadach. 

Ewentualne odpady niebezpieczne (np. zawierające azbest) mogące wystąpić w 

rozbieranych elementach, należy utylizować zgodnie z obowiązującymi 

przepisami oraz roboty rozbiórkowe przy obiektach zawierających takie odpady 

musi prowadzić firma mająca odpowiednie uprawnienia. 

 

 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w „Specyfikacji Technicznej - 

Wymagania Ogólne” pkt 6. 

Sprawdzenie jakości robót polega na wizualnej ocenie kompletności zakresu rozbiórki 

wymienionej w pkt 1.3 oraz ich zgodności z dokumentacją projektową w zakresie 

kompletności wykonania.  

7. OBMIAR ROBÓT 
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7.1. Ogólne zasady obmiaru robót 

Ogólne zasady obmiaru robót podano w „Specyfikacji Technicznej - Wymagania 

Ogólne” w pkt 7. 

7.2. Jednostka obmiarowa 

- dla konstrukcji betonowych – m3 (metr sześcienny) 

 - dla konstrukcji stalowych – t (tona) 

8. ODBIÓR ROBÓT 

8.1. Ogólne zasady odbioru robót 

Ogólne zasady odbioru robót podano w „Specyfikacji Technicznej - Wymagania 

Ogólne " pkt 8. 

8.2. Zgodność robót z projektem i specyfikacją 

Roboty powinny być wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, Szczegółową 

Specyfikacją Techniczną oraz pisemnymi decyzjami Inspektora Nadzoru zgodnymi 

z Warunkami kontraktu. Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacją 

projektową, SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jeżeli wszystkie pomiary i 

badania z zachowaniem tolerancji wg pkt.6 dały wyniki pozytywne. 

8.3. Odbiór robót zanikających lub ulegających zakryciu 

Gotowość danej części robót do odbioru zgłasza Wykonawca wpisem do Dziennika 

Budowy z jednoczesnym powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbiór będzie 

przeprowadzony niezwłocznie, nie później jednak niż w ciągu 3 dni od daty 

zgłoszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora 

Nadzoru. 

Jakość i ilość robót ulegających zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie 

dokumentów zawierających komplet wyników badań laboratoryjnych i w oparciu o 

przeprowadzone pomiary. 

8.4. Odbiór częściowy 

Odbiór częściowy polega na ocenie ilości i jakości wykonanych części robót. 

Odbioru częściowego robót dokonuje się wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym 

robót. Odbioru robót dokonuje Inspektor Nadzoru. 

8.5. Odbiór ostateczny 

Podstawą odbioru ostatecznego jest pisemne stwierdzenie przez Inspektora 

Nadzoru w Dzienniku Budowy zakończenia wszystkich robót związanych z 

niniejszą SST, a także spełnienie wymagań określonych w dokumentacji 

projektowej. 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

Podstawę płatności podano w „Specyfikacji Technicznej - Wymagania Ogólne” w pkt 

9. 
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10. DOKUMENTY ODNIESIENIA 

1.   Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony środowiska 

2.  Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001r. o odpadach  

3.   Rozporządzenia Ministra Środowiska z dnia 27 września 2001r. w sprawie 

katalogu odpadów   

4.   Rozporządzenia Ministra Środowiska z dnia 14 lutego 2006r. w sprawie 

dokumentów stosowanych na potrzeby ewidencji odpadów  

5.   Rozporządzenia Ministra Środowiska z dnia 21 kwietnia 2006r. w sprawie listy 

rodzaju odpadów, które posiadacz odpadów może przekazywać osobom 

fizycznym lub jednostkom organizacyjnym nie będącymi przedsiębiorcami, oraz 

dopuszczalnych metod ich odzysku  

  6. Ustawa z dnia 11 maja 2001r. o opakowaniach i odpadach opakowaniowych 
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B.02 – ROBOTY BETONOWE 
CPV 45223500-1 Konstrukcje z betonu zbrojonego 

B.02.01 – PRZYGOTOWANIE I MONTAŻ ZBROJENIA 
 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania 

dotyczące wykonania i odbioru zbrojenia betonu w konstrukcjach żelbetowych 

wykonywanych na mokro. 

1.2. Zakres stosowania SST 

Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i 

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji w/w robót. 

1.3. Zakres robót objętych SST 

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji mają zastosowanie przy wykonywaniu 

zbrojenia elementów żelbetowych. 

Roboty, których dotyczy Specyfikacja, obejmują wszystkie czynności mające na 

celu wykonanie robót związanych z: 

- przygotowaniem zbrojenia, 

- montażem zbrojenia, 

- kontrola jakości robót i materiałów. 

Zakres robót obejmuje prace polegające na: 

- zbrojeniu fundamentów, 

- zbrojeniu płyty stropowej, 

- zbrojeniu wieńców. 

1.4. Określenia podstawowe 

Określenia podane w Specyfikacji są zgodne z odpowiednimi normami i 

określeniami podanymi w Specyfikacji Technicznej - Wymagania Ogólne pkt. 1.4. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót, ich zgodność z 

dokumentacją projektową, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. 

2. MATERIAŁY 

Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w 

„Specyfikacji Technicznej - Wymagania Ogólne” pkt 2. 

Stal zbrojeniowa 

Asortyment stali zbrojeniowej 

Do zbrojenia konstrukcji żelbetowych prętami wiotkimi w obiektach 

budowlanych objętych zakresem kontraktu stosuje się stal klasy i gatunków wg 

dokumentacji projektowej. 

Właściwości mechaniczne i technologiczne stali zbrojeniowej 

Pręty okrągłe żebrowane ze stali A-IIIN gatunku B500SP o następujących 

parametrach: 

- średnica pręta w mm 8÷16 

- granica plastyczności charakterystyczna w MPa   500 

- granica plastyczności obliczeniowa w MPa   420 

- wytrzymałość charakterystyczna na rozciąganie w MPa  575 

Pręty okrągłe gładkie ze stali A-0 gatunku StOS o następujących parametrach: 
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- średnica pręta w mm 6÷8 

- granica plastyczności charakterystyczna w MPa   220 

- granica plastyczności obliczeniowa w MPa   190 

- wytrzymałość charakterystyczna na rozciąganie w MPa  300 

Powierzchnia walcówki i prętów powinna być bez pęknięć, pęcherzy i naderwań. 

Na powierzchni czołowej prętów niedopuszczone są jamy usadowe, 

rozwarstwienia, pęknięcia widoczne gołym okiem. 

Wymagania przy odbiorze 

Pręty stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiadać wymaganiom norm    

PN-H-93215. Przeznaczona do odbioru na budowie partia prętów musi być 

zaopatrzona w atest, w którym mają być podane: 

− nazwa wytwórcy, 

− oznaczenie wyrobu wg normy PN-H-93215, 

− numer wytopu lub numer partii, 

− wszystkie wyniki przeprowadzonych badań oraz skład chemiczny 

według analizy wytopowej, 

− masa partii, 

− rodzaj obróbki cieplnej. 

Na przywieszkach metalowych przymocowanych do każdej wiązki prętów lub 

kręgu prętów (po dwie do każdej wiązki) muszą znajdować się następujące 

informacje: 

− znak wytwórcy, 

− średnica nominalna, 

− znak stali, 

− numer wytopu lub numer partii, znak obróbki cieplnej. 

Drut montażowy 

Do montażu prętów zbrojenia należy używać wyżarzonego drutu stalowego, tzw. 

wiązałkowego. 

Podkładki dystansowe 

Dopuszcza się stosowanie stabilizatorów i podkładek dystansowych wyłącznie z 

betonu lub tworzyw sztucznych. Podkładki dystansowe muszą być przymocowane 

do prętów. 

3. SPRZĘT 

3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w „Specyfikacji Technicznej - 

Wymagania Ogólne” pkt 3. 

3.2. Sprzęt do wykonania robót 
Sprzęt używany przy przygotowaniu i montażu zbrojenia wiotkiego w 

konstrukcjach budowlanych powinien spełniać wymagania obowiązujące w 

budownictwie ogólnym. W szczególności wszystkie rodzaje sprzętu, jak: giętarki, 

prościarki, zgrzewarki, spawarki powinny być sprawne oraz posiadać fabryczną 

gwarancję i instrukcje obsługi. Sprzęt powinien spełniać wymagania BHP, jak 

przykładowo osłony zębatych i pasowych urządzeń mechanicznych. Miejsca lub 

elementy szczególnie niebezpieczne dla obsługi powinny być specjalnie oznaczone. 

Sprzęt ten powinien podlegać kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. 

Osoby obsługujące sprzęt powinny być odpowiednio przeszkolone. 

Sprzęt musi być zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru. 
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W przypadku gdy użyty przez Wykonawcę sprzęt lub narzędzia, które nie 

zapewniają bezawaryjnej pracy lub uzyskania wymaganej jakości robót, Inspektor 

Nadzoru może zażądać zmiany stosowanego sprzętu lub narzędzi. 

4. TRANSPORT 

4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu  

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w „Specyfikacji Technicznej - 

Wymagania Ogólne” pkt 4.  

Wybór sposobu transportu i wybór środków transportu należą do Kierownika 

Budowy z zastrzeżeniem, że transport wyrobów oraz materiałów przeznaczonych 

do wbudowania i wykonywania robót nie mogą powodować zanieczyszczenia 

(materiałów i wyrobów), obniżenia jakości lub spowodować ich uszkodzenie. 

4.2. Transport materiałów  

Pręty do zbrojenia powinny być przewożone odpowiednimi środkami transportu, w 

sposób zapewniający uniknięcie trwałych odkształceń oraz zgodnie z przepisami 

BHP i ruchu drogowego. 

Transport powinien być jak określono w specyfikacji, bądź inny, o ile zatwierdzony 

zostanie przez Inspektora Nadzoru. 

5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1. Warunki ogólne 

Ogólne warunki wykonania robót podano w „Specyfikacji Technicznej - 

Wymagania Ogólne” pkt 5.  

5.2. Organizacja robót 

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i 

harmonogram robót uwzględniający wszystkie warunki, w jakich będą 

wykonywane roboty zbrojarskie. 

5.3. Przygotowanie zbrojenia 

Przygotowanie, montaż i odbiór zbrojenia  

powinien odpowiadać wymaganiom normy PN-91/5-10042, a klasy i gatunki stali 

winny być zgodne z dokumentacją projektową. 

Czyszczenie prętów 

Pręty przed ich użyciem do zbrojenia konstrukcji należy oczyścić z zendry, luźnych 

płatków rdzy, kurzu i błota. Pręty zbrojenia zatłuszczone lub zabrudzone farbą 

olejną można opalać lampami benzynowymi lub czyścić preparatami 

rozpuszczającymi tłuszcze. Stal narażona na choćby chwilowe działanie słonej 

wody należy zmyć woda słodką. Stal pokryta łuszcząca się rdza i zabłocona 

oczyszcza się szczotkami drucianymi ręcznie lub mechanicznie bądź też przez 

piaskowanie. Po oczyszczeniu należy sprawdzić wymiary przekroju poprzecznego 

prętów. Stal tylko zabrudzoną można zmyć strumieniem wody. Pręty oblodzone 

odmraża się strumieniem ciepłej wody. Możliwe są również inne sposoby 

czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inspektora nadzoru. 

Prostowanie prętów 

Dopuszcza się prostowanie prętów za pomocą kluczy, młotków, ścianek. 

Dopuszczalna wielkość miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm. 

Cięcie prętów zbrojeniowych 

Cięcie prętów należy wykonywać przy maksymalnym wykorzystaniu materiału. 

Wskazane jest sporządzenie w tym celu planu cięcia. Ciecia przeprowadza sie przy 
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użyciu mechanicznych noży. Dopuszcza sie również cięcie palnikiem 

acetylenowym. 

Odgięcia prętów, haki 

Minimalne średnice trzpieni używanych przy wykonywaniu haków zbrojenia 

podaje tabela Nr 23 normy PN-S-10042. Minimalna odległość od krzywizny pręta 

do miejsca, gdzie można na nim położyć spoinę, wynosi 10d dla stali A-III i A-ll 

lub 5d dla stali A-l. Na zimno na budowie można wykonywać odgięcia prętów o 

średnicy d < 12 mm. Wewnętrzna średnica odgięcia strzemion i prętów 

montażowych powinna spełniać warunki podane dla haków. Przy odbiorze haków i 

odgięć prętów należy zwrócić szczególną uwagę na ich zewnętrzną stronę. 

Niedopuszczalne są tam pęknięcia powstałe podczas wyginania. 

5.4. Montaż zbrojenia 

Wymagania ogólne 

Układ zbrojenia w konstrukcji musi umożliwiać jego dokładne otoczenie przez 

jednorodny beton. Po ułożeniu zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenie prętów 

względem siebie i względem deskowania nie może ulec zmianie. W konstrukcje 

można wbudować stal pokrytą co najwyżej nalotem niełuszczącej się rdzy. 

Nie można wbudować stali zatłuszczonej smarami lub innymi środkami 

chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabłoconej i oblodzonej, stali, która była 

wystawiona na działanie słonej wody. Układanie zbrojenia bezpośrednio na 

deskowaniu i podnoszenie na odpowiednią wysokość w trakcie betonowania jest 

niedopuszczalne. Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym szkielecie 

zbrojeniowym. 

Montowanie zbrojenia 

Pręty zbrojenia należy łączyć w sposób określony w dokumentacji projektowej. 

Skrzyżowania prętów należy wiązać drutem wiązałkowym, zgrzewać lub łączyć 

tzw. słupkami dystansowymi. Drut wiązałkowy, wyżarzony o średnicy 1 mm, 

używa się do łączenia prętów o średnicy do 12m m, przy średnicach większych 

należy stosować drut o średnicy 1,5 mm. 

6. KONTROLA  JAKOŚCI  ROBÓT 

Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w „Specyfikacji Technicznej - 

Wymagania Ogólne” pkt. 6. 

Kontrola jakości robót wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodności z 

dokumentacją projektową oraz podanymi powyżej wymaganiami. Zbrojenie podlega 

odbiorowi przed betonowaniem. Przy odbiorze stali dostarczonej na budowę należy 

przeprowadzić następujące badania: 

− sprawdzenie zgodności przywieszek z zamówieniem, 

− sprawdzenie stanu powierzchni wg normy PN-H-93215, 

− sprawdzenie wymiarów wg normy PN-H-93215, 

− sprawdzenie masy wg normy PN-H-93215, 

− próba rozciągania wg normy PN-EN 10002-1 + AC1:1998, próba zginania na zimno 

wg normy PN-H-04408. 

Do badania należy pobrać minimum 3 próbki z każdego kręgu lub wiązki. Próbki 

należy pobrać z różnych miejsc kręgu. Jakość prętów należy ocenić pozytywnie, jeżeli 

wszystkie badania odbiorcze dadzą wynik pozytywny. Dopuszczalne tolerancje 

wymiarów w zakresie cięcia, gięcia i rozmieszczenia zbrojenia podano poniżej.  

Usytuowanie prętów: 

− otulenie wkładek według projektu zwiększone maksymalnie 5 mm, nie przewiduje 

się zmniejszenia grubości otuliny, 
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− rozstaw prętów w świetle: 10 mm, 

− odstęp od czoła elementu lub konstrukcji: ±10 mm, 

− długość pręta między odgięciami: ±10 mm, 

− miejscowe wykrzywienie: ±5 mm. 

Niezależnie od tolerancji podanych powyżej obowiązują następujące wymagania: 

− dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadłej do zbrojenia głównego nie 

powinno przekraczać 3%, 

− liczba uszkodzonych skrzyżowań na jednym pręcie nie może przekraczać 25% 

ogólnej ich liczby na tym pręcie, 

− różnica w rozstawie między prętami głównymi nie powinna przekraczać ±0,5 cm, 

− różnice w rozstawie strzemion nie powinny przekraczać ±2 cm. 

7. OBMIAR ROBÓT 

7.1. Ogólne zasady obmiaru robót 

Ogólne zasady obmiaru robót podano w „Specyfikacji Technicznej - Wymagania 

Ogólne” w pkt 7. 

7.2. Jednostka obmiarowa 
Jednostką obmiarową jest 1 kg (kilogram).  

Do obliczania należności przyjmuje się teoretyczną ilość (kg) zmontowanego 

zbrojenia, tj. łączna długość prętów poszczególnych średnic pomnożona 

odpowiednio przez ich masę jednostkową (kg/m). Nie dolicza się stali użytej na 

zakłady przy łączeniu prętów, przekładek montażowych ani drutu wiązałkowego. 

Nie uwzględnia się też zwiększonej ilości materiału w wyniku stosowania przez 

Wykonawcę prętów o średnicach większych od wymaganych w dokumentacji 

projektowej. 

8. ODBIÓR ROBÓT 

8.1. Ogólne zasady odbioru robót 

Ogólne zasady odbioru robót podano w „Specyfikacji Technicznej - Wymagania 

Ogólne " pkt 8. 

8.2. Zgodność robót z projektem i specyfikacją 

Roboty powinny być wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, Szczegółową 

Specyfikacją Techniczną oraz pisemnymi decyzjami Inspektora Nadzoru zgodnymi 

z Warunkami kontraktu. Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacją 

projektową, SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jeżeli wszystkie pomiary i 

badania z zachowaniem tolerancji wg pkt.6 dały wyniki pozytywne. 

 

8.3. Odbiór robót zanikających lub ulegających zakryciu 

Gotowość danej części robót do odbioru zgłasza Wykonawca wpisem do Dziennika 

Budowy z jednoczesnym powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbiór będzie 

przeprowadzony niezwłocznie, nie później jednak niż w ciągu 3 dni od daty 

zgłoszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora 

Nadzoru. 

Jakość i ilość robót ulegających zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie 

dokumentów zawierających komplet wyników badań laboratoryjnych i w oparciu o 

przeprowadzone pomiary. 
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8.4. Odbiór częściowy 

Odbiór częściowy polega na ocenie ilości i jakości wykonanych części robót. 

Odbioru częściowego robót dokonuje się wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym 

robót. Odbioru robót dokonuje Inspektor Nadzoru. 

8.5. Odbiór ostateczny 

Podstawą odbioru ostatecznego jest pisemne stwierdzenie przez Inspektora 

Nadzoru w Dzienniku Budowy zakończenia wszystkich robót związanych z 

niniejszą SST, a także spełnienie wymagań określonych w dokumentacji 

projektowej. 

9. PODSTAWA  PŁATNOŚCI 

Podstawę płatności podano w  „Specyfikacji Technicznej-Wymagania Ogólne” w pkt 9. 

10. PRZEPISY  ZWIĄZANE 

PN-ISO 6935-1:1998   Stal do zbrojenia betonu. Pręty gładkie 

IDT-ISO 6935-1:1991 

PN-ISO 6935-1/AK: 1998  Stal do zbrojenia betonu. Pręty gładkie. Dodatkowe 

wymagania. 

PN-ISO 6935-2:1998   Stal do zbrojenia betonu 

IDT-ISO 6935-2:1991  Pręty żebrowane 

PN-ISO 6935-2/AK: 1998  Stal do zbrojenia betonu. Pręty żebrowane. Dodatkowe 

wymagania 

PN-B-06251 Roboty betonowe i żelbetowe. Wymagania techniczne 

PN-H-84023-06/A1:1996  Stal określonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. 

Gatunki. 

PN-H-04408    Metale. Technologiczna próba zginania. 

PN-EN 10002-1 +AC1:1998  Metale: Próba rozciągania. Metoda badania w 

temperaturze otoczenia. 

PN-B-03264 Konstrukcje betonowe, żelbetowe i sprężone. Projektowanie. 

Nie wymienienie tytułu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie 

zwalnia Wykonawcy od obowiązku stosowania wymogów określonych prawem 

polskim. 

Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlano – montażowych. 
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B.02.02 – BETONOWANIE KONSTRUKCJI 
 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania 

dotyczące wykonania i odbioru robót związanych z wykonaniem konstrukcji 

betonowych i żelbetowych. 

1.2. Zakres stosowania SST 

Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i 

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji w/w robót. 

1.3. Zakres robót objętych SST 

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót 

związanych z wykonywaniem konstrukcji betonowych i żelbetowych w obiektach 

kubaturowych oraz obiektach budownictwa inżynieryjnego.  

ST dotyczy wszystkich czynności mających na celu wykonanie robót związanych z: 

- przygotowaniem mieszanki betonowej, 

- wykonaniem deskowań wraz z usztywnieniem, 

- układaniem i zagęszczaniem mieszanki betonowej, 

- pielęgnacją betonu. 

Zakres robót obejmuje prace polegające na: 

- betonowaniu fundamentów, 

- betonowaniu płyty stropowej, 

- betonowaniu wieńców. 

1.4. Określenia podstawowe 

Określenia podane w Specyfikacji są zgodne z odpowiednimi normami i 

określeniami podanymi w Specyfikacji Technicznej - Wymagania Ogólne pkt. 1.4. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót, ich zgodność z 

dokumentacją projektową, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. 

2. MATERIAŁY 

Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w 

„Specyfikacji Technicznej - Wymagania Ogólne” pkt 2. 

Beton 

Beton do konstrukcji obiektów kubaturowych i inżynieryjnych musi spełniać 

następujące wymagania: 

- nasiąkliwość - do 5%; badanie wg normy PN-B-06250,  

- mrozoodporność - ubytek masy nie większy od 5%, spadek wytrzymałości 

na ściskanie nie większy niż 20% po 150 cyklach zamrażania i odmrażania (F150); 

badanie wg normy PN-B-06250,  

- wodoszczelność - większa od 0,8MPa (W8),  

- wskaźnik wodno-cementowy (w/c) - ma być mniejszy od 0,5.  

Skład mieszanki betonowej powinien być ustalony zgodnie z normą PN-B-06250 

tak, aby przy najmniejszej ilości wody zapewnić szczelne ułożenie mieszanki w 

wyniku zagęszczania przez wibrowanie. Skład mieszanki betonowej ustala 

laboratorium Wykonawcy lub wytwórni betonów i wymaga on zatwierdzenia przez 

Inspektora nadzoru. Stosunek poszczególnych frakcji kruszywa grubego ustalany 
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doświadczalnie powinien odpowiadać najmniejszej jamistości. Zawartość piasku w 

stosie okruchowym powinna być jak najmniejsza i jednocześnie zapewniać 

niezbędną urabialność przy zagęszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinna być 

większa ni 42% przy kruszywie grubym do 16mm. Optymalną zawartość piasku w 

mieszance betonowej ustala się następująco: 

- z ustalonym składem kruszywa grubego wykonuje się kilka (3+5) 

mieszanek betonowych o ustalonym teoretycznie stosunku w/c i o wymaganej 

konsystencji zawierających różną ale nie większą od dopuszczalnej, ilość piasku,  

- za optymalną ilość piasku przyjmuje się taką przy której mieszanka 

betonowa zagęszczona przez wibrowanie charakteryzuje się największą masą 

objętościową.  

Wartość parametru A do wzoru Bolomey'a stosowanego do wyznaczenia 

wskaźnika w/c charakteryzującego mieszankę betonową należy określić 

doświadczalnie. Współczynnik ten wyznacza się na podstawie uzyskanych 

wytrzymałości betonu z mieszanek o różnych wartościach w/c (mniejszych i 

większych od wartości przewidywanej teoretycznie) wykonanych ze stosowanych 

materiałów. Dla teoretycznego ustalenia wartości wskaźnika w/c w mieszance 

można skorzystać z wartości parametru A podawanego w literaturze fachowej. Przy 

projektowaniu składu mieszanki betonowej zagęszczanej przez wibrowanie i 

dojrzewającej w warunkach naturalnych (średnia temperatura dobowa nie niższa ni 

10°C), średnią wymaganą wytrzymałość na ściskanie należy określić jako równą 

1,3 Rb
G. Zawartość powietrza w mieszance betonowej badaną metodą ciśnieniową 

wg normy PN-B-06250 nie powinna przekraczać: 

- wartości 2% -w przypadku niestosowania domieszek napowietrzających,  

- wartości 3,5+5,5% - dla betonu narażonego na czynniki atmosferyczne, przy 

uziarnieniu kruszywa do 16 mm,  

- wartości 4,5+6,5% - dla betonu narażonego na stały dostęp wody przed 

zamarznięciem przy uziarnieniu kruszywa do 16 mm.  

Konsystencja mieszanek betonowych powinna być nie rzadsza od plastycznej, 

oznaczonej w normie PN-B-06250 symbolem K-3. Sprawdzanie konsystencji 

mieszanki przeprowadza się podczas projektowania jej składu i następnie przy 

wytwarzaniu. 

Dopuszcza się dwie metody badania: 

- metodą Ve-Be,  

- metodą stożka opadowego.  

Różnice pomiędzy założoną konsystencją mieszanki a kontrolowaną metodami 

określonymi w normie PN-B-06250 nie mogą przekraczać: 

- ±20% wartości wskaźnika Ve-Be,  

- ±10 mm przy pomiarze stożkiem opadowym.  

Pomiaru konsystencji mieszanek K1 do K3 (wg normy PN-B-06250) trzeba 

dokonać aparatem Ve-Be. Dla konsystencji plastycznej K3 dopuszcza się na 

budowie pomiar przy pomocy stożka opadowego. 
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3. SPRZĘT 

3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w „Specyfikacji Technicznej - 

Wymagania Ogólne” pkt 3. 

3.2. Sprzęt do wykonania robót 
Do podawania mieszanek należy stosować pojemniki lub pompy przystosowane do 

podawania mieszanek plastycznych. Do zagęszczania mieszanki betonowej należy 

stosować wibratory z buławami o średnicy nie większej od 0,65 odległości między 

prętami zbrojenia leżącymi w płaszczyźnie poziomej, o częstotliwości 6000 

drgań/min i łaty wibracyjne charakteryzujące się jednakowymi drganiami na całej 

długości. 

4. TRANSPORT 

4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu  

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w „Specyfikacji Technicznej - 

Wymagania Ogólne” pkt 4.  

Wybór sposobu transportu i wybór środków transportu należą do Kierownika 

Budowy z zastrzeżeniem, że transport wyrobów oraz materiałów przeznaczonych 

do wbudowania i wykonywania robót nie mogą powodować zanieczyszczenia 

(materiałów i wyrobów), obniżenia jakości lub spowodować ich uszkodzenie. 

4.2. Transport materiałów  

Transport mieszanki betonowej należy wykonywać przy pomocy mieszalników 

samochodowych (tzw. gruszek). Ilość „gruszek" należy dobrać tak, aby zapewnić 

wymaganą szybkość betonowania z uwzględnieniem odległości dowozu, czasu 

twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu. 

Podawanie i układanie mieszanki betonowej można wykonywać przy pomocy 

pompy do betonu lub innych środków zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru. 

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien być dłuższy niż: 

- 90 min. - przy temperaturze +15°C,  

- 70 min. - przy temperaturze +20°C,  

- 30 min. - przy temperaturze +30°C. 

5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1. Warunki ogólne 

Ogólne warunki wykonania robót podano w „Specyfikacji Technicznej - 

Wymagania Ogólne” pkt 5.  

5.2. Organizacja robót 

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i 

harmonogram robót uwzględniający wszystkie warunki, w jakich będą 

wykonywane roboty betonowe. 

5.3. Wytwarzanie i podawanie mieszanki betonowej 

Wytwarzanie mieszanki betonowej powinno odbywać się wyłącznie w 

wyspecjalizowanym zakładzie produkcji betonu, który może zapewnić żądane w 

ST wymagania. 

Dozowanie składników do mieszanki betonowej powinno być dokonywane 

wyłącznie wagowo z dokładnością: 

±2% - przy dozowaniu cementu i wody, 

±3% - przy dozowaniu kruszywa.       
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Dozatory muszą mieć aktualne świadectwo legalizacji. Wagi powinny być   

kontrolowane co najmniej raz w roku. 

Urządzenia dozujące wodę i płynne domieszki powinny być sprawdzane co 

najmniej raz w miesiącu. Przy dozowaniu składników powinno się uwzględniać 

korektę związaną ze zmiennym zawilgoceniem kruszywa. 

Czas mieszania należy ustalić doświadczalnie, jednak nie powinien on być 

krótszy niż 2 minuty. Do podawania mieszanek betonowych należy stosować 

pojemniki o konstrukcji umożliwiającej łatwe ich opróżnianie lub pompy 

przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp 

wymaga się sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie. 

Mieszanki betonowej nie należy zrzucać z wysokości większej ni 0,75 m od 

powierzchni, na którą spada. W przypadku, gdy wysokość ta jest większa, należy 

mieszankę podawać za pomocą rynny zsypowej (do wysokości 3,0 m) lub leja 

zsypowego teleskopowego (do wysokości 8,0 m). Przy wykonywaniu elementów 

konstrukcji monolitycznych należy przestrzegać wymogów dokumentacji 

technologicznej, która powinna uwzględniać następujące zalecenia: 

- przy wykonywaniu płyt mieszankę betonową należy układać bezpośrednio 

z pojemnika lub rurociągu pompy,  

- przy betonowaniu oczepów, gzymsów, wsporników, zamków i stref przy 

dylatacyjnych stosować wibratory wgłębne.  

Przy zagęszczeniu mieszanki betonowej należy spełniać następujące warunki: 

- wibratory wgłębne stosować o częstotliwości min. 6000 drgań na minutę, z 

buławami o średnicy nie większej niż 0,65 odległości między prętami zbrojenia 

leżącymi w płaszczyźnie poziomej,  

- podczas zagęszczania wibratorami wgłębnymi nie wolno dotykać 

zbrojenia buławą wibratora,  

- podczas zagęszczania wibratorami wgłębnymi należy zagłębiać buławę na 

głębokość 5÷8 cm w warstwę poprzednią i przytrzymywać buławę w jednym 

miejscu w czasie 20÷30 s, po czym wyjmować powoli w stanie wibrującym,  

- kolejne miejsca zagłębienia buławy powinny być od siebie oddalone o 1,4 

R, gdzie R jest promieniem skutecznego działania wibratora; odległość ta zwykle 

wynosi 0,3÷0,5 m,  

- belki (ławy) wibracyjne powinny być stosowane do wyrównania 

powierzchni betonu płyt pomostów i charakteryzować się jednakowymi drganiami 

na całej długości;  

- czas zagęszczania wibratorem powierzchniowym lub belką (łatą) 

wibracyjną w jednym miejscu powinien wynosić od 30 do 60 s,  

- zasięg działania wibratorów przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm 

w kierunku głębokości i od 1,0 do 1,5 m w kierunku długości elementu; rozstaw 

wibratorów należy ustalić doświadczalnie tak, aby nie powstawały martwe pola.  

Przerwy w betonowaniu należy sytuować w miejscach uprzednio 

przewidzianych i uzgodnionych z Projektantem. Ukształtowanie powierzchni 

betonu w przerwie roboczej powinno być uzgodnione z Projektantem, a w 

prostszych przypadkach można się kierować zasadą, że powinna ona być 

prostopadła do powierzchni elementu. Powierzchnia betonu w miejscu przerwania 

betonowania powinna być starannie przygotowana do połączenia betonu 

stwardniałego ze świeżym przez usunięcie z powierzchni betonu stwardniałego, 
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luźnych okruchów betonu oraz warstwy szkliwa cementowego oraz zwilżenie 

wodą. Powyższe zabiegi należy wykonać bezpośrednio przed rozpoczęciem 

betonowania. W przypadku przerwy w układaniu betonu zagęszczanym przez 

wibrowanie wznowienie betonowania nie powinno się odbyć później niż w ciągu 3 

godzin lub po całkowitym stwardnieniu betonu. Jeżeli temperatura powietrza jest 

wyższa niż 20°C, czas trwania przerwy nie powinien przekraczać 2 godzin. Po 

wznowieniu betonowania należy unikać dotykania wibratorem deskowania, 

zbrojenia i poprzednio ułożonego betonu. W przypadku, gdy betonowanie 

konstrukcji wykonywane jest także w nocy, konieczne jest wcześniejsze 

przygotowanie odpowiedniego oświetlenia, zapewniającego prawidłowe 

wykonawstwo robót i dostateczne warunki bezpieczeństwa pracy. 

5.4. Warunki atmosferyczne przy układaniu mieszanki betonowej i wiązaniu 

betonu 
Betonowanie konstrukcji należy wykonywać wyłącznie w temperaturach nie 

niższych niż plus 5°C, zachowując warunki umożliwiające uzyskanie przez beton 

wytrzymałości co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznięciem. Uzyskanie 

wytrzymałości 15 MPa powinno być zbadane na próbkach przechowywanych w 

takich samych warunkach, jak zabetonowana konstrukcja. W wyjątkowych 

przypadkach dopuszcza się betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak wymaga 

to zgody Inspektora nadzoru oraz zapewnienia temperatury mieszanki betonowej 

+20°C w chwili układania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratą 

ciepła w czasie co najmniej 7 dni. Temperatura mieszanki betonowej w chwili 

opróżniania betoniarki nie powinna być wyższa niż 35°C. Niedopuszczalne jest 

kontynuowanie betonowania w czasie ulewnego deszczu, należy zabezpieczyć 

miejsce robót za pomocą mat lub folii. 

5.5. Pielęgnacja betonu 

Bezpośrednio po zakończeniu betonowania zaleca się przykrycie powierzchni 

betonu lekkimi wodoszczelnymi osłonami zapobiegającymi odparowaniu wody z 

betonu i chroniącymi beton przed deszczem i nasłonecznieniem. Przy temperaturze 

otoczenia wyższej ni +5°C należy nie później niż po 12 godz. od zakończenia 

betonowania rozpocząć pielęgnację wilgotnościową betonu i prowadzić ją co 

najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobę). Przy 

temperaturze otoczenia +15°C i wyższej beton należy polewać w ciągu pierwszych 

3 dni co 3 godziny w dzień i co najmniej 1 raz w nocy, a w następne dni co 

najmniej 3 razy na dobę. Woda stosowana do polewania betonu powinna spełniać 

wymagania normy PN-B-32250. W czasie dojrzewania betonu elementy powinny 

być chronione przed uderzeniami i drganiami przynajmniej do chwili uzyskania 

przez niego wytrzymałości na ściskanie co najmniej 15 MPa. 

5.6. Wykańczanie powierzchni betonu 

Dla powierzchni betonu obowiązują następujące wymagania: 

- wszystkie betonowe powierzchnie muszą być gładkie i równe, bez zagłębień 

między ziarnami kruszywa, przełomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnię,  

- pęknięcia i rysy są niedopuszczalne,  

- równość powierzchni ustroju nośnego przeznaczonej pod izolację powinna 

odpowiadać wymaganiom normy PN-B-10260; wypukłości i wgłębienia nie 

powinny być większe niż 2 mm.  

Ostre krawędzie betonu po rozdeskowaniu powinny być oszlifowane. Jeżeli 

dokumentacja projektowa nie przewiduje specjalnego wykończenia powierzchni 

betonowych konstrukcji, to bezpośrednio po rozebraniu deskowań należy wszystkie 
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wystające nierówności wyrównać za pomocą tarcz karborundowych i czystej wody. 

Wyklucza się szpachlowanie konstrukcji po rozdeskowaniu. 

5.7. Deskowania 
Konstrukcja deskowania powinna spełniać następujące warunki: 

- zapewniać odpowiednią sztywność i niezmienność kształtu konstrukcji,  

- zapewniać jednorodną powierzchnię betonu,  

- zapewniać odpowiednią szczelność,  

- zapewniać łatwy ich montaż i demontaż oraz wielokrotność użycia,  

- wykazywać odporność na deformację pod wpływem warunków 

atmosferycznych.  

Deskowania zaleca się wykonywać ze sklejki. W uzasadnionych przypadkach na 

część deskowań można użyć desek z drzew iglastych III lub IV klasy. 

6. KONTROLA  JAKOŚCI  ROBÓT 

Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w „Specyfikacji Technicznej - 

Wymagania Ogólne” pkt. 6. 

Badania kontrolne betonu 
Dla określenia wytrzymałości betonu wbudowanego w konstrukcję należy w 

trakcie betonowania pobierać próbki kontrolne w postaci kostek sześciennych o boku 15 

cm w liczbie nie mniejszej niż: 

- 1 próbka na 50 m3 betonu,  

- 3 próbki na dobę,  

- 6 próbek na partię betonu.  

Próbki pobiera się losowo po jednej, równomiernie w okresie betonowania, a 

następnie przechowuje się, przygotowuje i bada w okresie 28 dni zgodnie z normą PN-

B-06250. Jeżeli próbki pobrane i badane jak wyżej wykażą wytrzymałość niższą od 

przewidzianej dla danej klasy betonu, należy przeprowadzić badania próbek wyciętych 

z konstrukcji. Jeżeli wyniki tych badań będą pozytywne, to beton należy uznać za 

odpowiadający wymaganej klasie betonu. W przypadku niespełnienia warunków 

wytrzymałości betonu na ściskanie po 28 dniach dojrzewania, dopuszcza się w 

uzasadnionych przypadkach, za zgodą Inspektora nadzoru, spełnienie tego warunku w 

okresie późniejszym, lecz nie dłuższym niż 90 dni. Dopuszcza się pobieranie 

dodatkowych próbek i badanie wytrzymałości betonu na ściskanie w okresie krótszym 

niż od 28 dni. Na Wykonawcy spoczywa obowiązek zapewnienia wykonania badań 

laboratoryjnych (przez własne laboratoria lub inne uprawnione) przewidzianych normą 

PN-B-06250, a także gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inspektorowi 

nadzoru wszystkich wyników badań dotyczących jakości betonu i stosowanych 

materiałów. Jeżeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, należy 

opracować plan kontroli jakości betonu dostosowany do wymagań technologii 

produkcji. W planie kontroli powinny być uwzględnione badania przewidziane aktualną 

normą i niniejszą ST oraz ewentualnie inne, konieczne do potwierdzenia prawidłowości 

zastosowanych zabiegów technologicznych. 

Badania powinny obejmować: 

- badanie składników betonu,  

- badanie mieszanki betonowej,  

- badanie betonu. 
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7. OBMIAR ROBÓT 

7.1. Ogólne zasady obmiaru robót 

Ogólne zasady obmiaru robót podano w „Specyfikacji Technicznej - Wymagania 

Ogólne” w pkt 7. 

7.2. Jednostka obmiarowa 
Jednostką obmiaru jest 1 m3 (metr sześcienny) konstrukcji z betonu.  

Do obliczenia ilości przedmiarowej przyjmuje się ilość konstrukcji wg 

dokumentacji projektowej. Z kubatury nie potrąca się rowków, skosów o przekroju 

równym lub mniejszym od 6 cm2. 

8. ODBIÓR ROBÓT 

8.1. Ogólne zasady odbioru robót 

Ogólne zasady odbioru robót podano w „Specyfikacji Technicznej - Wymagania 

Ogólne " pkt 8. 

8.2. Zgodność robót z projektem i specyfikacją 

Roboty powinny być wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, Szczegółową 

Specyfikacją Techniczną oraz pisemnymi decyzjami Inspektora Nadzoru zgodnymi 

z Warunkami kontraktu. Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacją 

projektową, SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jeżeli wszystkie pomiary i 

badania z zachowaniem tolerancji wg pkt.6 dały wyniki pozytywne. 

8.3. Odbiór robót zanikających lub ulegających zakryciu 

Gotowość danej części robót do odbioru zgłasza Wykonawca wpisem do Dziennika 

Budowy z jednoczesnym powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbiór będzie 

przeprowadzony niezwłocznie, nie później jednak niż w ciągu 3 dni od daty 

zgłoszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora 

Nadzoru. 

Jakość i ilość robót ulegających zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie 

dokumentów zawierających komplet wyników badań laboratoryjnych i w oparciu o 

przeprowadzone pomiary. 

8.4. Odbiór częściowy 

Odbiór częściowy polega na ocenie ilości i jakości wykonanych części robót. 

Odbioru częściowego robót dokonuje się wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym 

robót. Odbioru robót dokonuje Inspektor Nadzoru. 

8.5. Odbiór ostateczny 

Podstawą odbioru ostatecznego jest pisemne stwierdzenie przez Inspektora 

Nadzoru w Dzienniku Budowy zakończenia wszystkich robót związanych z 

niniejszą SST, a także spełnienie wymagań określonych w dokumentacji 

projektowej. 

9. PODSTAWA  PŁATNOŚCI 

Podstawę płatności podano w  „Specyfikacji Technicznej - Wymagania Ogólne” w pkt 

9. 
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10. PRZEPISY  ZWIĄZANE 

PN-ISO 6935-1:1998   Stal do zbrojenia betonu. Pręty gładkie 

IDT-ISO 6935-1:1991 

PN-ISO 6935-1/AK: 1998  Stal do zbrojenia betonu. Pręty gładkie. Dodatkowe 

wymagania. 

PN-ISO 6935-2:1998   Stal do zbrojenia betonu 

IDT-ISO 6935-2:1991  Pręty żebrowane 

PN-ISO 6935-2/AK: 1998  Stal do zbrojenia betonu. Pręty żebrowane. Dodatkowe 

wymagania 

PN-B-06251 Roboty betonowe i żelbetowe. Wymagania techniczne 

PN-H-84023-06/A1:1996  Stal określonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. 

Gatunki. 

PN-H-04408    Metale. Technologiczna próba zginania. 

PN-EN 10002-1 +AC1:1998  Metale: Próba rozciągania. Metoda badania w 

temperaturze otoczenia. 

PN-B-03264 Konstrukcje betonowe, żelbetowe i sprężone. Projektowanie. 

Nie wymienienie tytułu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie 

zwalnia Wykonawcy od obowiązku stosowania wymogów określonych prawem 

polskim. 

Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlano – montażowych. 
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B.03 – ROBOTY MUROWE 
CPV 45262500-6 Roboty murarskie i murowe 

 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania 

dotyczące wykonania i odbioru robót związanych z wykonaniem ścian nośnych, 

osłonowych i działowych. 

1.2. Zakres stosowania SST 

Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i 

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji w/w robót. 

1.3. Zakres robót objętych SST 

Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności 

umożliwiające i mające na celu wykonanie ścian nośnych, osłonowych i 

działowych w obiekcie przetargowym wraz z nadprożami. 

1.4. Określenia podstawowe 

Określenia podane w Specyfikacji są zgodne z odpowiednimi normami i 

określeniami podanymi w Specyfikacji Technicznej - Wymagania Ogólne pkt. 1.4. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót, ich zgodność z 

dokumentacją projektową, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. 

2. MATERIAŁY 

Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w 

„Specyfikacji Technicznej - Wymagania Ogólne” pkt 2. 

Rodzaje materiałów 

Zastosowane materiały: 

− bloczki gazobetonowe klasy 500 gr. 24 cm,  

− bloczki betonowe (z betonu C12/15)  

− zaprawa cementowo-wapienna klasy M3, M5, 

− zaprawa klejowa do bloczków gazobetonowych 

3. SPRZĘT 

3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w „Specyfikacji Technicznej - 

Wymagania Ogólne” pkt 3. 

3.2. Sprzęt do wykonania robót 
Do wykonania robót budowlanych należy użyć następującego sprzętu: 

−     mieszarka do zapraw, 

−     wyciąg budowlany towarowy,  

−     wciągarka ręczna lub elektryczna, 

−     rusztowania  

Sprzęt powinien być jak określono w specyfikacji, bądź inny, o ile zatwierdzony 

zostanie przez Inspektora Nadzoru. 
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4. TRANSPORT 

4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu  

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w „Specyfikacji Technicznej - 

Wymagania Ogólne” pkt 4.  

Wybór sposobu transportu i wybór środków transportu należą do Kierownika 

Budowy z zastrzeżeniem, że transport wyrobów oraz materiałów przeznaczonych 

do wbudowania i wykonywania robót nie mogą powodować zanieczyszczenia 

(materiałów i wyrobów), obniżenia jakości lub spowodować ich uszkodzenie. 

5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1. Warunki ogólne 

Ogólne warunki wykonania robót podano w „Specyfikacji Technicznej - 

Wymagania Ogólne” pkt 5.  

5.2. Organizacja robót 

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i 

harmonogram robót uwzględniający wszystkie warunki, w jakich będą 

wykonywane roboty murowe. 

5.3. Prace murowe 

Wznoszenie ścian w obrębie jednej kondygnacji należy podzielić na 2 etapy: 

− murowanie pierwszej warstwy z jednoczesnym wyrównaniem podłoża, 

− układanie kolejnych warstw z zastosowaniem spoiny poziomej.  

Ułożenie pierwszej warstwy muru należy wykonać w taki sposób, aby zniwelować 

wszelkie nierówności podłoża i otrzymać idealnie równą i wypoziomowaną górną 

powierzchnię warstwy. Mury należy wykonywać warstwami z zachowaniem 

prawidłowego wiązania i grubości spoin z zachowaniem zgodności z rysunkiem co 

do odsadzek, otworów, itp. W pierwszej kolejności należy wykonywać mury nośne. 

Mury należy wznosić możliwie równomiernie na całej ich długości. Prace należy 

wykonywać w suchych warunkach, przy temperaturze otoczenia i podłoża od + 5 

do +25 oC. Dopuszcza się wykonywanie konstrukcji murowych w temperaturze 

powyżej 0°C pod warunkiem stosowania zaprawy przystosowanej do wykonywania 

robót murarskich w takiej temperaturze. Podczas wykonywania ścian uwzględnić 

wykonanie nadproży nad otworami drzwiowymi i okiennymi.  

6. KONTROLA  JAKOŚCI  ROBÓT 

Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w „Specyfikacji Technicznej - 

Wymagania Ogólne” pkt. 6. 

Nie dopuszcza się stosowania do robót materiałów, których właściwości nie 

odpowiadają wymaganiom technicznym. Nie należy stosować równie materiałów 

przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym). Kontrola jakości robót polega na 

sprawdzeniu: 

- grubości muru,  

- pionowości powierzchni muru,  

- poziomości warstw bloczków,  

- grubości spoin i ich wypełnienia,  

- zgodności użytych materiałów z wymaganiami projektu,  

- poprawności wykonania nadproży żelbetowych nad projektowanymi otworami 

drzwiowymi w ścianach działowych 
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7. OBMIAR ROBÓT 

7.1. Ogólne zasady obmiaru robót 

Ogólne zasady obmiaru robót podano w „Specyfikacji Technicznej - Wymagania 

Ogólne” w pkt 7. 

7.2. Jednostka obmiarowa 
Jednostką obmiarową robót jest 1 m2 (metr kwadratowy) ścian.  

Ilość robót określa się na podstawie dokumentacji projektowej z uwzględnieniem 

zmian podanych w dokumentacji powykonawczej zaaprobowanych przez 

Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze. 

8. ODBIÓR ROBÓT 

8.1. Ogólne zasady odbioru robót 

Ogólne zasady odbioru robót podano w „Specyfikacji Technicznej - Wymagania 

Ogólne " pkt 8. 

8.2. Zgodność robót z projektem i specyfikacją 

Roboty powinny być wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, Szczegółową 

Specyfikacją Techniczną oraz pisemnymi decyzjami Inspektora Nadzoru zgodnymi 

z Warunkami kontraktu. Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacją 

projektową, SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jeżeli wszystkie pomiary i 

badania z zachowaniem tolerancji wg pkt.6 dały wyniki pozytywne. 

8.3. Odbiór robót zanikających lub ulegających zakryciu 

Gotowość danej części robót do odbioru zgłasza Wykonawca wpisem do Dziennika 

Budowy z jednoczesnym powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbiór będzie 

przeprowadzony niezwłocznie, nie później jednak niż w ciągu 3 dni od daty 

zgłoszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora 

Nadzoru. 

Jakość i ilość robót ulegających zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie 

dokumentów zawierających komplet wyników badań laboratoryjnych i w oparciu o 

przeprowadzone pomiary. 

8.4. Odbiór częściowy 

Odbiór częściowy polega na ocenie ilości i jakości wykonanych części robót. 

Odbioru częściowego robót dokonuje się wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym 

robót. Odbioru robót dokonuje Inspektor Nadzoru. 

8.5. Odbiór ostateczny 

Podstawą odbioru ostatecznego jest pisemne stwierdzenie przez Inspektora 

Nadzoru w Dzienniku Budowy zakończenia wszystkich robót związanych z 

niniejszą SST, a także spełnienie wymagań określonych w dokumentacji 

projektowej. 

9. PODSTAWA  PŁATNOŚCI 

Podstawę płatności podano w  „Specyfikacji Technicznej - Wymagania Ogólne” w pkt 

9. 
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10. PRZEPISY  ZWIĄZANE 

- Metody badań zapraw do murów: PN-EN 1015-1:2000, PN-EN 1015-2:2000, PN-EN 

1015-3:2000, PN-EN 1015-4:2000, PN-EN 1015-6:2000 i PN-EN 1015-7:2000; 

- Metody badań elementów murowych: PN-EN 772-3:2000, PN-EN 772-7:2000, PN-

EN 772-9:2000, PN-EN 772-10:2000; 

- PN-B-12055/A1:1998 „Wyroby budowlane ceramiczne. Pustaki ścienne modularne 

(Zmiana Al)"; 

- Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych ITB ZUAT-15/1.09/2002 „Zaprawy 

murarskie do cienkich spoin"; 

- Instrukcja ITB 282/1988 „Wytyczne wykonywania robót budowlano-montażowych w 

okresie obniżonych temperatur". 

Nie wymienienie tytułu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie 

zwalnia Wykonawcy od obowiązku stosowania wymogów określonych prawem 

polskim. 

Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlano – montażowych. 
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B.04 – ROBOTY TYNKARSKIE, SUFITY PODWIESZANE 
CPV 45410000-4 Tynkowanie 

 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania 

dotyczące wykonania i odbioru robót związanych z wykonaniem tynków zwykłych 

wewnętrznych, szpachlowania (gładzi gipsowych) oraz sufitów podwieszanych. 

1.2. Zakres stosowania SST 

Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i 

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji w/w robót. 

1.3. Zakres robót objętych SST 

Tynki zwykłe kat. III, których dotyczy specyfikacja, stanowią warstwę ochronną, 

wyrównawczą lub kształtującą formę architektoniczną tynkowanego elementu, 

nanoszona ręcznie lub mechanicznie, do której wykonania zostały użyte zaprawy 

odpowiadające wymaganiom norm lub aprobat technicznych. 

Tynki zwykłe ze względu na miejsce stosowania, rodzaj podłoża, rodzaj zaprawy, 

liczbę warstw i technikę wykonania powinny odpowiadać normie PN-70/B-10100 

p. 3. „Roboty tynkowe. Tynki zwykłe. Wymagania i badania przy odbiorze".  

Przy wykonaniu tynków zwykłych należy przestrzegać zasad podanych w normie 

PN-70/B-10100 p. 3.1.1.  

Podłoża w zależności od ich rodzaju powinny być przygotowane zgodnie z 

wymaganiami normy PN-70/B-10100 p. 3.3.2. 

Wykonanie szpachlowania (gładzi gipsowych) w pomieszczeniach. 

Sufity podwieszane pomieszczeń. 

1.4. Określenia podstawowe 

Określenia podane w Specyfikacji są zgodne z odpowiednimi normami i 

określeniami podanymi w Specyfikacji Technicznej - Wymagania Ogólne pkt. 1.4. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót, ich zgodność z 

dokumentacją projektową, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. 

2. MATERIAŁY 

Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w 

„Specyfikacji Technicznej - Wymagania Ogólne” pkt 2. 

Zaprawy do wykonania tynków zwykłych powinny odpowiadać wymaganiom normy 

PN-90/B-14501 „Zaprawy budowlane zwykłe" lub aprobatom technicznym. 

Woda 
Do przygotowania zapraw i skrapiania podłoża stosować można wodę 

odpowiadającą wymaganiom normy PN-88/B-32250 „Materiały budowlane. 

Woda do betonów i zapraw". Bez badań laboratoryjnych można stosować 

wodociągową wodę pitną. Niedozwolone jest użycie wód ściekowych, 

kanalizacyjnych, bagiennych oraz wód zawierających tłuszcze organiczne, oleje i 

muł. 

Piasek 
Piasek powinien  spełniać wymagania normy PN-79/B-06711  „Kruszywa 

mineralne. Piaski do zapraw budowlanych", a w szczególności: 
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-  nie zawierać domieszek organicznych,  

-  mieć frakcje różnych wymiarów, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5  

mm, piasek średnioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.  

Do  spodnich  warstw tynku  należy  stosować piasek  gruboziarnisty  odmiany  1,  

do warstw wierzchnich - średnioziarnisty odmiany 2. 

Do gładzi piasek powinien być drobnoziarnisty i przechodzić całkowicie przez 

sito o prześwicie 0,5 mm.  

Dopuszcza się stosowanie tynków cementowych maszynowych wg wybranego 

Producenta. 

Zaprawy budowlane cementowo-wapienne 

• Marka i skład zaprawy powinny być zgodne z wymaganiami normy PN-90/B-

14501 „Zaprawy budowlane zwykłe".  

• Przygotowanie zapraw do robót tynkarskich powinno być wykonywane 

mechanicznie,  

• Zaprawę należy przygotować w takiej ilości, aby mogła być wbudowana 

możliwie szybko po jej przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.  

• Do zaprawy tynkarskiej należy stosować piasek rzeczny lub kopalniany.  

• Do zaprawy cementowo-wapiennej należy stosować cement portlandzki 

według normy PN-B-19701;1997 „Cementy powszechnego użytku". Za zgodą 

Inspektora nadzoru można stosować cement z dodatkiem żużla lub popiołów 

lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura 

otoczenia w ciągu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy nie będzie niższa niż 

+5°C.  

Do zapraw cementowo-wapiennych należy stosować wapno suchogaszone lub gaszone 

w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, które powinno 

tworzyć jednolitą i jednobarwną masę, bez grudek niegaszonego wapna i 

zanieczyszczeń obcych. Skład objętościowych składników zapraw należy dobierać 

doświadczalnie, w zależności od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i 

wapna. Dopuszcza się również stosowanie tzw. „wapna w płynie” wg wybranego 

Producenta. 

Gładzie gipsowe 

Do wykonanie powłoki można stosować np. CEKOL A-45 FINISZ – biała gładź 

szpachlowa lub równoważne. 

Sufity podwieszane 

W w pomieszczeniach wg dokumentacji projektowej zaprojektowano sufity 

podwieszone, kasetonowe (np. Armstrong ULTIMA+) niepalne, niekapiące, na 

konstrukcji metalowej o wymiarach kasetonów 60x60cm. W pomieszczeniach 

sanitarnych należy zastosować kasetony sufitowe przeznaczone do pomieszczeń 

mokrych(np. Armstrong HYDROBOARD). Kolor i rodzaj kasetonów do 

uzgodnienia z Inwestorem. 

W miejscach newralgicznych (np. w obrębie urządzeń lub instalacji do których 

wymagany jest dostęp ze względu na konieczność dokonywania przeglądów lub 

okresowych konserwacji), należy, w suficie, przewidzieć otwory rewizyjne 

umożliwiające dostęp do urządzeń lub instalacji. 
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3. SPRZĘT 

3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w „Specyfikacji Technicznej - 

Wymagania Ogólne” pkt 3. 

3.2. Sprzęt do wykonania robót 
Wykonawca przystępujący do wykonania tynków zwykłych powinien wykazać się 

możliwością korzystania z następującego sprzętu:  

- mieszarki do zapraw,  

- agregatu tynkarskiego,  

- betoniarki wolnospadowej,  

- pompy do zapraw,  

- przenośnych zbiorników na wodę. 

4. TRANSPORT 

4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu  

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w „Specyfikacji Technicznej - 

Wymagania Ogólne” pkt 4.  

Wybór sposobu transportu i wybór środków transportu należą do Kierownika 

Budowy z zastrzeżeniem, że transport wyrobów oraz materiałów przeznaczonych 

do wbudowania i wykonywania robót nie mogą powodować zanieczyszczenia 

(materiałów i wyrobów), obniżenia jakości lub spowodować ich uszkodzenie. 

Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywać się zgodnie z 

normą BN-88/6731-08. Cement i wapno suchogaszone luzem należy przewozić 

cementowozem, natomiast cement i wapno suchogaszone workowane można 

przewozić dowolnymi środkami transportu i w odpowiedni sposób zabezpieczone 

przed zawilgoceniem. 

Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego można przewozić w skrzyniach lub 

pojemnikach stalowych. 

Kruszywa można przewozić dowolnymi środkami transportu w warunkach 

zabezpieczających je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi 

asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem. 

5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1. Warunki ogólne 

Ogólne warunki wykonania robót podano w „Specyfikacji Technicznej - 

Wymagania Ogólne” pkt 5.  

5.2. Warunki przystąpienia do robót 

Przed przystąpieniem do wykonywania robót tynkowych powinny być zakończone 

wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane 

przebicia i bruzdy, osadzone ościeżnice drzwiowe i okienne. Zaleca się 

przystąpienie do wykonywania tynków po okresie osiadania i skurczów murów tj. 

po upływie 4-6 miesięcy po zakończeniu stanu surowego. Tynki należy 

wykonywać w temperaturze nie niższej niż +5°C pod warunkiem, że w ciągu doby 

nie nastąpi spadek poniżej 0°C. W niższych temperaturach można wykonywać 

tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich środków zabezpieczających, 

zgodnie z „Wytycznymi wykonywania robót budowlano-montażowych w okresie 

obniżonych temperatur". Zaleca się chronić świeżo wykonane tynki zewnętrzne w 

ciągu pierwszych dwóch dni przed nasłonecznieniem dłuższym niż dwie godziny 
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dziennie. W okresie wysokich temperatur świeżo wykonane tynki powinny być w 

czasie wiązania i twardnienia, tj. w ciągu 1 tygodnia, zwilżane wodą. 

5.3. Przygotowanie podłoża 

Podłoża tynków zwykłych powinny odpowiadać wymaganiom normy PN-70/B-

10100 p. 3.3.2 Spoiny w murach ceglanych: 

- W ścianach przewidzianych do tynkowania nie należy wypełniać zaprawą spoin 

przy zewnętrznych licach na głębokości 5-10 mm.  

- Bezpośrednio przed tynkowaniem podłoże należy oczyścić z kurzu szczotkami 

oraz usunąć plamy z rdzy i substancji tłustych. Plamy z substancji tłustych można 

usunąć 10-proc. roztworem szarego mydła lub wypełniając je lampą benzynową.  

- Nadmiernie suchą powierzchnię podłoża należy zwilżyć wodą.  

5.4. Wykonywanie tynków zwykłych 

Przy wykonywaniu tynków zwykłych należy przestrzegać zasad podanych w 

normie PN-70/B-10100 p. 3.3.1. Sposoby wykonania tynków zwykłych jedno- i 

wielowarstwowych powinny być zgodne z danymi określonymi w tabl. 4 normy 

PN-70/B-10100. 

Grubości tynków zwykłych w zależności od ich kategorii oraz od rodzaju podłoża 

lub podkładu powinny być zgodne z normą PN-70/B-10100. Tynki zwykłe 

kategorii II i III należą do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych w 

sposób standardowy. Gładź należy nanosić po związaniu warstwy narzutu, lecz 

przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gładzi powinna być mocno 

dociskana do warstwy narzutu. Do wykonania tynków należy stosować zaprawy 

cementowo-wapienne: tynków nienarażonych na zawilgocenie - w proporcji 1:1:4, 

narażonych na zwilgocenie oraz w tynkach zewnętrznych – w proporcji 1:1:2. 

5.5. Wykonanie gładzi gipsowych 

Na podstawie wytycznych dla CEKOL A-45 FINISZ. 

Zastosowanie. 

CEKOL A-45 Finisz szczególnie nadaje się do ostatecznego wygładzania i 

wyrównywania powierzchni przed malowaniem. Umożliwia uzyskanie idealnie 

gładkiej, łatwej do pomalowania białej powierzchni. Nie żółknie pod wpływem 

światła. Ewentualne drobne nierówności masy można po wyschnięciu 

przeszlifować papierem ściernym lub siatką. Produkt można nakładać ręcznie i 

maszynowo. Po wyschnięciu nadaje się do malowania wszystkimi rodzajami farb. 

Przygotowanie podłoża. 

Podłoże powinno być równe, czyste, zwarte, wolne od zatłuszczeń. Wszelkie luźne 

elementy trwale nie związane z podłożem należy usunąć. Podłoża bardzo chłonne 

należy zagruntować CEKOL DL-80. 

Wykonanie. 

Gładź nakładać za pomocą narzędzi ze stali nierdzewnej lub plastikowych. Grubość 

nakładanej warstwy do 3 mm. Kolejną warstwę można nakładać po stwardnieniu i 

wyschnięciu pierwszej warstwy. Masę można nakładać na gładko lub też nadać jej 

różnego rodzaju kształty i faktury o charakterze dekoracyjnym. Wzór tekstury 

uzależniony jest od narzędzi, które zostaną użyte. Narzędzia należy czyścić pod 

bieżącą wodą bezpośrednio po zakończeniu prac. 

5.6. Montaż sufitów podwieszanych 

Montaż sufitów podwieszanych wykonywać zgodnie z zaleceniami producenta 

wybranego systemu, np. firmą ARMSTRONG. 

6. KONTROLA  JAKOŚCI  ROBÓT 
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Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w „Specyfikacji Technicznej - 

Wymagania Ogólne” pkt. 6. 

Badania przed przystąpieniem do robót tynkarskich 

Przed przystąpieniem do robót Wykonawca powinien wykonać badania cementu, 

wapna oraz kruszyw przeznaczonych do wykonania robót i przedstawić wyniki 

tych badań Inspektorowi nadzoru do akceptacji. Badania te powinny obejmować 

wszystkie właściwości cementu, wapna, wody oraz kruszywa określone w pkt. 2 

niniejszej specyfikacji.  

Badania w czasie robót 
Częstotliwość oraz zakres badań zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w 

szczególności jej marki i konsystencji, powinny wynikać z normy PN-90/B-14501 

„Zaprawy budowlane zwykłe". Wyniki badań materiałów i zaprawy powinny być 

wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru. 

Badania w czasie odbioru robót 
Badania tynków zwykłych powinny być przeprowadzane w sposób podany w 

normie PN-70/B-10100 p. 4.3. i powinny umożliwić ocenę wszystkich wymagań, 

a w szczególności: 

−  zgodności z dokumentacją projektową i zmianami w dokumentacji 

powykonawczej,  

−  jakości zastosowanych materiałów i wyrobów,  

−  prawidłowości przygotowania podłoży,  

−  mrozoodporności tynków zewnętrznych,  

−  przyczepności tynków do podłoża,  

−  grubości tynku,  

−  wyglądu powierzchni tynku,  

−  prawidłowości wykonania powierzchni i krawędzi tynku,  

−  wykończenie tynku na narożach, stykach i szczelinach dylatacyjnych. 

7. OBMIAR ROBÓT 

7.1. Ogólne zasady obmiaru robót 

Ogólne zasady obmiaru robót podano w „Specyfikacji Technicznej - Wymagania 

Ogólne” w pkt 7. 

7.2. Jednostka obmiarowa 
Jednostką obmiarową robót jest 1 m2 (metr kwadratowy).  

Powierzchnię tynków oblicza się jako iloczyn długości ścian w stanie surowym i 

wysokości mierzonej od podłoża lub warstwy wyrównawczej na stropie do spodu 

stropu. Ilość tynków w m2 określa się na podstawie projektu z uwzględnieniem 

zmian zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze. 

8. ODBIÓR ROBÓT 

8.1. Ogólne zasady odbioru robót 

Ogólne zasady odbioru robót podano w „Specyfikacji Technicznej - Wymagania 

Ogólne " pkt 8. 

Odbiór podłoża należy przeprowadzić bezpośrednio przed przystąpieniem do robót 

tynkarskich. Jeżeli odbiór podłoża odbywa się po dłuższym czasie od jego 

wykonania, należy podłoże oczyścić i umyć wodą. Roboty uznaje się za zgodne z 

dokumentacją projektową, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jeżeli 

wszystkie pomiary i badania omówione w pkt. 6, dały pozytywne wyniki. Jeżeli 
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chociaż  jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien być 

odebrany. W takim przypadku należy przyjąć jedno z następujących rozwiązań:  

-  tynk poprawić i przedstawić do ponownego odbioru,  

-  jeżeli odchylenia od wymagań nie zagrażają bezpieczeństwu użytkowania i 

trwałości tynku, zaliczyć tynk do niższej kategorii,  

-  w przypadku, gdy nie są możliwe podane wyżej rozwiązania, usunąć tynk i 

ponownie wykonać roboty tynkowe.  

Odbiór tynków 
Ukształtowanie powierzchni, krawędzie, przecięcia powierzchni oraz kąty 

dwuścienne powinny być zgodne z dokumentacją projektową. Dopuszczalne 

odchylenia powierzchni tynku od płaszczyzny i odchylenie krawędzi od linii prostej 

nie mogą być większe niż 3 mm i w liczbie nie większej ni 3 na całej długości 

kontrolnej dwumetrowej łaty. Odchylenie powierzchni i krawędzi od kierunku: 

−  pionowego - nie mogą być większe niż 2 mm na 1 mb i ogółem nie więcej ni 4 

mm w pomieszczeniu,  

−  poziomego - nie mogą być większe niż 3 mm na 1 mb i ogółem nie więcej niż 6 

mm na całej powierzchni między przegrodami pionowymi (ścianami, belkami itp.).  

Niedopuszczalne są następujące wady: 

−  wykwity w postaci nalotów roztworów soli wykrystalizowanych na 

powierzchni tynków przenikających z podłoża, pleśni itp.,  

−  trwałe ślady zacieków na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pęcherze 

wskutek niedostatecznej przyczepności tynku do podłoża.  

Odbiór gotowych tynków powinien być potwierdzony protokołem, który powinien 

zawierać: 

−     ocenę wyników badań,  

−     wykaz wad i usterek ze wskazaniem możliwości ich usunięcia,  

−     stwierdzenia zgodności lub niezgodności wykonania z zamówieniem. 

8.2. Zgodność robót z projektem i specyfikacją 

Roboty powinny być wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, Szczegółową 

Specyfikacją Techniczną oraz pisemnymi decyzjami Inspektora Nadzoru zgodnymi 

z Warunkami kontraktu. Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacją 

projektową, SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jeżeli wszystkie pomiary i 

badania z zachowaniem tolerancji wg pkt.6 dały wyniki pozytywne. 

Jakość i ilość robót ulegających zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie 

dokumentów zawierających komplet wyników badań laboratoryjnych i w oparciu o 

przeprowadzone pomiary. 

 

9. PODSTAWA  PŁATNOŚCI 

Podstawę płatności podano w  „Specyfikacji Technicznej - Wymagania Ogólne” w pkt 

9. 
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10. PRZEPISY  ZWIĄZANE 

PN-85/B-04500  Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzym.  

PN-70/B-10100  Roboty tynkowe. Tynki zwykłe. Wymagania i badania przy 

odbiorze. 

PN-88/B-32250  Materiały budowlane. Woda do betonów i zapraw. 

PN-B-30020:1999  Wapno. 

PN-79/B-06711  Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych. 

PN-90/B-14501  Zaprawy budowlane zwykłe. 

PN-B-19701; 1997  Cementy powszechnego użytku. 

PN-EN 13279-1:2009 Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe. Część 1: Definicje i 

wymagania. 

PN – EN 13964 Sufity podwieszane. Wymagania i metody badań. 

Nie wymienienie tytułu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie 

zwalnia Wykonawcy od obowiązku stosowania wymogów określonych prawem 

polskim. 

Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlano – montażowych. 
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B.05 – ROBOTY GLAZURNICZE, OKŁADZINY ŚCIENNE, ŚCIANY Z PŁYT G-K 
45431000-7 Okładziny z płytek 

 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania 

dotyczące wykonania i odbioru robót związanych z wykonaniem okładzin ścian z 

płytek ceramicznych oraz okładzin winylowych. 

1.2. Zakres stosowania SST 

Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i 

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji w/w robót. 

1.3. Zakres robót objętych SST 

Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności mające na 

celu wykonanie pokrycia ścian płytkami i okładzinami winylowymi oraz ścian 

działowyc z płyt G-K. Specyfikacja obejmuje wykonanie okładzin przy użyciu 

kompozycji klejowych z mieszanek przygotowanych fabrycznie. Zakres 

opracowania obejmuje określenie wymagań odnośnie własności materiałów, 

wymagań i sposobów oceny podłoży, wykonanie okładzin wewnętrznych i ścian G-

K oraz ich odbiory. 

1.4. Określenia podstawowe 

Określenia podane w Specyfikacji są zgodne z odpowiednimi normami i 

określeniami podanymi w Specyfikacji Technicznej - Wymagania Ogólne pkt. 1.4. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót, ich zgodność z 

dokumentacją projektową, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. 

2. MATERIAŁY 

Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w 

„Specyfikacji Technicznej - Wymagania Ogólne” pkt 2. 

Ponadto materiały stosowane do wykonywania robót okładzinowych powinny mieć: 

- Aprobaty Techniczne lub być produkowane zgodnie z obowiązującymi normami,  

- Certyfikat lub Deklarację Zgodności z Aprobatą Techniczną lub z PN, 

- Deklarację właściwości użytkowych  

- Certyfikat na znak bezpieczeństwa, 

- Certyfikat zgodności ze zharmonizowaną normą europejską wprowadzoną do 

zbioru norm polskich,  

- na opakowaniach powinien znajdować się termin przydatności do stosowania.  

Sposób transportu i składowania powinien być zgodny z warunkami i wymaganiami 

podanymi przez producenta. Wykonawca obowiązany jest posiadać na budowie pełną 

dokumentację dotyczącą składowanych na budowie materiałów przeznaczonych do 

wykonania robót okładzinowych. 
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Rodzaje materiałów 
Wszelkie materiały do wykonania okładzin powinny odpowiadać wymaganiom 

zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczających 

dany materiał do powszechnego stosowania w budownictwie. 

Płytki ceramiczne (glazura) 
Płytki powinny odpowiadać następującym normom: 

- PN-EN 177:1997 - Płytki i płyty ceramiczne prasowane na sucho o 

nasiąkliwości wodnej 3%<E<6%. Grupa B IIa.  

- Kolor płytek i fug ustalić z Inwestorem. 

Kompozycje klejące i zaprawy do spoinowania 

Kompozycje klejące do mocowania płytek ceramicznych muszą spełniać 

wymagania PN-EN 12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych. 

Zaprawy do spoinowania muszą spełniać wymagania odpowiednich aprobat 

technicznych lub norm. 

Okładziny winylowe 
W pomieszczeniach laboratoryjnych zaprojektowano winylowe okładziny ścienne 

(np. Tarkett PROTECTWALL CR lub równoważne). 

- grubość całkowita – 1,5mm 

- grubość warstwy użytkowej – 0,15mm 

- odporność na światło - ≥6 

- elastyczność (ISO 24344 - EN 435) – brak uszkodzeń, brak pęknięć 

- łatwość odkażania (ISO 8690) – dobra 

- odporność chemiczna (ISO 26987) – odporna 

- zmywalność (EN 12956) – brak zmian w wyglądzie. 

Okładziny montować za pomocą kleju przeznaczonego do tego typu okładzin. 

Kolor do ustalenia z Inwestorem. 

Ściany działowe z płyt G-K 
Zaprojektowano wydzielenie pomieszczeń za pomocą ścian działowych 

wykonanych z płyt gipsowo-kartonowych na stelażu stalowym ocynkowanym. 

Grubości ścian – 8cm i 12cm. 

Zastosowano płyty G-K zwykłe oraz ogniochronne gr. 12,5mm. 

Łączenia płyt należy wyszpachlować oraz na powierzchni płyt wykonać gładź 

gipsową (2-krotnie). Dopuszcza się nie wykonywanie gładzi pod okładziny 

winylowe. 

Materiały pomocnicze 
Materiałami pomocniczymi do wykonywania okładzin są listwy wykończeniowe. 

Muszą one posiadać własności techniczne określone przez producenta lub 

odpowiednie aprobaty techniczne. 

Woda 
Do przygotowania kompozycji klejących zapraw klejowych i mas do spoinowania 

stosować należy wodę odpowiadającą wymaganiom normy PN-88/B-32250 

„Materiały budowlane. Woda do betonów i zapraw." Bez badań laboratoryjnych 

może być stosowana wodociągowa woda pitna. 
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3. SPRZĘT 

3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w „Specyfikacji Technicznej - 

Wymagania Ogólne” pkt 3. 

3.2. Sprzęt i narzędzia do wykonywania okładzin i ścianek G_K 

Do wykonywania robót okładzinowych należy stosować: 

- szczotki włosiane lub druciane do czyszczenia podłoża,  

- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,  

- narzędzia lub urządzenia mechaniczne do cięcia płytek,  

- pace ząbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokości ząbków 6-12 

mmm do rozprowadzania kompozycji klejących,  

- łaty do sprawdzania równości powierzchni,  

- poziomice,  

- mieszadła koszyczkowe napędzane wiertarką elektryczną oraz pojemniki do 

przygotowania kompozycji klejących,  

- pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,  

- gąbki do mycia i czyszczenia,  

- wkładki (krzyżyki) dystansowe, 

- wiertarki, wkrętarki. 

4. TRANSPORT 

4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu  

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w „Specyfikacji Technicznej - 

Wymagania Ogólne” pkt 4.  

Wybór sposobu transportu i wybór środków transportu należą do Kierownika 

Budowy z zastrzeżeniem, że transport wyrobów oraz materiałów przeznaczonych 

do wbudowania i wykonywania robót nie mogą powodować zanieczyszczenia 

(materiałów i wyrobów), obniżenia jakości lub spowodować ich uszkodzenie. 

Transport materiałów do wykonania okładzin nie wymaga specjalnych środków i 

urządzeń. Zaleca się używać do transportu samochodów pokrytych plandekami lub 

zamkniętych. Składowanie materiałów na budowie musi odbywać się w 

pomieszczeniach zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami. 

5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1. Warunki ogólne 

Ogólne warunki wykonania robót podano w „Specyfikacji Technicznej - 

Wymagania Ogólne” pkt 5.  

5.2. Warunki przystąpienia do robót 

Przed przystąpieniem do wykonywania wykładzin powinny być zakończone roboty 

związane z tynkowaniem ścian oraz powinny być wykonane wszystkie bruzdy, i 

przebicia naprawiane i wykończone tynkiem lub masami naprawczymi.  

Roboty okładzinowe należy wykonywać w temperaturach nie niższych niż +5°C i 

temperatura ta powinna utrzymywać się w ciągu całej doby.  

Wykonane okładziny należy w ciągu pierwszych dwóch dni chronić przed 

nasłonecznieniem i przewiewem. 

5.3. Przygotowanie podłoża 
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Podłożem pod okładziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych są: 

- otynkowane mury z elementów drobno wymiarowych  

Przed przystąpieniem do robót okładzinowych należy sprawdzić prawidłowość 

przygotowania podłoża. W przypadku ścian z elementów drobno wymiarowych 

tynk powinien być dwuwarstwowy (obrzutka i narzut) zatarty na ostro, wykonany z 

zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej marki M4-M7. 

W zakresie wykonania powierzchni i krawędzi podłoże powinno spełniać 

następujące wymagania:  

- powierzchnia czysta, niepyląca, bez ubytków i tłustych plam,  

- odchylenie powierzchni tynku od płaszczyzny oraz odchylenie krawędzi od 

linii prostej, mierzone łatą kontrolną o długości 2 m, nie może przekraczać 

3mm przy liczbie odchyłek nie większej niż 3 na długości łaty,  

- odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie może być większe niż 

4mm na wysokości kondygnacji,  

- odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie może być większe niż 

2mm/1m.  

Nie dopuszcza się wykonywania okładzin ceramicznych mocowanych na 

kompozycjach klejących na podłożach pokrytych starymi powłokami malarskimi, 

tynkiem z zaprawy cementowej, cementowo-wapiennej, wapiennej i gipsowej 

marki niższej niż M4.  

5.4. Wykonanie okładzin i ścianek G-K 
Przed przystąpieniem do zasadniczych robót okładzinowych należy przygotować 

wszystkie niezbędne materiały, narzędzia i sprzęt. Położenie płytek należy 

rozplanować uwzględniając ich wielkość i przyjętą szerokość spoin. Przed 

układaniem płytek na ścianie należy zamocować prostą gładką łatę drewnianą lub 

aluminiową. Do usytuowania łaty należy użyć poziomicy. Łatę mocuje się na 

wysokości cokołu lub drugiego rzędu płytek. Następnie przygotowuje się (zgodnie 

z instrukcją producenta) kompozycję klejącą. Wybór kompozycji zależy od rodzaju 

płytek, okładzin i podłoża oraz wymagań stawianych okładzinie. Kompozycję 

klejącą nakłada się na podłoże gładką krawędzią pacy a następnie „przeczesuje" się 

powierzchnię zębatą krawędzią ustawioną pod kątem około 50°. Kompozycja 

klejącą powinna być rozłożona równomiernie i pokrywać całą powierzchnię 

podłoża. Wielość zębów pacy zależy od wielkości płytek. Prawidłowo dobrane 

wielkość zębów i konsystencja kompozycji sprawiają, że kompozycja nie wypływa 

z pod płytek i pokrywa minimum 65% powierzchni płytki. Zaleca się stosować 

następujące wielkości zębów pacy w zależności od wielkości płytek: 

  - 150x150 mm 6 mm. 

Powierzchnia z nałożoną warstwą kompozycji klejącej powinna wynosić około 1m2 

lub pozwolić na wykonanie okładziny w ciągu około 10-15 minut. Grubość 

warstwy kompozycji klejącej w zależności od rodzaju i równości podłoża oraz 

rodzaju i wielkości płytek wynosi około 4-6 mm. Układanie płytek rozpoczyna się 

od dołu - powinna znaleźć się tam cała płytka. Układanie płytek polega na ułożeniu 

płytki na ścianie, dociśnięciu i „mikroruchami" ustawieniu na właściwym miejscu 

przy zachowaniu wymaganej wielkości spoiny. Dzięki dużej przyczepności świeżej 

zaprawy klejowej po dociśnięciu płytki uzyskuje się efekt „przyssania". Pierwszy 

rząd płytek, tzw. cokołowy, układa się po wykonaniu wszystkich warstw posadzki. 

Dla uzyskania jednakowej wielkości spoin stosuje się wkładki (krzyki) dystansowe. 

Zalecane szerokości spoin dla płytek 15 x 15 cm - 3 mm. Przed całkowitym 

stwardnieniem kleju ze spoin należy usunąć jego nadmiar, można te usunąć 
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wkładki dystansowe. W trakcie układania płytek należy także mocować listwy 

wykończeniowe. Do spoinowania można przystąpić nie wcześniej niż po 24 

godzinach od ułożenia płytek. Dokładny czas powinien być określony przez 

producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej. W przypadku gdy krawędzie 

płytek są nasiąkliwe przed spoinowaniem należy zwilżyć je wodą mokrym 

pędzlem. Spoinowanie wykonuje się rozprowadzając zaprawę do spoinowania 

(zaprawę fugową) po powierzchni okładziny pacą gumową. Zaprawę należy 

dokładnie wcisnąć w przestrzenie między płytkami ruchami prostopadle i ukośnie 

do krawędzi płytek. Nadmiar zaprawy zbiera się z powierzchni płytek wilgotną 

gąbką. Świeżą zaprawę można dodatkowo wygładzić zaokrąglonym narzędziem i 

uzyskać wklęsły kształt spoiny. Płaskie spoiny otrzymuje się poprzez przetarcie 

zaprawy pacą z naklejoną gładką gąbką. Jeżeli w pomieszczeniach występuje 

wysoka temperatura i niska wilgotność powietrza należy zapobiec zbyt szybkiemu 

wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilżenie ich wilgotną gąbką. Przed 

przystąpieniem do spoinowania zaleca się sprawdzić czy pigment spoiny nie brudzi 

trwale powierzchni płytek. Szczególnie dotyczy to płytek nieszkliwionych i innych 

o powierzchni porowatej. 

Stelaż stalowy (ocynkowany) ścianek G-K należy mocować za pomocą kołków 

rozporowych do posadzki, stropu oraz istniejących ścian i słupów. Płyty G-K 

przykręcać do stelażu za pomocą odpowiednich wkrętów. Łączenia płyt należy 

wyszpachlować przy zastosowaniu taśm łączących. Należy również 

wyszpachlować miejsca po wkrętach. 

6. KONTROLA  JAKOŚCI  ROBÓT 

Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w „Specyfikacji Technicznej - 

Wymagania Ogólne” pkt. 6. 

Badania przed przystąpieniem do robót 

Przed przystąpieniem do robót związanych z wykonaniem okładzin i ścianek G-K 

badaniom powinny podlegać materiały, które będą wykorzystane do wykonania 

robót oraz podłoża. Wszystkie materiały - płytki, kompozycje klejące, stelaże, płyty 

G-K, jak również materiały pomocnicze muszą spełniać wymagania odpowiednich 

norm lub aprobat technicznych oraz odpowiadać parametrom określonym w 

dokumentacji projektowej. Każda partia materiałów dostarczona na budowę musi 

posiadać certyfikat lub deklarację zgodności stwierdzająca zgodność własności 

technicznych z określonymi w normach i aprobatach. Badanie podkładu powinno 

być wykonane bezpośrednio przed przystąpieniem do wykonywania robót 

okładzinowych. Zakres czynności kontrolnych powinien obejmować: 

- sprawdzenie wizualne wyglądu powierzchni podkładu, pod względem 

wymaganej szorstkości, występowania ubytków i porowatości, czystości i 

zawilgocenia,  

- sprawdzenie równości podkładu, które przeprowadza się przykładając w 

dowolnych miejscach i kierunkach 2-metrową łatę,  

- sprawdzenie wytrzymałości podkładu metodami nieniszczącymi.  

Wyniki badań powinny być porównane z wymaganiami podanymi w niniejszej ST, 

wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru. 

Badania w czasie robót 
Badania w czasie robót polegają na sprawdzeniu zgodności wykonywania okładzin 

z dokumentacją projektową i ST w zakresie pewnego fragmentu prac. 

Prawidłowość ich wykonania wywiera wpływ na prawidłowość dalszych prac. 
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Badania te szczególnie powinny dotyczyć sprawdzenie technologii wykonywanych 

robót, rodzaju i grubości kompozycji klejącej oraz innych robót „zanikających". 

Badania w czasie odbioru robót 
Badania w czasie odbioru robót przeprowadza się celem oceny spełnienia 

wszystkich wymagań dotyczących wykonanych okładzin i ścianek G-K a w 

szczególności: 

-   zgodności z dokumentacją projektową i wprowadzonymi zmianami, które 

naniesiono w dokumentacji powykonawczej, 

- jakości zastosowanych materiałów i wyrobów,  

- prawidłowości przygotowania podłoży,  

- jakości (wyglądu) powierzchni okładzin,  

- prawidłowości wykonania krawędzi, styków z innymi materiałami.  

Przy badaniach w czasie odbioru robót pomocne mogą być wyniki badań 

dokonanych przed przystąpieniem robót i w trakcie ich wykonywania. 

Zakres czynności kontrolnych dotyczący okładzin ścian i ścianek G-K powinien 

obejmować: 

- sprawdzenie prawidłowości ułożenia płytek; ułożenie płytek oraz ich barwę i 

odcień należy sprawdzać wizualnie, 

- sprawdzenie lokalizacji i wymiarów ścianek G-K w stosunku do dokumentacji 

projektowej,  

- sprawdzenie odchylenia powierzchni od płaszczyzny za pomocą łaty kontrolnej 

długości 2 m przykładanej w różnych kierunkach, w dowolnym miejscu; 

prześwit pomiędzy łatą a badaną powierzchnia należy mierzyć z dokładności 

do 1 mm,  

- sprawdzenie prostoliniowości spoin za pomocą pionu (dla spoin pionowych 

okładzin ścian) i dokonanie pomiaru odchyleń z dokładnością do 1 mm,  

-   sprawdzenie związania płytek z podkładem przez lekkie ich opukiwanie 

drewnianym młotkiem (lub innym podobnym narzędziem); charakterystyczny 

głuchy dźwięk jest dowodem nie związania płytek z podkładem, 

-   sprawdzenie szerokości spoin i ich wypełnienia za pomocą oględzin 

zewnętrznych i pomiaru; na dowolnie wybranej powierzchni wielkości 1m2 

należy zmierzyć szerokość spoin suwmiarką z dokładnością do 0,5 mm 

-   grubość warstwy kompozycji klejącej pod płytkami (pomiar dokonany w 

trakcie realizacji robót lub grubość określona na podstawie zużycia kompozycji 

klejącej). 

Wyniki kontroli powinny być porównane z wymaganiami podanymi w niniejszym 

opracowaniu i opisane w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez 

przedstawicieli inwestora (zamawiającego) i wykonawcy. 

Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczące okładzin 

Prawidłowo wykonana okładzina powinna spełniać następujące wymagania: 

- cała powierzchnia okładziny powinna mieć jednakową barwę,  

- cała powierzchnia pod płytkami powinna być wypełniona klejem (warunek 

właściwej przyczepności) tj. przy lekkim opukiwaniu płytki nie powinny 

wydawać głuchego odgłosu,  

- grubość warstwy klejącej powinna być zgodna z instrukcją producenta,  

- dopuszczalne odchylenie krawędzi od kierunku poziomego i pionowego nie 

powinno przekraczać 2 mm na długości 2 m,  
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- odchylenie powierzchni od płaszczyzny pionowej nie powinno przekraczać 2 

mm na długości 2 m,  

- spoiny na całej długości i szerokości powinny być wypełnione masą do 

spoinowania  

- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosić więcej niż 

2 mm na długości całej okładziny,  

- elementy wykończeniowe okładzin powinny być osadzone zgodnie z 

dokumentacją i instrukcją producenta. 

7. OBMIAR ROBÓT 

7.1. Ogólne zasady obmiaru robót 

Ogólne zasady obmiaru robót podano w „Specyfikacji Technicznej - Wymagania 

Ogólne” w pkt 7. 

7.2. Jednostka obmiarowa 
Jednostką obmiarową robót jest 1 m2 (metr kwadratowy).  

Powierzchnię płytek w m2 określa się na podstawie projektu z uwzględnieniem 

zmian zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze. 

8. ODBIÓR ROBÓT 

8.1. Ogólne zasady odbioru robót 

Ogólne zasady odbioru robót podano w „Specyfikacji Technicznej - Wymagania 

Ogólne " pkt 8. 

8.2. Zgodność robót z projektem i specyfikacją 

Roboty powinny być wykonane zgodnie z dokumentacją projektową , Szczegółową 

Specyfikacją Techniczną oraz pisemnymi decyzjami Inspektora Nadzoru zgodnymi 

z Warunkami kontraktu. Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacją 

projektową, SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jeżeli wszystkie pomiary i 

badania z zachowaniem tolerancji wg pkt.6 dały wyniki pozytywne. 

8.3. Odbiór robót zanikających lub ulegających zakryciu 

Gotowość danej części robót do odbioru zgłasza Wykonawca wpisem do Dziennika 

Budowy z jednoczesnym powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbiór będzie 

przeprowadzony niezwłocznie, nie później jednak niż w ciągu 3 dni od daty 

zgłoszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora 

Nadzoru. 

Jakość i ilość robót ulegających zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie 

dokumentów zawierających komplet wyników badań laboratoryjnych i w oparciu o 

przeprowadzone pomiary. 

8.4. Odbiór częściowy 

Odbiór częściowy polega na ocenie ilości i jakości wykonanych części robót. 

Odbioru częściowego robót dokonuje się wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym 

robót. Odbioru robót dokonuje Inspektor Nadzoru. 

8.5. Odbiór ostateczny 

Podstawą odbioru ostatecznego jest pisemne stwierdzenie przez Inspektora 

Nadzoru w Dzienniku Budowy zakończenia wszystkich robót związanych z 

niniejszą SST, a także spełnienie wymagań określonych w dokumentacji 

projektowej. 
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9. PODSTAWA  PŁATNOŚCI 

Podstawę płatności podano w  „Specyfikacji Technicznej - Wymagania Ogólne” w pkt 

9. 

10. PRZEPISY  ZWIĄZANE 

PN-ISO 13006:2001 Płytki i płyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, właściwości i 

znakowanie. 

PN-EN87:1994  Płytki i płyty ceramiczne ścienne i podłogowe. Definicje, 

klasyfikacja, właściwości i znakowanie. 

PN-EN 177:1997  Płytki i płyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiąkliwości 

wodnej 3%<E<6%. Grupa B II a. 

PN-70/B-10100  Roboty tynkowe. Tynki zwykłe. Wymagania i badania przy 

odbiorze. 

PN-EN ISO 10545-1:1999  Płytki i płyty ceramiczne. Pobieranie próbek i warunki 

odbioru. 

PN-EN IS010545-2:1999    Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczanie wymiarów i 

sprawdzanie jakości powierzchni. 

PN-EN IS010545-3:1999    Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie nasiąkliwości 

wodnej, porowatości otwartej, gęstości względnej pozornej oraz gęstości   całkowitej. 

PN-EN ISO 10545-4:1999  Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymałości na 

zginanie i siły łamiącej. 

PN-EN ISO 10545-5:1999  Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie odporności na 

uderzenia metoda pomiaru współczynnika odbicia. 

PN-EN ISO 10545-6:1999  Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie odporności na 

wgłębne ścieranie płytek nieszkliwionych. 

PN-EN ISO 10545-7:2000  Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie odporności na 

powierzchni płytek szkliwionych.. 

PN-EN ISO 10545-8:1998  Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej 

rozszerzalności liniowej. 

PN-EN ISO 10545-9:1998  Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie odporności na szok 

termiczny. 

PN-EN ISO 10545-10:1999  Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie 

rozszerzalności wodnej. 

PN-EN ISO 10545-11:1998  Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie odporności na 

pęknięcia włoskowate płytek szkliwionych. 

PN-EN ISO 10545-12:1999  Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie 

mrozoodporności. 

PN-EN ISO 10545-13:1990  Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie odporności 

chemicznej. 

PN-EN ISO 10545-14:1999  Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie odporności na 

plamienie. 

PN-EN ISO 10545-15:1999  Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania 

ołowiu i kadmu. 

PN-EN ISO 10545-16:2001  Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie małych różnic 

barw. 

PN-EN 101:1994                   Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie twardości  

powierzchni wg skali Mohsa. 

PN-EN 12004:2002           Kleje do płytek. Definicje i wymagania techniczne. 

PN-EN 12002:2002               Kleje do płytek. Oznaczenie odkształcenia  

poprzecznego dla klejów cementowych i zapraw do spoinowania. 

PN-EN 13888:2003               Zaprawy do spoinowania płytek. Definicje i  
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wymagania techniczne. 

PN-EN 12808-1:2000            Kleje i zaprawy do spoinowania płytek. Oznaczenie  

odporności chemicznej zapraw na bazie żywic reaktywnych. 

PN-EN 12808-2:2002(11)     Zaprawy do spoinowania płytek. Cz. 2: oznaczenie  

odporności na ścieranie. 

PN-EN 12808-3:2002(11)     Zaprawy do spoinowania płytek. Cz. 3: oznaczenie  

wytrzymałości na zginanie i ściskanie. 

PN-EN 12808-4:2002(11)      Zaprawy do spoinowania płytek. Cz. 4: oznaczenie  

skurczu. 

PN-EN 12808-5:2002(11)     Zaprawy do spoinowania płytek. Cz. 5: oznaczenie  

nasiąkliwości wodnej. 

PN-63/B-10145  Posadzki z płytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i 

lastrykowych. Wymagania i badania przy odbiorze. 

Nie wymienienie tytułu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie 

zwalnia Wykonawcy od obowiązku stosowania wymogów określonych prawem 

polskim. 

Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlano – montażowych. 
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B.06 – ROBOTY POSADZKARSKIE – GRES, WYKŁADZINY 
45431000-7 Okładziny z płytek 

 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania 

dotyczące wykonania i odbioru robót związanych z wykonaniem posadzek z płytek 

ceramicznych, paneli podłogowych i wykładzin dywanowych. 

1.2. Zakres stosowania SST 

Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i 

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji w/w robót. 

1.3. Zakres robót objętych SST 

Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności 

umożliwiające i mające na celu wykonanie posadzek z płytek ceramicznych, paneli 

podłogowych i wykładzin dywanowych w obiektach przetargowym. 

Zakres robót objętych specyfikacją obejmuje:  

−   ułożenie płytek gresowych klejonych, 

−   ułożenie wykładzin winylowych. 

1.4. Określenia podstawowe 

Określenia podane w Specyfikacji są zgodne z odpowiednimi normami i 

określeniami podanymi w Specyfikacji Technicznej - Wymagania Ogólne pkt. 1.4. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót, ich zgodność z 

dokumentacją projektową, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. 

2. MATERIAŁY 

Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w 

„Specyfikacji Technicznej - Wymagania Ogólne” pkt 2. 

Ponadto materiały stosowane do wykonywania posadzek powinny posiadać: 

- Aprobaty Techniczne lub być produkowane zgodnie z obowiązującymi normami,  

- Certyfikat lub Deklarację Zgodności z Aprobatą Techniczną lub z PN, 

- Deklarację właściwości użytkowych  

- Certyfikat na znak bezpieczeństwa, 

- Certyfikat zgodności ze zharmonizowaną normą europejską wprowadzoną do 

zbioru norm polskich,  

- na opakowaniach powinien znajdować się termin przydatności do stosowania.  

Sposób transportu i składowania powinien być zgodny z warunkami i wymaganiami 

podanymi przez producenta. Wykonawca obowiązany jest posiadać na budowie pełną 

dokumentację dotyczącą składowanych na budowie materiałów przeznaczonych do 

wykonania robót posadzkarskich. 

Rodzaje materiałów 
Wszelkie materiały do wykonania posadzek powinny odpowiadać wymaganiom 

zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczających 

dany materiał do powszechnego stosowania w budownictwie. 
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Płytki terakotowe (gres) 
Nasiąkliwość wodna Eb [%] Eb <= 0,5 EN14411:2012  

Wytrzymałość na zginanie [N/mm2] minimum 35 EN14411:2012  

Odporność na ścieranie wgłębne [mm3] maksimum 175 EN14411:2012  

Odporność na ścieranie szkliwa PEI/ ilość obrotów ND - nie dotyczy 

EN14411:2012  

Odporność na spękania włoskowate ND - nie dotyczy EN14411:2012  

Odporność na uderzenia NPD - właściwości użytkowe nieustalone EN14411:2012  

Odporność na plamienie / zabrudzenia minimum klasa 3 EN14411:2012 

Odporność chemiczna na kwasy i zasady o niskim stężeniu Klasa ULA 

EN14411:2012  

Odporność chemiczna na kwasy i zasady o wysokim stężeniu Klasa UHA 

EN14411:2012  

Odporność na środki domowego użytku i dodatki do wody basenowej Klasa UA 

EN14411:2012  

Promieniotwórczość naturalna [Bq/kg] f1 <= 1, f2 <= 240 

Odporność na ogień A1fl EN14411:2012  

Uwalnianie Pb [mg/dm2] ND - nie dotyczy EN14411:2012  

Uwalnianie Cd [mg/dm2] ND - nie dotyczy EN14411:2012  

Siła łamiąca [N] minimum 700 EN14411:2012  

Antypoślizgowość wg normy DIN 51130 R10 EN14411:2012  

Odporność na plamienie 5 klasa. 

Kolorystyka i wymiary do uzgodnienia z Inwestorem. 

Wykładziny winylowe 

W pomieszczeniach zaprojektowano wykładziny winylowe np. Tarkett Optima 

lub równoważne. 

Grubość całkowita (ISO 24346) - 2 mm 

Klasyfikacja obiektowa (ISO 10874) - 34 Bardzo intensywne natężenie ruchu 

Klasyfikacja przemysłowa (ISO 10874) - 43 Intensywne natężenie ruchu 

Oddziaływanie kółek krzeseł  (ISO 4918) - Brak uszkodzeń 

Odporność na światło (ISO 105-B02) - ≥ 7 

Odporność chemiczna (ISO 26987) - Odporne 

Odporność na bakterie (ISO 846 Part C) - Nie sprzyja wzrostowi 

Ogrzewanie podłogowe - Tak (max. 27°C) 

Antypoślizgowość (BS 7976-2) PVT >=36 - Niskie ryzyko poślizgu 

Wykładziny montować za pomocą kleju przeznaczonego do tego typu wykładzin. 

Kolorystyka do uzgodnienia z Inwestorem. 

Kompozycje klejące i zaprawy do spoinowania 

Kompozycje klejące do mocowania płytek ceramicznych muszą spełniać 

wymagania PN-EN 12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych. 

Zaprawy do spoinowania muszą spełniać wymagania odpowiednich aprobat 

technicznych lub norm. 

Materiały pomocnicze 
Materiałami pomocniczymi do wykonywania posadzek z płytek ceramicznych są 

listwy wykończeniowe. 

Muszą one posiadać własności techniczne określone przez producenta lub 

odpowiednie aprobaty techniczne. 
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Woda 
Do przygotowania kompozycji klejących zapraw klejowych i mas do spoinowania 

stosować należy wodę odpowiadającą wymaganiom normy PN-88/B-32250 

„Materiały budowlane. Woda do betonów i zapraw." Bez badań laboratoryjnych 

może być stosowana wodociągowa woda pitna. 

3. SPRZĘT 

3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w „Specyfikacji Technicznej - 

Wymagania Ogólne” pkt 3. 

3.2. Sprzęt i narzędzia do wykonywania wykładzin i okładzin 

Do wykonywania robót posadzkowych należy stosować: 

- szczotki włosiane lub druciane do czyszczenia podłoża,  

- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,  

- narzędzia lub urządzenia mechaniczne do cięcia płytek,  

- pace ząbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokości ząbków 6-12 

mmm do rozprowadzania kompozycji klejących,  

- łaty do sprawdzania równości powierzchni,  

- poziomice,  

- mieszadła koszyczkowe napędzane wiertarką elektryczną oraz pojemniki do 

przygotowania kompozycji klejących,  

- pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,  

- gąbki do mycia i czyszczenia,  

- wkładki (krzyżyki) dystansowe, 

- narzędzia do układania wykładzin winylowych. 

4. TRANSPORT 

4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu  

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w „Specyfikacji Technicznej - 

Wymagania Ogólne” pkt 4.  

Wybór sposobu transportu i wybór środków transportu należą do Kierownika 

Budowy z zastrzeżeniem, że transport wyrobów oraz materiałów przeznaczonych 

do wbudowania i wykonywania robót nie mogą powodować zanieczyszczenia 

(materiałów i wyrobów), obniżenia jakości lub spowodować ich uszkodzenie. 

Transport materiałów do wykonania posadzek nie wymaga specjalnych środków i 

urządzeń. Zaleca się używać do transportu samochodów pokrytych plandekami lub 

zamkniętych. Składowanie materiałów na budowie musi odbywać się w 

pomieszczeniach zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami. 

5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1. Warunki ogólne 

Ogólne warunki wykonania robót podano w „Specyfikacji Technicznej - 

Wymagania Ogólne” pkt 5.  

5.2. Warunki przystąpienia do robót 

Przed przystąpieniem do wykonywania posadzek z płytek i wykładzin powinny być 

zakończone wszystkie inne roboty.   

Roboty związane z wykonaniem posadzek z płytek i wykładzin należy wykonywać 

w temperaturach nie niższych niż +5°C i temperatura ta powinna utrzymywać się w 
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ciągu całej doby.  

Wykonane posadzki należy w ciągu pierwszych dwóch dni chronić przed 

nasłonecznieniem i przewiewem. 

5.3. Przygotowanie podłoża 

Podłożem pod płytki ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych są: 

- szlichta betonowa 

- posadzka betonowa  

Przed przystąpieniem do robót okładzinowych należy sprawdzić prawidłowość 

przygotowania podłoża. Powierzchnia czysta, niepyląca, bez ubytków i tłustych 

plam. Wilgotność podłoża wg producenta kleju. 

5.4. Wykonanie posadzek 
Przed przystąpieniem do zasadniczych robót posadzkowych należy przygotować 

wszystkie niezbędne materiały, narzędzia i sprzęt. Położenie płytek należy 

rozplanować uwzględniając ich wielkość i przyjętą szerokość spoin. Następnie 

przygotowuje się (zgodnie z instrukcją producenta) kompozycję klejącą. Wybór 

kompozycji zależy od rodzaju płytek i podłoża oraz wymagań stawianych 

okładzinie. Kompozycję klejącą nakłada się na podłoże gładką krawędzią pacy a 

następnie „przeczesuje" się powierzchnię zębatą krawędzią ustawioną pod kątem 

około 50°. Kompozycja klejącą powinna być rozłożona równomiernie i pokrywać 

całą powierzchnię podłoża. Wielość zębów pacy zależy od wielkości płytek. 

Prawidłowo dobrane wielkość zębów i konsystencja kompozycji sprawiają, że 

kompozycja nie wypływa z pod płytek i pokrywa minimum 65% powierzchni 

płytki. Zaleca się stosować następujące wielkości zębów pacy w zależności od 

wielkości płytek: 

  - 150x150 mm 6 mm. 

Powierzchnia z nałożoną warstwą kompozycji klejącej powinna wynosić około 1m2 

lub pozwolić na wykonanie okładziny w ciągu około 10-15 minut. Grubość 

warstwy kompozycji klejącej w zależności od rodzaju i równości podłoża oraz 

rodzaju i wielkości płytek wynosi około 4-6 mm. Dla uzyskania jednakowej 

wielkości spoin stosuje się wkładki (krzyki) dystansowe. Zalecane szerokości spoin 

dla płytek 30 x 30 cm - 3 mm. Przed całkowitym stwardnieniem kleju ze spoin 

należy usunąć jego nadmiar, można te usunąć wkładki dystansowe. Do 

spoinowania można przystąpić nie wcześniej niż po 24 godzinach od ułożenia 

płytek. Dokładny czas powinien być określony przez producenta w instrukcji 

stosowania zaprawy klejowej. W przypadku, gdy krawędzie płytek są nasiąkliwe 

przed spoinowaniem należy zwilżyć je wodą mokrym pędzlem. Spoinowanie 

wykonuje się rozprowadzając zaprawę do spoinowania (zaprawę fugową) po 

powierzchni okładziny pacą gumową. Zaprawę należy dokładnie wcisnąć w 

przestrzenie między płytkami ruchami prostopadle i ukośnie do krawędzi płytek. 

Nadmiar zaprawy zbiera się z powierzchni płytek wilgotną gąbką. Świeżą zaprawę 

można dodatkowo wygładzić zaokrąglonym narzędziem i uzyskać wklęsły kształt 

spoiny. Płaskie spoiny otrzymuje się poprzez przetarcie zaprawy pacą z naklejoną 

gładką gąbką. Jeżeli w pomieszczeniach występuje wysoka temperatura i niska 

wilgotność powietrza należy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez 

lekkie zwilżenie ich wilgotną gąbką. Przed przystąpieniem do spoinowania zaleca 

się sprawdzić czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni płytek. 

Szczególnie dotyczy to płytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatej. 
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6. KONTROLA  JAKOŚCI  ROBÓT 

Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w „Specyfikacji Technicznej - 

Wymagania Ogólne” pkt. 6. 

Kontrola jakości robót końcowych powinna obejmować: 

-   sprawdzenie wyglądu zewnętrznego; badanie należy wykonać przez ocenę 

wzrokową,  

- sprawdzenie, czy cała powierzchnia pod płytkami jest wypełniona klejem (przy 

lekkim opukiwaniu płytki nie powinny wydawać głuchego odgłosu,  

- sprawdzenie prawidłowości ukształtowania powierzchni posadzki (dopuszczalne 

odchylenie powierzchni od płaszczyzny poziomej mierzone łatą 2 m nie powinno 

być większe niż 3 mm na długości łaty i nie większe niż 5 mm na całej długości 

pomieszczenia);  

- sprawdzenie grubości posadzki należy przeprowadzić na podstawie wyników 

pomiarów dokonanych w czasie wykonywania posadzki,  

- sprawdzenie prawidłowości wykonania styków materiałów posadzkowych; 

badania prostoliniowości należy wykonać za pomocą naciągniętego drutu i pomiaru 

odchyleń z dokładnością 1 mm (dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie 

powinno wynosić więcej niż 2 mm na długości 1 m i 3 mm na całej długości lub 

szerokości posadzki dla płytek gat. I. 

7. OBMIAR ROBÓT 

7.1. Ogólne zasady obmiaru robót 

Ogólne zasady obmiaru robót podano w „Specyfikacji Technicznej - Wymagania 

Ogólne” w pkt 7. 

7.2. Jednostka obmiarowa 
Jednostką obmiarową robót jest 1 m2 (metr kwadratowy).  

Powierzchnię płytek w m2 określa się na podstawie projektu z uwzględnieniem 

zmian zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze. 

8. ODBIÓR ROBÓT 

8.1. Ogólne zasady odbioru robót 

Ogólne zasady odbioru robót podano w „Specyfikacji Technicznej - Wymagania 

Ogólne " pkt 8. 

8.2. Zgodność robót z projektem i specyfikacją 

Roboty powinny być wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, Szczegółową 

Specyfikacją Techniczną oraz pisemnymi decyzjami Inspektora Nadzoru zgodnymi 

z Warunkami kontraktu. Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacją 

projektową, SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jeżeli wszystkie pomiary i 

badania z zachowaniem tolerancji wg pkt.6 dały wyniki pozytywne. 

8.3. Odbiór robót zanikających lub ulegających zakryciu 

Gotowość danej części robót do odbioru zgłasza Wykonawca wpisem do Dziennika 

Budowy z jednoczesnym powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbiór będzie 

przeprowadzony niezwłocznie, nie później jednak niż w ciągu 3 dni od daty 

zgłoszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora 

Nadzoru. 
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Jakość i ilość robót ulegających zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie 

dokumentów zawierających komplet wyników badań laboratoryjnych i w oparciu o 

przeprowadzone pomiary. 

8.4. Odbiór częściowy 

Odbiór częściowy polega na ocenie ilości i jakości wykonanych części robót. 

Odbioru częściowego robót dokonuje się wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym 

robót. Odbioru robót dokonuje Inspektor Nadzoru. 

8.5. Odbiór ostateczny 

Podstawą odbioru ostatecznego jest pisemne stwierdzenie przez Inspektora 

Nadzoru w Dzienniku Budowy zakończenia wszystkich robót związanych z 

niniejszą SST, a także spełnienie wymagań określonych w dokumentacji 

projektowej. 

9. PODSTAWA  PŁATNOŚCI 

Podstawę płatności podano w  „Specyfikacji Technicznej - Wymagania Ogólne” w pkt 

9. 

10. PRZEPISY  ZWIĄZANE 

Obowiązujące, odpowiednie przepisy techniczno–budowlane oraz odpowiednie polskie 

normy. Jak w specyfikacji „Układanie płytek ceramicznych na ścianach”. 

Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlano – montażowych. 
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B.07 – ROBOTY MALARSKIE 
CPV 45442100-8 Roboty malarskie 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania 

dotyczące wykonania i odbioru malarskich realizowanych wewnątrz obiektu. 

1.2. Zakres stosowania SST 

Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i 

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji w/w robót. 

1.3. Zakres robót objętych SST 

Roboty, których dotyczy Specyfikacja, obejmują wszystkie czynności mające na 

celu wykonanie malowania wewnętrznego (wewnątrz pomieszczeń) obiektu 

budowlanego. Zakres opracowania obejmuje określenie wymagań odnośnie 

właściwości materiałów, wymagań i sposobów oceny podłoży, wymagań 

dotyczących wykonania powłok malarskich wewnątrz obiektu oraz ich odbiorów. 

1.4. Określenia podstawowe 

Określenia podane w Specyfikacji są zgodne z odpowiednimi normami i 

określeniami podanymi w Specyfikacji Technicznej - Wymagania Ogólne pkt. 1.4. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót, ich zgodność z 

dokumentacją projektową, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. 

2. MATERIAŁY 

Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w 

„Specyfikacji Technicznej - Wymagania Ogólne” pkt 2. 

Materiały stosowane do wykonania robót malarskich powinny mieć: 

- oznakowanie znakiem CE co oznacza, że dokonano oceny ich zgodności ze 

zharmonizowaną normą europejską wprowadzoną do zbioru Polskich Norm, z 

europejską aprobatą techniczną lub krajową specyfikacją techniczną państwa 

członkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznaną 

przez Komisję Europejską za zgodną z wymaganiami podstawowymi, albo  

- deklarację zgodności z uznanymi regułami sztuki budowlanej wydaną przez 

producenta, jeżeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobów mających 

niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczeństwa określonym przez Komisję 

Europejską, albo  

- oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza, że są to wyroby nie podlegające 

obowiązkowemu oznakowaniu CE, dla których dokonano oceny zgodności z Polską 

Normą lub aprobatą techniczną, bądź uznano za „regionalny wyrób budowlany",  

- termin przydatności do użycia podany na opakowaniu.  
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Rodzaje materiałów 

Materiały do malowania wnętrz obiektów budowlanych 

Do malowania powierzchni wewnątrz obiektu przyjęto następujące farby: 

- akrylowa,  

- lateksowa.  

Materiały pomocnicze 
Materiały pomocnicze do wykonywania robót malarskich to: 

- rozcieńczalniki,  

- środki do odtłuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczeń podłoża,  

- środki do likwidacji zacieków i wykwitów,  

- kity i masy szpachlowe do naprawy podłoża.  

Wszystkie ww. materiały muszą mieć własności techniczne określone przez 

producenta lub odpowiadające wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych 

bądź PN. 

Woda 
Do przygotowania farb zarabianych wodą należy stosować wodę odpowiadającą 

wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 „Woda zarobowa do betonu. 

Specyfikacja pobierania próbek, badanie i ocena przydatności wody zarobowej do 

betonu, w tym wody odzyskanej z procesów produkcji betonu. Bez badań 

laboratoryjnych może być stosowana tylko wodociągowa woda pitna. 

3. SPRZĘT 

3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w „Specyfikacji Technicznej - 

Wymagania Ogólne” pkt 3. 

3.2. Sprzęt i narzędzia do wykonywania robót malarskich 

Do wykonywania robót malarskich należy stosować: 

- szczotki o sztywnym włosiu lub druciane do czyszczenia podłoża,  

- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych, pędzle i wałki,  

- mieszadła napędzane wiertarką elektryczną oraz pojemniki do przygotowania 

kompozycji składników farb,  

- agregaty malarskie ze sprężarkami, drabiny i rusztowania.  

4. TRANSPORT 

4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu  

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w „Specyfikacji Technicznej - 

Wymagania Ogólne” pkt 4.  

Wybór sposobu transportu i wybór środków transportu należą do Kierownika 

Budowy z zastrzeżeniem, że transport wyrobów oraz materiałów przeznaczonych 

do wbudowania i wykonywania robót nie mogą powodować zanieczyszczenia 

(materiałów i wyrobów), obniżenia jakości lub spowodować ich uszkodzenie. 

Transport materiałów do robót malarskich w opakowaniach nie wymaga 

specjalnych urządzeń i środków transportu. W czasie transportu należy 

zabezpieczyć przewożone materiały w sposób wykluczający uszkodzenie 

opakowań. W przypadku dużych ilości materiałów zalecane jest przewożenie ich na 

paletach i użycie do załadunku oraz rozładunku urządzeń mechanicznych. Do 

transportu farb i innych materiałów w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach 
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papierowych zaleca się używać samochodów zamkniętych.  

Do przewozu farb w innych opakowaniach można wykorzystywać samochody 

pokryte plandekami lub zamknięte. Materiały do robót malarskich należy 

składować na budowie w pomieszczeniach zamkniętych, zabezpieczonych przed 

opadami i ujemnymi temperaturami. 

5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1. Warunki przystąpienia do robót malarskich 

Do wykonywania robót malarskich można przystąpić po całkowitym zakończeniu 

poprzedzających robót budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podłoży pod 

malowanie i kontroli materiałów. Wewnątrz budynku pierwsze malowanie można 

wykonywać po: 

• całkowitym ukończeniu robót instalacyjnych, tj. wodociągowych, 

kanalizacyjnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych, z wyjątkiem 

założenia urządzeń sanitarnych metalowych (biały montaż ) oraz armatury 

oświetleniowej (gniazdka, wyłączniki itp.),  

• wykonaniu posadzek,  

• zamontowaniu stolarki okiennej i drzwiowej.  

Drugie malowanie można wykonywać po wykonaniu tzw. białego montażu. 

5.2. Wymagania dotyczące podłoży pod malowanie 

Tynki zwykłe 

1) Nowe niemalowane tynki powinny odpowiadać wymaganiom normy          

PN-70/B-10100. Wszelkie uszkodzenia" tynków powinny być usunięte przez 

wypełnienie odpowiednią zaprawą i zatarte do równej powierzchni. Powierzchnia 

tynków powinna być pozbawiona zanieczyszczeń (np. kurzu, rdzy, tłuszczu, 

wykwitów solnych).  

2) Wilgotność powierzchni tynków (malowanych jak i niemalowanych) nie 

powinna przekraczać wartości podanych w tablicy 1.  

Tablica 1.  Największa dopuszczalna wilgotność podłoży przeznaczonych 

do malowania 

Lp. Rodzaj farby 

Największa 

wilgotność 
 

podłoża, w % masy 
 

   

1 
Farby dyspersyjne, na spoiwach  żywicznych rozcieńczalnych 

wodą 
4  

2 Farby na spoiwach  żywicznych rozpuszczalnikowych 3  
    

3 
Farby na spoiwach mineralnych bez lub z dodatkami 

modyfikującymi w postaci suchych mieszanek 
6  

 rozcieńczalnych wodą lub w postaci ciekłej   

4 Farby na spoiwach mineralno-organicznych 4  
    

 

3) Wystające lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny być 

zabezpieczone antykorozyjnie. 

5.3. Warunki prowadzenia robót malarskich 
Warunki ogólne prowadzenia robót malarskich. 
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Roboty malarskie powinny być prowadzone: 

- w temperaturze nie niższej ni +5°C, z dodatkowym zastrzeżeniem, e w ciągu 

doby nie nastąpi spadek temperatury poniżej 0°C,  

- w temperaturze nie wyższej niż  25°C.  

Roboty malarskie można rozpocząć, jeżeli wilgotność podłoży przewidzianych pod 

malowanie nie przekracza odpowiednich wartości podanych w pkt. 5.2. 

Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamkniętych należy 

zapewnić odpowiednią wentylację. Roboty malarskie farbami, emaliami lub 

lakierami rozpuszczalnikowymi należy prowadzić z daleka od otwartych źródeł 

ognia, narzędzi oraz silników powodujących iskrzenie i mogących być źródłem 

pożaru. Elementy, które w czasie robót malarskich mogą ulec uszkodzeniu lub 

zanieczyszczeniu, należy zabezpieczyć i osłonić przez zabrudzeniem farbami. 

5.4. Wykonanie robót malarskich wewnętrznych 

Wewnętrzne roboty malarskie można rozpocząć, kiedy podłoża i warunki 

prowadzenia robót spełniają wymagania podane wyżej. Prace malarskie należy 

prowadzić zgodnie z instrukcją producenta farby, która powinna zawierać: 

• informacje o ewentualnym środku gruntującym i o przypadkach, kiedy należy 

go stosować,  

• sposób przygotowania farby do malowania,  

• sposób nakładania farby, w tym informacje o narzędziach (np. pędzle, wałki, 

agregaty malarskie),  

• krotność nakładania farby oraz jej zużycie na 1 m2,  

• czas między nakładaniem kolejnych warstw,  

• zalecenia odnośnie mycia narzędzi,  

• zalecenia w zakresie bhp.  

5.5. Wymagania dotyczące powłok malarskich 

Wymagania w stosunku do powłok z farb lateksowych. 
Powłoki te powinny być: 

• odporne na zmywanie wodą ze środkiem myjącym, tarcie na sucho i na 

szorowanie,  

• bez uszkodzeń, smug, plam, prześwitów i śladów pędzla,   

• zgodne ze wzorcem producenta w zakresie barwy i połysku.  

Dopuszcza się chropowatość powłoki odpowiadającą rodzajowi faktury 

pokrywanego podłoża. Nie dopuszcza się w tego rodzaju powłokach: 

• pękań,  

• łuszczenia się powłok,  

• odstawania powłok od podłoża.  

Wymagania w stosunku do powłok wykonanych z farb akrylowych: 
Powłoki z farb akrylowych powinny: 

• równomiernie pokrywać podłoża, bez prześwitów, plam i odprysków,  

• nie ścierać się i nie obsypywać przy potarciu miękką tkaniną bawełnianą,  

• nie mieć śladów pędzla,  

• w zakresie barwy i połysku być zgodne z wzorcem producenta oraz 

dokumentacją projektową,  

• być odporne na zmywanie wodą  

• nie mieć przykrego zapachu.  
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Dopuszcza się w tego rodzaju powłokach chropowatość powłoki odpowiadającą 

rodzajowi faktury pokrywanego podłoża. 

6. KONTROLA  JAKOŚCI  ROBÓT 

Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w „Specyfikacji Technicznej - 

Wymagania Ogólne” pkt. 6. 

Badania przed przystąpieniem do robót malarskich 

Przed przystąpieniem do robót malarskich należy przeprowadzić badanie podłoży 

oraz materiałów, które będą wykorzystywane do wykonywania robót. 

Badania podłoży pod malowanie 
Badanie podłoża pod malowanie, w zależności od jego rodzaju, należy wykonywać 

w następujących terminach: 

• dla podłoża betonowego nie wcześniej niż  po 4 tygodniach od daty jego 

wykonania,  

• dla pozostałych podłoży, po otrzymaniu protokołu z ich przyjęcia.  

Badanie podłoża powinno być przeprowadzane po zamocowaniu i wbudowaniu 

wszystkich elementów przeznaczonych do malowania. 

Kontrolą powinny być objęte w przypadku: 

• podłoży betonowych - zgodność wykonania z projektem budowlanym, 

czystość powierzchni, wykonanie napraw i uzupełnień, wilgotność podłoża, 

zabezpieczenie elementów metalowych,  

• tynków zwykłych - zgodność z projektem, równość i wygląd powierzchni z 

uwzględnieniem wymagań normy PN-70/B-10100, czystość powierzchni, 

wykonanie napraw i uzupełnień, zabezpieczenie elementów metalowych, 

wilgotność tynku,  

Równość powierzchni tynków należy sprawdzać metodami podanymi w normie 

PN-70/B-10100. Wygląd powierzchni podłoży należy oceniać wizualnie, z 

odległości około 1 m, w rozproszonym świetle dziennym lub sztucznym. Zapylenie 

powierzchni (z wyjątkiem powierzchni metalowych) należy oceniać przez 

przetarcie powierzchni suchą, czystą ręką. W przypadku powierzchni metalowych 

do przetarcia należy używać czystej szmatki. Wilgotność podłoży należy oceniać 

przy użyciu odpowiednich przyrządów. W przypadku wątpliwości należy pobrać 

próbkę podłoża i określić wilgotność metodą suszarkowo-wagową 

Wyniki badań powinny być porównane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3., 

odnotowane w formie protokołu kontroli, wpisane do dziennika budowy i 

akceptowane przez inspektora nadzoru. 

Badania materiałów 
Farby i środki gruntujące użyte do malowania powinny być zgodne z 

odpowiednimi normami. Bezpośrednio przed użyciem należy sprawdzić: 

• czy dostawca dostarczył dokumenty świadczące o dopuszczeniu do obrotu i 

powszechnego lub jednostkowego zastosowania wyrobów używanych w 

robotach malarskich,  

• terminy przydatności do użycia podane na opakowaniach,  

• wygląd zewnętrzny farby w każdym opakowaniu.  

Ocenę wyglądu zewnętrznego należy przeprowadzać wizualnie. Farba powinna 

stanowić jednorodną w kolorze i konsystencji mieszaninę. 

Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w których widać w przypadku farb ciekłych:  
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• skoagulowane spoiwo,  

• nieroztarte pigmenty,  

• grudki wypełniaczy (z wyjątkiem niektórych farb strukturalnych),  

• kożuch,  

• ślady pleśni,  

• trwały, nie dający się wymieszać osad,  

• nadmierne, utrzymujące się spienienie,  

• obce wtrącenia,  

• zapach gnilny.  

Badania w czasie robót 
Badania w czasie robót polegają na sprawdzaniu zgodności wykonywanych robót 

malarskich z dokumentacją projektową, ST i instrukcjami producentów farb. 

Badania te w szczególności powinny dotyczyć sprawdzenia technologii 

wykonywanych robót w zakresie gruntowania podłoży i nakładania powłok 

malarskich. 

Badania w czasie odbioru robót 
Badania w czasie odbioru robót przeprowadza się celem oceny czy spełnione 

zostały wszystkie wymagania dotyczące wykonanych robót malarskich, w 

szczególności w zakresie: 

• zgodności z dokumentacją projektową, ST i wprowadzonymi zmianami, które 

naniesiono w dokumentacji powykonawczej, 

• jakości zastosowanych materiałów i wyrobów,  

• prawidłowości przygotowania podłoży,  

• jakości powłok malarskich.  

Przy badaniach w czasie odbioru robót pomocne mogą być wyniki badań 

dokonanych przed przystąpieniem do robót i w trakcie ich wykonywania. 

Badania powłok przy ich odbiorze należy przeprowadzać nie wcześniej niż po 14 

dniach od zakończenia ich wykonywania. Badania techniczne należy 

przeprowadzać w temperaturze powietrza co najmniej +5°C i przy wilgotności 

względnej powietrza nie przekraczającej 65%. 

Ocena jakości powłok malarskich obejmuje: 

• sprawdzenie wyglądu zewnętrznego,  

• sprawdzenie zgodności barwy i połysku,  

• sprawdzenie odporności na wycieranie,  

• sprawdzenie przyczepności powłoki,  

• sprawdzenie odporności na zmywanie.  

Metoda przeprowadzania badań powłok malarskich w czasie odbioru robót: 

• sprawdzenie wyglądu zewnętrznego - wizualnie, okiem nieuzbrojonym w 

świetle rozproszonym z odległości około 0,5 m,  

• sprawdzenie zgodności barwy i połysku - przez porównanie w świetle 

rozproszonym barwy i połysku wyschniętej powłoki z wzorcem producenta,  

• sprawdzenie odporności powłoki na wycieranie - przez lekkie, kilkukrotne 

pocieranie jej powierzchni wełnianą lub bawełnianą szmatką w kolorze 

kontrastowym do powłoki. Powłokę należy uznać za odporną na wycieranie, 

jeżeli na szmatce nie wystąpiły ślady farby,  
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• sprawdzenie przyczepności powłoki - na podłożach mineralnych i mineralno-

włóknistych - przez wykonanie skalpelem siatki nacięć prostopadłych o boku 

oczka 5 mm, po 10 oczek w każdą stronę a następnie przetarciu pędzlem 

naciętej powłoki; przyczepność powłoki należy uznać za dobrą, jeżeli żaden z 

kwadracików nie wypadnie,  

• sprawdzenie odporności na zmywanie - przez pięciokrotne silne potarcie 

powłoki mokrą namydloną szczotką z twardej szczeciny, a następnie dokładne 

spłukanie jej wodą za pomocą miękkiego pędzla, powłokę należy uznać za 

odporną na zmywanie, jeżeli piana mydlana na szczotce nie ulegnie 

zabarwieniu oraz jeżeli po wyschnięciu cała badana powłoka będzie miała 

jednakową barwę i nie powstaną prześwity podłoża.  

Wyniki badań powinny być porównane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5 i 

opisane w dzienniku budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli 

inwestora (zamawiającego) oraz Wykonawcy. 

7. OBMIAR ROBÓT 

7.1. Ogólne zasady obmiaru robót 

Ogólne zasady obmiaru robót podano w „Specyfikacji Technicznej - Wymagania 

Ogólne” w pkt 7. 

7.2. Jednostka obmiarowa 
Jednostką obmiarową robót jest 1 m2 (metr kwadratowy).  

Powierzchnię malowania oblicza się w metrach kwadratowych w rozwinięciu, 

według rzeczywistych wymiarów. Z obliczonej powierzchni nie potrąca się 

otworów i miejsc nie malowanych o powierzchni każdego z nich do 0,5 m2. 

Malowanie opasek i wyłogów ościeży oblicza się odrębnie w metrach 

kwadratowych powierzchni w rozwinięciu. 

8. ODBIÓR ROBÓT 

8.1. Ogólne zasady odbioru robót 

Ogólne zasady odbioru robót podano w „Specyfikacji Technicznej - Wymagania 

Ogólne " pkt 8. 

8.2. Zgodność robót z projektem i specyfikacją 

Roboty powinny być wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, Szczegółową 

Specyfikacją Techniczną oraz pisemnymi decyzjami Inspektora Nadzoru zgodnymi 

z Warunkami kontraktu. Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacją 

projektową, SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jeżeli wszystkie pomiary i 

badania z zachowaniem tolerancji wg pkt.6 dały wyniki pozytywne. 

8.3. Odbiór robót zanikających lub ulegających zakryciu 

Gotowość danej części robót do odbioru zgłasza Wykonawca wpisem do Dziennika 

Budowy z jednoczesnym powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbiór będzie 

przeprowadzony niezwłocznie, nie później jednak niż w ciągu 3 dni od daty 

zgłoszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora 

Nadzoru. 

Jakość i ilość robót ulegających zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie 

dokumentów zawierających komplet wyników badań laboratoryjnych i w oparciu o 

przeprowadzone pomiary. 



 

 

NR  DOKUMENTACJI  2024/KON/007/B/ST                                                                                              Strona 53 

 

8.4. Odbiór częściowy 

Odbiór częściowy polega na ocenie ilości i jakości wykonanych części robót. 

Odbioru częściowego robót dokonuje się wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym 

robót. Odbioru robót dokonuje Inspektor Nadzoru. 

8.5. Odbiór ostateczny 

Podstawą odbioru ostatecznego jest pisemne stwierdzenie przez Inspektora 

Nadzoru w Dzienniku Budowy zakończenia wszystkich robót związanych z 

niniejszą SST, a także spełnienie wymagań określonych w dokumentacji 

projektowej. 

9. PODSTAWA  PŁATNOŚCI 

Podstawę płatności podano w  „Specyfikacji Technicznej - Wymagania Ogólne” w pkt 

9. 

10. PRZEPISY  ZWIĄZANE 

PN-70/B-10100  Roboty tynkowe. Tynki zwykłe. Wymagania i badania przy 

odbiorze. 

PN-89/B-81400  Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport. 

PN-EN ISO 2409:1999  Farby i lakiery. Metoda siatki naciąć. 

PN-EN 13300:2002  Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powłokowe na 

wewnętrzne ściany i sufity. Klasyfikacja. 

PN-C-81607:1998  Emalie olejno-żywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe. 

Kopolimeryzowane styrenowe. 

PN-C-81901:2002   Farby olejne i alkidowe. 

PN-C-81914:2002   Farby dyspersyjne stosowane wewnątrz. 

PN-EN 1008:2004  Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania próbek, 

badanie i ocena przydatności wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z 

procesów. 

Nie wymienienie tytułu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie 

zwalnia Wykonawcy od obowiązku stosowania wymogów określonych prawem 

polskim. 

Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlano – montażowych. 
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B.08 – STOLARKA I ŚLUSARKA OKIENNA I DRZWIOWA 
CPV 45421000-4 Roboty w zakresie stolarki budowlanej 

 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania 

dotyczące wykonania i odbioru robót związanych z osadzeniem okien, drzwi i klap 

oddymiających. 

1.2. Zakres stosowania SST 

Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i 

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji w/w robót. 

1.3. Zakres robót objętych SST 

Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności 

umożliwiające i mające na celu osadzenie okien, drzwi i klap oddymiających. 

1.4. Określenia podstawowe 

Określenia podane w Specyfikacji są zgodne z odpowiednimi normami i 

określeniami podanymi w Specyfikacji Technicznej - Wymagania Ogólne pkt. 1.4. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót, ich zgodność z 

dokumentacją projektową, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. 

2. MATERIAŁY 

Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w 

„Specyfikacji Technicznej - Wymagania Ogólne” pkt 2. 

Zastosowano następujące materiały: 

OKNA 
Okno (O1) – okno aluminiowe, oddymiające wyposażone w siłowniki elektryczne, 

które automatycznie otwierają okno poprzez sygnał elektryczny podany z centralki 

sterującej systemu oddymiania, aktywowanej przez czujkę dymu lub przycisk 

oddymiania. Wykonane z profili wielokomorowych ciepłych. Wymagany 

współczynnik izolacyjności okien U0,9W/(m2K). Szyba zespolona. Okno w 

kolorze białym. 

Okno (O2) – okno aluminiowe, podawcze, montowane do konstrukcji stalowej 

ścianki działowej. Okno w kolorze białym. 

KLAPA ODDYMIAJĄCA 
Klapa (K1) – stalowa, potrzebna powierzchnia czynna klapy oddymiającej wynosi 

2,24 m2, zaprojektowane klapy mają powierzchnie czynną oddymiania 1,14m2 

jedna (1,14m2 x2=2,28m2>2,24m2). Powierzchnia geometryczna klapy wynosi 

1,50m2. Przez klapy nie ma możliwości wyjścia na dach. Wysokość podstawy 

klapy to 30cm. Wymagany współczynnik izolacyjności U1,1W/(m2K). 

DRZWI 
Drzwi (D1) - stalowe przeciwpożarowe, dymoszczelne EIS30. 

Kolorystyka do uzgodnienia. Drzwi wg producenta. 

Drzwi (D2) - aluminiowe przeciwpożarowe, dymoszczelne EIS30. 

Drzwi wyposażone w siłowniki, samozamykacze, dźwignie antypaniczne i 

elektrozaczepy, awersyjne/rewersyjne. 
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Drzwi (D3) - istniejące należy wyposażyć w napęd BS - przeznaczony do 

otwierania drzwi napowietrzających w systemie oddymiania i odprowadzania 

gorąca w razie pożaru. 

Drzwi (D4) – zewnętrzne, aluminiowe, przeszklone, należy wyposażyć w napęd BS 

- przeznaczony do otwierania drzwi napowietrzających w systemie oddymiania i 

odprowadzania gorąca w razie pożaru. Współczynnik przenikania ciepła 1,3 

W/(m2K). 

Drzwi (D5) – stalowe, przeciwpożarowe, dymoszczelne EIS30. 

Drzwi (D6) – stalowe, przeciwpożarowe, dymoszczelne EIS30. 

Drzwi (D7) – wewnętrzne, łazienkowe, laminowane, płaskie, kratka wentylacyjna, 

przeszklenie. 

Drzwi (D8) – wewnętrzne, płytowe, okleinowane z wypełnieniem typu plaster 

miodu lub płyta wiórowa z otworami (WC) lub pełna płyta. 

Drzwi (D9) – wewnętrzne, płytowe, okleinowane z wypełnieniem typu plaster 

miodu lub płyta wiórowa, pełna płyta. Wyposażone w samozamykacz. 

 

Kolorystyka drzwi do uzgodnienia z Inwestorem. 

Szczegóły drzwi wg wybranego producenta. 

WITRYNY 
Witryny wewnętrzne - wykonane z profili aluminiowych. Przeszklone szybą 

mleczną bezpieczną obustronnie. Mocowanie do stropu wg Producenta.  

Wg dokumentacji projektowej. 

 

3. SPRZĘT 

3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w „Specyfikacji Technicznej - 

Wymagania Ogólne” pkt 3. 

Roboty powinny być wykonywane przy użyciu sprzętu zaakceptowanego przez 

Inspektora Nadzoru. 

4. TRANSPORT 

4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu  

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w „Specyfikacji Technicznej - 

Wymagania Ogólne” pkt 4.  

Wybór sposobu transportu i wybór środków transportu należą do Kierownika 

Budowy z zastrzeżeniem, że transport wyrobów oraz materiałów przeznaczonych 

do wbudowania i wykonywania robót nie mogą powodować zanieczyszczenia 

(materiałów i wyrobów), obniżenia jakości lub spowodować ich uszkodzenie. 

5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1. Warunki ogólne 

Ogólne warunki wykonania robót podano w „Specyfikacji Technicznej - 

Wymagania Ogólne” pkt 5.  

Przed zamówieniem stolarki i ślusarki, wymiary otworów sprawdzić na budowie. 

Obowiązują pomiary z natury. 

Przed osadzeniem stolarki i ślusarki, należy sprawdzić dokładność wykonania 

ościeża, do którego ma przylegać ościeżnica. W przypadku występujących wad w 

wykonaniu lub zabrudzenia powierzchni ościeża, ościeże należy naprawić i 

oczyścić. 
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Roboty prowadzić zgodnie z rozporządzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 

06.02.2003  (Dz. U. Nr 47 poz. 401) w sprawie bezpieczeństwa i higieny pracy 

podczas wykonywania robót budowlanych.  

Osadzanie stolarki okiennej 

* W sprawdzone i przygotowane ościeże należy wstawić stolarkę na podkładkach 

lub listwach. Elementy kotwiące osadzić w ościeżach. 

* Ustawienie okna należy sprawdzić w pionie i w poziomie. 

Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno być mniejsze od 1 mm na 1 m 

wysokości okna, nie więcej niż 3 mm. Różnice wymiarów po przekątnych nie 

powinny być większe od: 

- 2 mm przy długości przekątnej do 1 m, 

- 3 mm przy długości przekątnej do 2 m, 

- 4 mm przy długości przekątnej powyżej 2 m. 

* Zamocowane okno należy uszczelnić pod względem termicznym przez 

wypełnienie szczeliny między ościeżem a ościeżnicą materiałem izolacyjnym 

dopuszczonym do stosowania do tego celu świadectwem ITB. Zabrania się używać 

do tego celu materiałów wydzielających 

związki chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi. 

* Osadzone okno po zmontowaniu należy dokładnie zamknąć. 

* Osadzenie parapetów wykonywać po całkowitym osadzeniu i uszczelnieniu 

okien. 

 Osadzanie stolarki drzwiowej 

* Dokładność wykonania ościeży powinna odpowiadać wymogom dla robót 

murowych.  

* Ościeżnicę mocować za pomocą kotew lub haków osadzonych w ościeżu. 

Ościeżnice należy zabezpieczyć przed korozją biologiczną od strony muru. 

* Szczeliny między ościeżnicą a murem wypełnić materiałem izolacyjnym 

dopuszczonym do tego celu świadectwem ITB. 

* Przed trwałym zamocowaniem należy sprawdzić ustawienie ościeżnic w pionie i 

poziomie. 

Dopuszczalne wymiary luzów w stykach elementów stolarskich. 

Miejsca luzów 
Wartość luzu i odchyłek 

okien drzwi 

Luzy między 

skrzydłami 
+2 +2 

Między skrzydłami a 

ościeżnicą 
-1 -1 

Montaż klap oddymiających – przez wyspecjalizowana firmę – zgodnie z 

zaleceniami wybranego producenta. 
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6. KONTROLA  JAKOŚCI  ROBÓT 

Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w „Specyfikacji Technicznej - 

Wymagania Ogólne” pkt. 6. 

Wymagana jakość materiałów i produktów powinna być potwierdzona przez producenta 

przez zaświadczenie o jakości lub innym równorzędnym dokumentem. Nie dopuszcza 

się stosowania do robót materiałów i produktów, których właściwości nie odpowiadają 

wymaganiom technicznym. Należy przeprowadzić kontrolę dotrzymania warunków 

ogólnych wykonania robót. Sprawdzić prawidłowość osadzenia okien, drzwi, klap i 

witryn – wg wytycznych podanych przez producenta i odpowiednich norm. 

 

Ocena jakości powinna obejmować: 

- sprawdzenie zgodności wymiarów, 

- sprawdzenie jakości materiałów z których została wykonana stolarka, 

- sprawdzenie prawidłowości wykonania z uwzględnieniem szczegółów 

konstrukcyjnych, 

- sprawdzenie działania skrzydeł i elementów ruchomych, okuć oraz ich 

funkcjonowania, 

- sprawdzenie prawidłowości zmontowania i uszczelnienia. Roboty podlegają 

odbiorowi. 

7. OBMIAR ROBÓT 

7.1. Ogólne zasady obmiaru robót 

Ogólne zasady obmiaru robót podano w „Specyfikacji Technicznej - Wymagania 

Ogólne” w pkt 7. 

7.2. Jednostka obmiarowa 
Jednostką obmiarową robót jest 1 szt. (sztuka).  

Ilość robót określa się na podstawie projektu z uwzględnieniem zmian 

zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze. 

8. ODBIÓR ROBÓT 

8.1. Ogólne zasady odbioru robót 

Ogólne zasady odbioru robót podano w „Specyfikacji Technicznej - Wymagania 

Ogólne " pkt 8. 

8.2. Zgodność robót z projektem i specyfikacją 

Roboty powinny być wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, Szczegółową 

Specyfikacją Techniczną oraz pisemnymi decyzjami Inspektora Nadzoru zgodnymi 

z Warunkami kontraktu. Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacją 

projektową, SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jeżeli wszystkie pomiary i 

badania z zachowaniem tolerancji wg pkt.6 dały wyniki pozytywne. 

8.3. Odbiór robót zanikających lub ulegających zakryciu 

Gotowość danej części robót do odbioru zgłasza Wykonawca wpisem do Dziennika 

Budowy z jednoczesnym powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbiór będzie 

przeprowadzony niezwłocznie, nie później jednak niż w ciągu 3 dni od daty 

zgłoszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora 

Nadzoru. 
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Jakość i ilość robót ulegających zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie 

dokumentów zawierających komplet wyników badań laboratoryjnych i w oparciu o 

przeprowadzone pomiary. 

8.4. Odbiór częściowy 

Odbiór częściowy polega na ocenie ilości i jakości wykonanych części robót. 

Odbioru częściowego robót dokonuje się wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym 

robót. Odbioru robót dokonuje Inspektor Nadzoru. 

8.5. Odbiór ostateczny 

Podstawą odbioru ostatecznego jest pisemne stwierdzenie przez Inspektora 

Nadzoru w Dzienniku Budowy zakończenia wszystkich robót związanych z 

niniejszą SST, a także spełnienie wymagań określonych w dokumentacji 

projektowej. 

9. PODSTAWA  PŁATNOŚCI 

Podstawę płatności podano w  „Specyfikacji Technicznej - Wymagania Ogólne” w pkt 

9. 

10. PRZEPISY  ZWIĄZANE 

Nie wymienienie tytułu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie 

zwalnia Wykonawcy od obowiązku stosowania wymogów określonych prawem 

polskim. 

Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlano – montażowych. 

 

 

 

 

 


