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|. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA (SST)

B.01 — ROBOTY ROZBIORKOWE
CPV-45111100-9 Roboty rozbiérkowe

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robét rozbiorkowych.
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej dotycza
zasad prowadzenia robot zwigzanych z rozbidrka istniejacych:
- §cian dzialowych
- ptyty stropowej przy schodach ruchomych
- witryn i drzwi
- innych elementow wykonczeniowych i infrastruktury
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami i
okresleniami podanymi w Specyfikacji Technicznej - Wymagania Ogolne pkt. 1.4.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodno$¢ z
dokumentacja projektows, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
2. MATERIALY
Nie wystepuja.
3. SPRZET
3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w Specyfikacji Technicznej -
Wymagania Ogolne.
Wybor sprzetu do wykonania robo6t zwigzanych z niniejszymi SST nalezy do
Kierownika Budowy.

3.2. Sprzet do wykonania robot

Do wykonania robo6t zwigzanych z rozbiorka nalezy stosowac narzedzia r¢czne
takie jak:

- mloty pneumatyczne,

- pity mechaniczne

- szlifierki
Sprzet musi by¢ zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.
W przypadku gdy uzyty przez Wykonawce sprzet lub narzedzia, ktore nie
zapewniaja bezawaryjnej pracy lub uzyskania wymaganej jakosci robot, Inspektor
Nadzoru moze zazada¢ zmiany stosowanego sprzetu lub narzegdzi.

4. TRANSPORT

4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu
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Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w ,,Specyfikacji Technicznej -
Wymagania Ogoélne” pkt 4.

Wybdr sposobu transportu i wybor srodkéw transportu nalezg do Kierownika
Budowy z zastrzezeniem, ze transport wyrobow oraz materialdéw przeznaczonych
do wbudowania i wykonywania robo6t nie mogg powodowac zanieczyszczenia
(materiatéw i wyrobow), obnizenia jakosci lub spowodowac¢ ich uszkodzenie.

4.2. Transport materialow z rozbiorki

Do wywozu materiatu z rozbiérek moga by¢ uzyte samochody ci¢zarowe.
Materiaty przeznaczone do ponownego wykorzystania nalezy przewiez¢ na miejsce
wyznaczone do sktadowania.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogo6lne warunki wykonania robét
Ogolne warunki wykonania robot podano w ,,Specyfikacji Technicznej -
Wymagania Ogoélne” pkt 5.
5.2. Roboty przygotowawcze
Przed przystapieniem do robdt rozbiorkowych nalezy:
- teren ogrodzi¢ i oznakowa¢ zgodnie z wymogami BHP,
- zdemontowac istniejace zasilanie w energie elektryczna, instalacje¢ teletechniczna
i wodno-kanalizacyjng, centralnego ogrzewania oraz wszelkie istniejgce uzbrojenie.
5.3. Roboty rozbiérkowe
Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia
06.02.2003 r. (Dz.U. Nr 47 poz. 401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania rob6t budowlanych.
- Rozbidrki wykonywacé recznie. Materiat poza obreb budynku znosié lub
spuszcza¢ rynnami w sposob zabezpieczajacy przed uszkodzeniem;
- Materiaty posegregowac i odnies¢ lub odwiez¢ na miejsce sktadowania.
- Prowadzi¢ rozbiorke selektywna.
Przewiduje si¢ odzysk czgsci materialow z rozbiorki. Wykonawca, przed
przystapieniem do rozbiorek, dokonana uzgodnief z Inwestorem w tym zakresie.
Odpady bezuzyteczne (przeznaczone do utylizacji) powinny by¢ usunigte przez
Wykonawce z terenu budowy zgodnie z przepisami o odpadach.
Ewentualne odpady niebezpieczne (np. zawierajace azbest) mogace wystapi¢ w
rozbieranych elementach, nalezy utylizowa¢ zgodnie z obowigzujacymi
przepisami oraz roboty rozbiérkowe przy obiektach zawierajacych takie odpady
musi prowadzi¢ firma majaca odpowiednie uprawnienia.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ,,Specyfikacji Technicznej -
Wymagania Ogdlne” pkt 6.
Sprawdzenie jako$ci robot polega na wizualnej ocenie kompletnosci zakresu rozbiorki
wymienionej w pkt 1.3 oraz ich zgodnos$ci z dokumentacja projektowg w zakresie
kompletnosci wykonania.

7. OBMIAR ROBOT
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7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robdt podano w ,,Specyfikacji Technicznej - Wymagania
Ogolne” w pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

- dla konstrukcji betonowych — m3 (metr szescienny)
- dla konstrukcji stalowych —t (tona)
8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot
Ogolne zasady odbioru robot podano w ,,Specyfikacji Technicznej - Wymagania
Ogolne " pkt 8.

8.2. Zgodnos¢ robot z projektem i specyfikacjg

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, Szczegdtowa
Specyfikacja Techniczng oraz pisemnymi decyzjami Inspektora Nadzoru zgodnymi
z Warunkami kontraktu. Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja
projektowa, SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wg pkt.6 daty wyniki pozytywne.

8.3. Odbiér robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu

Gotowos¢ danej czesci robdt do odbioru zglasza Wykonawca wpisem do Dziennika
Budowy z jednoczesnym powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbior bedzie
przeprowadzony niezwlocznie, nie poézniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty
zgtoszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora
Nadzoru.

Jakos$¢ 1 ilo$¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie
dokumentéw zawierajacych komplet wynikow badan laboratoryjnych i w oparciu o
przeprowadzone pomiary.

8.4. Odbior czesciowy
Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci 1 jako$ci wykonanych czgdci robot.
Odbioru czgsciowego robot dokonuje si¢ wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym
robot. Odbioru robot dokonuje Inspektor Nadzoru.

8.5. Odbiér ostateczny
Podstawg odbioru ostatecznego jest pisemne stwierdzenie przez Inspektora
Nadzoru w Dzienniku Budowy zakonczenia wszystkich robot zwigzanych z
niniejszg SST, a takze spetnienie wymagan okreslonych w dokumentacji
projektowe;j.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstaweg ptatnosci podano w ,,Specyfikacji Technicznej - Wymagania Ogolne” w pkt
9.
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10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

1.
2.
3.

Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony srodowiska

Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001r. o odpadach

Rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 wrzeénia 2001r. w sprawie
katalogu odpadow

Rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 14 lutego 2006r. w sprawie
dokumentow stosowanych na potrzeby ewidencji odpadow

Rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 21 kwietnia 2006r. w sprawie listy
rodzaju odpaddw, ktore posiadacz odpadow moze przekazywaé osobom
fizycznym lub jednostkom organizacyjnym nie bedacymi przedsigbiorcami, oraz
dopuszczalnych metod ich odzysku

Ustawa z dnia 11 maja 2001r. o opakowaniach i odpadach opakowaniowych
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B.02 - ROBOTY BETONOWE
CPV 45223500-1 Konstrukcje z betonu zbrojonego

B.02.01 — PRZYGOTOWANIE I MONTAZ ZBROJENIA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania
dotyczace wykonania i odbioru zbrojenia betonu w konstrukcjach zelbetowych
wykonywanych na mokro.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji w/w robot.

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji maja zastosowanie przy wykonywaniu
zbrojenia elementow zelbetowych.
Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci majace na
celu wykonanie robdt zwigzanych z:
- przygotowaniem zbrojenia,
- montazem zbrojenia,
- kontrola jako$ci robot i materiatow.
Zakres robot obejmuje prace polegajgce na:
- Zbrojeniu fundamentow,
- Zbrojeniu piyty stropowej,
- zbrojeniu wiericow.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okres$lenia podane w Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami i
okresleniami podanymi w Specyfikacji Technicznej - Wymagania Ogolne pkt. 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich zgodno$¢ z
dokumentacja projektows, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY
Ogo6lne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w
,»opecyfikacji Technicznej - Wymagania Ogolne” pkt 2.

Stal zbrojeniowa
Asortyment stali zbrojeniowej
Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych pretami wiotkimi w obiektach
budowlanych objetych zakresem kontraktu stosuje si¢ stal klasy 1 gatunkow wg
dokumentacji projektowej.
Witasciwosci mechaniczne i technologiczne stali zbrojeniowej
Prety okragle zebrowane ze stali A-11IN gatunku BS00SP o nastgpujacych

parametrach:
- $rednica preta w mm 8+16
- granica plastycznos$ci charakterystyczna w MPa 500
- granica plastycznos$ci obliczeniowa w MPa 420

- wytrzymato$¢ charakterystyczna na rozcigganie w MPa 575
Prety okragle gladkie ze stali A-O gatunku StOS o nastepujacych parametrach:
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- $rednica preta w mm 6+8
- granica plastycznosci charakterystyczna w MPa 220
- granica plastycznosci obliczeniowa w MPa 190
- wytrzymato$¢ charakterystyczna na rozcigganie w MPa 300
Powierzchnia walcowki i pretdéw powinna by¢ bez peknieé, pecherzy i naderwan.
Na powierzchni czolowej pretow niedopuszczone sg jamy usadowe,
rozwarstwienia, pekniecia widoczne gotym okiem.
Wymagania przy odbiorze
Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢ wymaganiom norm
PN-H-93215. Przeznaczona do odbioru na budowie partia pretow musi by¢
zaopatrzona w atest, w ktorym maja by¢ podane:
— nazwa wytworcy,
— oznaczenie wyrobu wg normy PN-H-93215,
— numer wytopu lub numer partii,
— wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny
wedlug analizy wytopowej,
— masa partii,
— rodzaj obrobki cieplne;j.
Na przywieszkach metalowych przymocowanych do kazdej wigzki pretow lub
kregu pretow (po dwie do kazdej wigzki) musza znajdowacé si¢ nastepujace
informacje:
— znak wytworcy,
— $rednica nominalna,
— znak stali,
— numer wytopu lub numer partii, znak obrobki cieplne;.
Drut montazowy
Do montazu pretow zbrojenia nalezy uzywac wyzarzonego drutu stalowego, tzw.
wigzatkowego.
Podkladki dystansowe
Dopuszcza si¢ stosowanie stabilizatoréw 1 podktadek dystansowych wylacznie z
betonu lub tworzyw sztucznych. Podktadki dystansowe muszg by¢ przymocowane
do pretow.

3. SPRZET
3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ,,Specyfikacji Technicznej -
Wymagania Ogoélne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania robot
Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w
konstrukcjach budowlanych powinien spetnia¢ wymagania obowiazujace w
budownictwie ogolnym. W szczegdlnosci wszystkie rodzaje sprzetu, jak: gietarki,
prosciarki, zgrzewarki, spawarki powinny by¢ sprawne oraz posiada¢ fabryczna
gwarancj¢ 1 instrukcje obstugi. Sprzet powinien spetnia¢ wymagania BHP, jak
przyktadowo oslony z¢batych i pasowych urzadzen mechanicznych. Miejsca lub
elementy szczegdlnie niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie oznaczone.
Sprzet ten powinien podlegac kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie.
Osoby obstugujace sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.
Sprzet musi by¢ zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.
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W przypadku gdy uzyty przez Wykonawce sprzet lub narzedzia, ktore nie
zapewniajg bezawaryjnej pracy lub uzyskania wymaganej jako$ci robot, Inspektor
Nadzoru moze zazada¢ zmiany stosowanego sprzetu lub narzgdzi.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ,,Specyfikacji Technicznej -
Wymagania Ogolne” pkt 4.
Wybor sposobu transportu i wybor srodkoéw transportu nalezg do Kierownika
Budowy z zastrzezeniem, ze transport wyrobow oraz materialdéw przeznaczonych
do wbudowania i wykonywania robo6t nie mogg powodowac zanieczyszczenia
(materiatéw 1 wyrobow), obnizenia jakosci lub spowodowac¢ ich uszkodzenie.

4.2. Transport materialow

Prety do zbrojenia powinny by¢ przewozone odpowiednimi §rodkami transportu, w
sposob zapewniajacy uniknigcie trwatych odksztalcen oraz zgodnie z przepisami
BHP i ruchu drogowego.

Transport powinien by¢ jak okreslono w specyfikacji, badz inny, o ile zatwierdzony
zostanie przez Inspektora Nadzoru.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warunki ogolne
Ogoblne warunki wykonania rob6t podano w ,,Specyfikacji Technicznej -
Wymagania Ogoélne” pkt 5.

5.2. Organizacja robot
Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i
harmonogram robot uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda
wykonywane roboty zbrojarskie.

5.3. Przygotowanie zbrojenia
Przygotowanie, montaz i odbior zbrojenia
powinien odpowiada¢ wymaganiom normy PN-91/5-10042, a klasy i gatunki stali
winny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa.
Czyszczenie pretow
Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych
ptatkow rdzy, kurzu i blota. Prety zbrojenia zattuszczone lub zabrudzone farba
olejng mozna opala¢ lampami benzynowymi lub czysci¢ preparatami
rozpuszczajacymi thuszcze. Stal narazona na cho¢by chwilowe dziatanie stonej
wody nalezy zmy¢ woda stodka. Stal pokryta tuszczaca si¢ rdza i zabtocona
oczyszcza si¢ szczotkami drucianymi recznie lub mechanicznie badz tez przez
piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego
pretow. Stal tylko zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem wody. Prety oblodzone
odmraza si¢ strumieniem cieplej wody. Mozliwe sg rowniez inne sposoby
czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inspektora nadzoru.
Prostowanie pretow
Dopuszcza si¢ prostowanie pretow za pomoca kluczy, mtotkow, $cianek.
Dopuszczalna wielkos¢ miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.
Cigcie pretow zbrojeniowych
Cigcie pretow nalezy wykonywac przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu.
Wskazane jest sporzadzenie w tym celu planu cigcia. Ciecia przeprowadza sie przy
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uzyciu mechanicznych nozy. Dopuszcza sie rOwniez cigcie palnikiem
acetylenowym.

Odgigcia pretow, haki

Minimalne $rednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakow zbrojenia
podaje tabela Nr 23 normy PN-S-10042. Minimalna odlegto$¢ od krzywizny preta
do miejsca, gdzie mozna na nim potozy¢ spoine, wynosi 10d dla stali A-1111 A-ll
lub 5d dla stali A-l. Na zimno na budowie mozna wykonywac odgigcia pretow o
srednicy d < 12 mm. Wewngetrzna $rednica odgigcia strzemion i pretow
montazowych powinna spetnia¢ warunki podane dla hakéw. Przy odbiorze hakéw i
odgie¢ pretow nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na ich zewnetrzng strone.
Niedopuszczalne sg tam peknigcia powstale podczas wyginania.

5.4. Montaz zbrojenia
Wymagania ogolne
Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez
jednorodny beton. Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenie pretow
wzglgdem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie. W konstrukcje
mozna wbudowac stal pokryta co najwyzej nalotem nietuszczacej sie rdzy.
Nie mozna wbudowac stali zathuszczonej smarami lub innymi $rodkami
chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabtoconej i oblodzonej, stali, ktora byta
wystawiona na dziatanie stonej wody. Uktadanie zbrojenia bezposrednio na
deskowaniu i podnoszenie na odpowiedniag wysoko$¢ w trakcie betonowania jest
niedopuszczalne. Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym szkielecie
zbrojeniowym.
Montowanie zbrojenia
Prety zbrojenia nalezy taczy¢ w sposob okreslony w dokumentacji projektowe;.
Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewac lub taczy¢
tzw. slupkami dystansowymi. Drut wigzatkowy, wyzarzony o $rednicy 1 mm,
uzywa si¢ do taczenia pretow o srednicy do 12m m, przy $rednicach wigkszych
nalezy stosowac¢ drut o $rednicy 1,5 mm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ,,Specyfikacji Technicznej -
Wymagania Ogoélne” pkt. 6.
Kontrola jako$ci robdt wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z
dokumentacjg projektowg oraz podanymi powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega
odbiorowi przed betonowaniem. Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe nalezy
przeprowadzi¢ nastgpujace badania:

— sprawdzenie zgodnos$ci przywieszek z zamowieniem,

— sprawdzenie stanu powierzchni wg normy PN-H-93215,

— sprawdzenie wymiarow wg normy PN-H-93215,

— sprawdzenie masy wg normy PN-H-93215,

— proba rozciggania wg normy PN-EN 10002-1 + AC1:1998, proba zginania na zimno

wg normy PN-H-04408.

Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 probki z kazdego kregu lub wigzki. Probki
nalezy pobra¢ z roznych miejsc kregu. Jako$¢ pretow nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli
wszystkie badania odbiorcze dadzg wynik pozytywny. Dopuszczalne tolerancje
wymiaroOw w zakresie cigcia, giecia 1 rozmieszczenia zbrojenia podano ponize;j.
Usytuowanie pretow:

— otulenie wktadek wedtug projektu zwigkszone maksymalnie 5 mm, nie przewiduje

si¢ zmniejszenia grubosci otuliny,
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— rozstaw pretow w swietle: 10 mm,

— odstep od czota elementu lub konstrukcji: £10 mm,

— dlugos¢ preta miedzy odgieciami: 10 mm,

— miejscowe wykrzywienie: £5 mm.

Niezaleznie od tolerancji podanych powyzej obowigzujg nast¢pujace wymagania:

— dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtownego nie
powinno przekraczac 3%,

— liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekraczaé 25%
ogoblnej ich liczby na tym precie,

— roéznica w rozstawie mi¢dzy pretami gtownymi nie powinna przekracza¢ £0,5 cm,

— roéznice w rozstawie strzemion nie powinny przekracza¢ +£2 cm.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ,,Specyfikacji Technicznej - Wymagania
Ogolne” w pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest 1 kg (kilogram).
Do obliczania nalezno$ci przyjmuje si¢ teoretyczng ilos¢ (kg) zmontowanego
zbrojenia, tj. taczna dhugos¢ pretow poszczegodlnych srednic pomnozona
odpowiednio przez ich masg¢ jednostkowa (kg/m). Nie dolicza si¢ stali uzytej na
zaklady przy taczeniu pretow, przektadek montazowych ani drutu wigzatkowego.
Nie uwzglednia si¢ tez zwigkszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez
Wykonawce pretow o $rednicach wigkszych od wymaganych w dokumentacji
projektowe;j.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robot podano w ,,Specyfikacji Technicznej - Wymagania
Ogolne " pkt 8.

8.2. Zgodnosé robot z projektem i specyfikacja

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, Szczegotowa
Specyfikacja Techniczng oraz pisemnymi decyzjami Inspektora Nadzoru zgodnymi
z Warunkami kontraktu. Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja
projektowa, SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wg pkt.6 daty wyniki pozytywne.

8.3. Odbior robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu

Gotowos$¢ danej czgséci robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika
Budowy z jednoczesnym powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbior bedzie
przeprowadzony niezwlocznie, nie pozniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty
zgloszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora
Nadzoru.

Jakos$¢ 1 ilo$¢ robot ulegajgcych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie
dokumentow zawierajacych komplet wynikow badan laboratoryjnych i w oparciu o
przeprowadzone pomiary.

NR DOKUMENTACI 2024/KON/007/B/ST Strona 10



8.4. Odbior czesciowy
Odbidr czgsciowy polega na ocenie ilosci 1 jakosci wykonanych czesci robot.
Odbioru czesciowego robot dokonuje sie¢ wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym
robot. Odbioru robot dokonuje Inspektor Nadzoru.

8.5. Odbidr ostateczny

Podstawa odbioru ostatecznego jest pisemne stwierdzenie przez Inspektora
Nadzoru w Dzienniku Budowy zakonczenia wszystkich robot zwigzanych z
niniejszg SST, a takze spetnienie wymagan okreslonych w dokumentacji
projektowej.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawe ptatnosci podano w ,,Specyfikacji Technicznej-Wymagania Ogolne” w pkt 9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-ISO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gladkie
IDT-1SO 6935-1:1991
PN-ISO 6935-1/AK: 1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe
wymagania.
PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu
IDT-1SO 6935-2:1991 Prety zebrowane
PN-1SO 6935-2/AK: 1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe
wymagania
PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne
PN-H-84023-06/A1:1996 Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu.
Gatunki.
PN-H-04408 Metale. Technologiczna proba zginania.
PN-EN 10002-1 +AC1:1998 Metale: Proba rozciggania. Metoda badania w
temperaturze otoczenia.
PN-B-03264 Konstrukcje betonowe, zelbetowe 1 sprezone. Projektowanie.
Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie
zwalnia Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow okre§lonych prawem
polskim.
Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano — montazowych.
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B.02.02 — BETONOWANIE KONSTRUKCJI

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem konstrukcji
betonowych i zelbetowych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji w/w robot.

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonywaniem konstrukcji betonowych i zelbetowych w obiektach
kubaturowych oraz obiektach budownictwa inzynieryjnego.
ST dotyczy wszystkich czynnos$ci majacych na celu wykonanie robot zwigzanych z:
- przygotowaniem mieszanki betonowej,
- wykonaniem deskowan wraz z usztywnieniem,
- uktadaniem 1 zageszczaniem mieszanki betonowej,
- pielegnacja betonu.
Zakres robot obejmuje prace polegajace na:
- betonowaniu fundamentow,
- betonowaniu ptyty stropowej,
- betonowaniu wiencow.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami i
okresleniami podanymi w Specyfikacji Technicznej - Wymagania Ogolne pkt. 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robdt, ich zgodnos¢ z
dokumentacja projektows, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY
Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w
,»Specyfikacji Technicznej - Wymagania Ogolne” pkt 2.

Beton
Beton do konstrukcji obiektow kubaturowych i inZzynieryjnych musi spetniaé
nastepujace wymagania:

- nasigkliwos$¢ - do 5%; badanie wg normy PN-B-06250,

- mrozoodpornos¢ - ubytek masy nie wigkszy od 5%, spadek wytrzymatosci
na $ciskanie nie wigkszy niz 20% po 150 cyklach zamrazania i odmrazania (F150);
badanie wg normy PN-B-06250,

- wodoszczelnos¢ - wigksza od 0,8MPa (WS),

- wskaznik wodno-cementowy (w/c) - ma by¢ mniejszy od 0,5.

Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z normg PN-B-06250
tak, aby przy najmniejszej ilosci wody zapewni¢ szczelne utozenie mieszanki w
wyniku zageszczania przez wibrowanie. Sktad mieszanki betonowej ustala
laboratorium Wykonawcy lub wytwdrni betondéw i wymaga on zatwierdzenia przez
Inspektora nadzoru. Stosunek poszczegolnych frakcji kruszywa grubego ustalany
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doswiadczalnie powinien odpowiada¢ najmniejszej jamistosci. Zawarto$¢ piasku w
stosie okruchowym powinna by¢ jak najmniejsza i jednocze$nie zapewniaé
niezbg¢dng urabialno$¢ przy zageszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinna by¢
wieksza ni 42% przy kruszywie grubym do 16mm. Optymalng zawarto$¢ piasku w
mieszance betonowej ustala si¢ nastgpujgco:

- zustalonym sktadem kruszywa grubego wykonuje si¢ kilka (3+5)
mieszanek betonowych o ustalonym teoretycznie stosunku w/c i 0 wymaganej
konsystencji zawierajacych r6zng ale nie wigksza od dopuszczalnej, ilo$¢ piasku,

- za optymalng ilo$¢ piasku przyjmuje si¢ takg przy ktérej mieszanka
betonowa zageszczona przez wibrowanie charakteryzuje si¢ najwigkszg masg
objetosciowa.

Warto$¢ parametru A do wzoru Bolomey'a stosowanego do wyznaczenia
wskaznika w/c charakteryzujacego mieszanke betonowg nalezy okresli¢
doswiadczalnie. Wspotczynnik ten wyznacza si¢ na podstawie uzyskanych
wytrzymalo$ci betonu z mieszanek o r6znych warto$ciach w/c (mniejszych i
wigkszych od warto$ci przewidywanej teoretycznie) wykonanych ze stosowanych
materialdw. Dla teoretycznego ustalenia warto$ci wskaznika w/c w mieszance
mozna skorzysta¢ z warto$ci parametru A podawanego w literaturze fachowej. Przy
projektowaniu sktadu mieszanki betonowej zageszczanej przez wibrowanie i
dojrzewajacej w warunkach naturalnych ($rednia temperatura dobowa nie nizsza ni
10°C), srednig wymagana wytrzymato$¢ na $ciskanie nalezy okresli¢ jako réwna
1,3 RyC. Zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej badana metoda ci$nieniowa
wg normy PN-B-06250 nie powinna przekraczac:

- wartosci 2% -w przypadku niestosowania domieszek napowietrzajacych,

- wartosci 3,5+5,5% - dla betonu narazonego na czynniki atmosferyczne, przy
uziarnieniu kruszywa do 16 mm,

- wartosci 4,5+6,5% - dla betonu narazonego na staly dostep wody przed
zamarznig¢ciem przy uziarnieniu kruszywa do 16 mm.

Konsystencja mieszanek betonowych powinna by¢ nie rzadsza od plastyczne;,
oznaczonej w normie PN-B-06250 symbolem K-3. Sprawdzanie konsystencji
mieszanki przeprowadza si¢ podczas projektowania jej sktadu i nastgpnie przy
wytwarzaniu.

Dopuszcza si¢ dwie metody badania:

- metodg Ve-Be,

- metoda stozka opadowego.

Roznice pomigdzy zatozong konsystencja mieszanki a kontrolowang metodami
okreslonymi w normie PN-B-06250 nie moga przekraczac:

- +20% wartosci wskaznika Ve-Be,

- +10 mm przy pomiarze stozkiem opadowym.

Pomiaru konsystencji mieszanek K1 do K3 (wg normy PN-B-06250) trzeba
dokona¢ aparatem Ve-Be. Dla konsystencji plastycznej K3 dopuszcza si¢ na
budowie pomiar przy pomocy stozka opadowego.
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3. SPRZET
3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ,,Specyfikacji Technicznej -
Wymagania Ogolne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania robot
Do podawania mieszanek nalezy stosowac¢ pojemniki lub pompy przystosowane do
podawania mieszanek plastycznych. Do zageszczania mieszanki betonowej nalezy
stosowac wibratory z butawami o $rednicy nie wigkszej od 0,65 odlegtosci miedzy
pretami zbrojenia lezagcymi w ptaszczyznie poziomej, o czgstotliwosci 6000
drgan/min i faty wibracyjne charakteryzujace si¢ jednakowymi drganiami na catej
dhugosci.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w ,,Specyfikacji Technicznej -
Wymagania Ogoélne” pkt 4.
Wybdr sposobu transportu 1 wybdr srodkow transportu naleza do Kierownika
Budowy z zastrzezeniem, ze transport wyrobow oraz materialdw przeznaczonych
do wbudowania i wykonywania robot nie moga powodowac zanieczyszczenia
(materiatow i wyroboéw), obnizenia jakosci lub spowodowac ich uszkodzenie.

4.2. Transport materiatow

Transport mieszanki betonowej nalezy wykonywac¢ przy pomocy mieszalnikow
samochodowych (tzw. gruszek). Ilo$¢ ,,gruszek" nalezy dobrac¢ tak, aby zapewnic
wymagang szybko$¢ betonowania z uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu
twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu.
Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej mozna wykonywaé przy pomocy
pompy do betonu lub innych $rodkéw zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru.
Czas transportu 1 wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dluzszy niz:

- 90 min. - przy temperaturze +15°C,

- 70 min. - przy temperaturze +20°C,
- 30 min. - przy temperaturze +30°C.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warunki ogolne
Ogolne warunki wykonania robot podano w ,,Specyfikacji Technicznej -
Wymagania Ogolne” pkt 5.

5.2. Organizacja robot
Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i
harmonogram robdt uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich beda
wykonywane roboty betonowe.

5.3. Wytwarzanie i podawanie mieszanki betonowej

Wytwarzanie mieszanki betonowej powinno odbywac si¢ wylacznie w
wyspecjalizowanym zaktadzie produkcji betonu, ktory moze zapewni¢ zgdane w
ST wymagania.
Dozowanie sktadnikéw do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane
wylacznie wagowo z doktadnoscia:

+2% - przy dozowaniu cementu i wody,

+3% - przy dozowaniu kruszywa.
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Dozatory muszg mie¢ aktualne §wiadectwo legalizacji. Wagi powinny by¢
kontrolowane co najmniej raz w roku.

Urzadzenia dozujace wodg i1 ptynne domieszki powinny by¢ sprawdzane co
najmniej raz w miesigcu. Przy dozowaniu sktadnikéw powinno si¢ uwzgledniaé
korekte zwigzang ze zmiennym zawilgoceniem kruszywa.

Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie, jednak nie powinien on by¢
krotszy niz 2 minuty. Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowac
pojemniki o konstrukcji umozliwiajgcej fatwe ich opréznianie lub pompy
przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp
wymaga si¢ sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.
Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wiekszej ni 0,75 m od
powierzchni, na ktorg spada. W przypadku, gdy wysokos¢ ta jest wigksza, nalezy
mieszanke podawaé za pomocg rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja
zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m). Przy wykonywaniu elementéw
konstrukeji monolitycznych nalezy przestrzega¢ wymogdéw dokumentacji
technologicznej, ktéra powinna uwzglednia¢ nastepujace zalecenia:

- przy wykonywaniu plyt mieszanke betonowa nalezy uktada¢ bezposrednio

z pojemnika lub rurociaggu pompy,
- przy betonowaniu oczepow, gzymsow, wspornikow, zamkow i stref przy
dylatacyjnych stosowac wibratory wgtebne.

Przy zageszczeniu mieszanki betonowej nalezy spetnia¢ nastepujace warunki:
- wibratory wglebne stosowac o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z

bulawami o $rednicy nie wigkszej niz 0,65 odlegto$ci miedzy pretami zbrojenia
lezacymi w ptaszczyznie poziomej,

- podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykaé
zbrojenia butawg wibratora,

- podczas zageszczania wibratorami wglebnymi nalezy zagtebia¢ butawe na
glebokos$¢ 5+8 cm w warstwe poprzednig 1 przytrzymywac butawe w jednym
miejscu w czasie 20+30 s, po czym wyjmowac¢ powoli w stanie wibrujgcym,

- kolejne miejsca zaglebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4
R, gdzie R jest promieniem skutecznego dziatania wibratora; odlegtos¢ ta zwykle
wynosi 0,3+0,5 m,

- belki (fawy) wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyroOwnania
powierzchni betonu plyt pomostéw 1 charakteryzowac si¢ jednakowymi drganiami
na catej dlugosci;

- czas zaggszczania wibratorem powierzchniowym lub belka (tatg)
wibracyjng w jednym miejscu powinien wynosi¢ od 30 do 60 s,

- zasieg dziatania wibratorow przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm
w Kierunku gtebokosci i od 1,0 do 1,5 m w kierunku dtugosci elementu; rozstaw
wibratorow nalezy ustali¢ do§wiadczalnie tak, aby nie powstawaly martwe pola.

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio
przewidzianych i uzgodnionych z Projektantem. Uksztaltowanie powierzchni
betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione z Projektantem, a w
prostszych przypadkach mozna si¢ kierowac¢ zasada, ze powinna ona by¢
prostopadta do powierzchni elementu. Powierzchnia betonu w miejscu przerwania
betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do polaczenia betonu
stwardniatego ze Swiezym przez usunigcie z powierzchni betonu stwardniatego,
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luznych okruchéw betonu oraz warstwy szkliwa cementowego oraz zwilzenie
wodg. Powyzsze zabiegi nalezy wykonac bezposrednio przed rozpoczeciem
betonowania. W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczanym przez
wibrowanie wznowienie betonowania nie powinno si¢ odby¢ p6zniej niz w ciggu 3
godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura powietrza jest
wyzsza niz 20°C, czas trwania przerwy nie powinien przekracza¢ 2 godzin. Po
wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania,
zbrojenia i poprzednio utozonego betonu. W przypadku, gdy betonowanie
konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest wcze$niejsze
przygotowanie odpowiedniego oswietlenia, zapewniajgcego prawidlowe
wykonawstwo robot i dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.

5.4. Warunki atmosferyczne przy ukladaniu mieszanki betonowej i wigzaniu
betonu
Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywa¢ wytacznie w temperaturach nie
nizszych niz plus 5°C, zachowujac warunki umozliwiajace uzyskanie przez beton
wytrzymato$ci co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznigciem. Uzyskanie
wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na probkach przechowywanych w
takich samych warunkach, jak zabetonowana konstrukcja. W wyjatkowych
przypadkach dopuszcza si¢ betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak wymaga
to zgody Inspektora nadzoru oraz zapewnienia temperatury mieszanki betonowej
+20°C w chwili uktadania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg
ciepta w czasie co najmniej 7 dni. Temperatura mieszanki betonowej w chwili
oprozniania betoniarki nie powinna by¢ wyzsza niz 35°C. Niedopuszczalne jest
kontynuowanie betonowania w czasie ulewnego deszczu, nalezy zabezpieczy¢
miejsce robot za pomoca mat lub folii.

5.5. Pielegnacja betonu
Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca si¢ przykrycie powierzchni
betonu lekkimi wodoszczelnymi ostonami zapobiegajacymi odparowaniu wody z
betonu i chronigcymi beton przed deszczem i nastonecznieniem. Przy temperaturze
otoczenia wyzszej ni +5°C nalezy nie pozniej niz po 12 godz. od zakonczenia
betonowania rozpocza¢ pielggnacje wilgotnosciowa betonu 1 prowadzi¢ ja co
najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobg). Przy
temperaturze otoczenia +15°C i wyzszej beton nalezy polewac w ciagu pierwszych
3 dni co 3 godziny w dzien i co najmniej 1 raz w nocy, a w nastepne dni co
najmniej 3 razy na dobg. Woda stosowana do polewania betonu powinna spetniaé
wymagania normy PN-B-32250. W czasie dojrzewania betonu elementy powinny
by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami przynajmniej do chwili uzyskania
przez niego wytrzymatosci na Sciskanie co najmniej 15 MPa.

5.6. Wykanczanie powierzchni betonu
Dla powierzchni betonu obowigzujg nastepujgce wymagania:
- wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gtadkie i rowne, bez zaglebien

mig¢dzy ziarnami kruszywa, przetomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnig,
- pekniecia i rysy sa niedopuszczalne,

- réwnos$¢ powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacj¢ powinna
odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-10260; wypuktos$ci 1 wglebienia nie
powinny by¢ wigksze niz 2 mm.

Ostre krawedzie betonu po rozdeskowaniu powinny by¢ oszlifowane. Jezeli

dokumentacja projektowa nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni
betonowych konstrukcji, to bezposrednio po rozebraniu deskowan nalezy wszystkie
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wystajace nierownosci wyrownac za pomocg tarcz karborundowych i czystej wody.
Wyklucza si¢ szpachlowanie konstrukeji po rozdeskowaniu.

5.7. Deskowania
Konstrukcja deskowania powinna speinia¢ nastepujace warunki:
- zapewnia¢ odpowiednig sztywnos$¢ i niezmiennos¢ ksztattu konstruke;ji,
- zapewnia¢ jednorodng powierzchni¢ betonu,
- zapewnia¢ odpowiednig szczelnos¢,
- zapewniac tatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotnos$¢ uzycia,
- wykazywac¢ odporno$¢ na deformacje pod wplywem warunkéw
atmosferycznych.
Deskowania zaleca si¢ wykonywac¢ ze sklejki. W uzasadnionych przypadkach na
cze$¢ deskowan mozna uzy¢ desek z drzew iglastych III lub IV klasy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jako$ci robot podano w ,,Specyfikacji Technicznej -
Wymagania Ogoélne” pkt. 6.

Badania kontrolne betonu

Dla okreslenia wytrzymatosci betonu wbudowanego w konstrukcje nalezy w
trakcie betonowania pobiera¢ probki kontrolne w postaci kostek szesciennych o boku 15
cm w liczbie nie mniejszej niz:

- 1 prébka na 50 m® betonu,

- 3 probki na dobe,

- 6 probek na parti¢ betonu.

Probki pobiera si¢ losowo po jednej, rownomiernie w okresie betonowania, a
nastgpnie przechowuje si¢, przygotowuje i bada w okresie 28 dni zgodnie z normg PN-
B-06250. Jezeli probki pobrane i badane jak wyzej wykaza wytrzymato$¢ nizsza od
przewidzianej dla danej klasy betonu, nalezy przeprowadzi¢ badania probek wycigtych
z konstrukcji. Jezeli wyniki tych badan bgda pozytywne, to beton nalezy uznaé za
odpowiadajacy wymaganej klasie betonu. W przypadku niespetnienia warunkéw
wytrzymatos$ci betonu na $ciskanie po 28 dniach dojrzewania, dopuszcza si¢ w
uzasadnionych przypadkach, za zgodg Inspektora nadzoru, spetnienie tego warunku w
okresie pozniejszym, lecz nie dtuzszym niz 90 dni. Dopuszcza si¢ pobieranie
dodatkowych probek 1 badanie wytrzymatosci betonu na $ciskanie w okresie krotszym
niz od 28 dni. Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan
laboratoryjnych (przez wtasne laboratoria lub inne uprawnione) przewidzianych norma
PN-B-06250, a takze gromadzenie, przechowywanie i1 okazywanie Inspektorowi
nadzoru wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych
materiatdw. Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy
opracowac plan kontroli jako$ci betonu dostosowany do wymagan technologii
produkcji. W planie kontroli powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane aktualng
norma 1 niniejszg ST oraz ewentualnie inne, konieczne do potwierdzenia prawidlowosci
zastosowanych zabiegow technologicznych.

Badania powinny obejmowac:

- badanie sktadnikow betonu,

- badanie mieszanki betonowej,

- badanie betonu.

NR DOKUMENTACJI 2024/KON/007/B/ST Strona 17



7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robdt podano w ,,Specyfikacji Technicznej - Wymagania
Ogolne” w pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiaru jest 1 m® (metr sze$cienny) konstrukcji z betonu.
Do obliczenia ilosci przedmiarowej przyjmuje si¢ ilos¢ konstrukcji wg
dokumentacji projektowej. Z kubatury nie potraca si¢ rowkow, skoséw o przekroju

réwnym lub mniejszym od 6 cm?.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robot podano w ,,Specyfikacji Technicznej - Wymagania
Ogolne " pkt 8.

8.2. Zgodnosé robot z projektem i specyfikacjg

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, Szczegdtowa
Specyfikacja Techniczng oraz pisemnymi decyzjami Inspektora Nadzoru zgodnymi
z Warunkami kontraktu. Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja
projektowa, SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wg pkt.6 daty wyniki pozytywne.

8.3. Odbidr robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu
Gotowos¢ danej czgsci robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika
Budowy z jednoczesnym powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbior bedzie
przeprowadzony niezwlocznie, nie p6zniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty
zgloszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora
Nadzoru.
Jakos$¢ 1 1lo$¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie
dokumentow zawierajacych komplet wynikow badan laboratoryjnych i w oparciu o
przeprowadzone pomiary.

8.4. Odbior czesciowy
Odbidr czgsciowy polega na ocenie ilosci 1 jakosci wykonanych czesci robot.
Odbioru czgsciowego robot dokonuje si¢ wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym
robot. Odbioru robot dokonuje Inspektor Nadzoru.

8.5. Odbiér ostateczny

Podstawa odbioru ostatecznego jest pisemne stwierdzenie przez Inspektora
Nadzoru w Dzienniku Budowy zakonczenia wszystkich robot zwigzanych z
niniejsza SST, a takze spelnienie wymagan okreslonych w dokumentacji
projektowej.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawe ptatnosci podano w ,,Specyfikacji Technicznej - Wymagania Ogolne” w pkt
9.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-ISO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gladkie
IDT-1SO 6935-1:1991
PN-ISO 6935-1/AK: 1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gladkie. Dodatkowe
wymagania.
PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu
IDT-1SO 6935-2:1991 Prety Zzebrowane
PN-ISO 6935-2/AK: 1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe
wymagania
PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne
PN-H-84023-06/A1:1996 Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu.
Gatunki.
PN-H-04408 Metale. Technologiczna proba zginania.
PN-EN 10002-1 +AC1:1998 Metale: Proba rozciggania. Metoda badania w
temperaturze otoczenia.
PN-B-03264 Konstrukcje betonowe, zelbetowe 1 sprezone. Projektowanie.
Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie
zwalnia Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow okre§lonych prawem
polskim.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano — montazowych.
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B.03 - ROBOTY MUROWE
CPV 45262500-6 Roboty murarskie i murowe

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania
dotyczace wykonania i odbioru rob6dt zwigzanych z wykonaniem $cian nosnych,
ostonowych i dziatlowych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji w/w robot.

1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majace na celu wykonanie $cian no$nych, ostonowych i
dziatowych w obiekcie przetargowym wraz z nadprozami.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okres$lenia podane w Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami i
okresleniami podanymi w Specyfikacji Technicznej - Wymagania Ogolne pkt. 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich zgodno$¢ z
dokumentacja projektows, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY
Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w
,»opecyfikacji Technicznej - Wymagania Ogolne” pkt 2.

Rodzaje materialow

Zastosowane materiaty:

— bloczki gazobetonowe klasy 500 gr. 24 cm,

— bloczki betonowe (z betonu C12/15)

— zaprawa cementowo-wapienna klasy M3, M5,
— zaprawa klejowa do bloczkow gazobetonowych

3. SPRZET
3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ,,Specyfikacji Technicznej -
Wymagania Ogoélne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania robot
Do wykonania robot budowlanych nalezy uzy¢ nastepujacego sprzetu:
— mieszarka do zapraw,
— wyciagg budowlany towarowy,
— weciagarka reczna lub elektryczna,
—  rusztowania
Sprzet powinien by¢ jak okreslono w specyfikacji, badz inny, o ile zatwierdzony
zostanie przez Inspektora Nadzoru.
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4. TRANSPORT
4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ,,Specyfikacji Technicznej -
Wymagania Ogolne” pkt 4.

Wybdr sposobu transportu i wybér srodkéw transportu nalezg do Kierownika
Budowy z zastrzezeniem, ze transport wyrobéw oraz materiatow przeznaczonych
do wbudowania i wykonywania robo6t nie moga powodowac zanieczyszczenia
(materiatéw i wyrobow), obnizenia jakosci lub spowodowac¢ ich uszkodzenie.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Warunki ogolne

Ogolne warunki wykonania robot podano w ,,Specyfikacji Technicznej -
Wymagania Ogolne” pkt 5.

5.2. Organizacja robot

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i
harmonogram robdt uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda
wykonywane roboty murowe.

5.3. Prace murowe

Wznoszenie §cian w obrebie jednej kondygnacji nalezy podzieli¢ na 2 etapy:

— murowanie pierwszej warstwy z jednoczesnym wyréwnaniem podloza,

— uktadanie kolejnych warstw z zastosowaniem spoiny poziome;.
Utozenie pierwszej warstwy muru nalezy wykona¢ w taki sposob, aby zniwelowac
wszelkie nierownos$ci podloza i otrzymac idealnie rowna i wypoziomowang gorng
powierzchni¢ warstwy. Mury nalezy wykonywa¢ warstwami z zachowaniem
prawidlowego wigzania i grubosci spoin z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co
do odsadzek, otworow, itp. W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywac¢ mury nosne.
Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rownomiernie na catej ich dtugos$ci. Prace nalezy
wykonywa¢ w suchych warunkach, przy temperaturze otoczenia i podtoza od + 5
do +25 °C. Dopuszcza si¢ wykonywanie konstrukcji murowych w temperaturze
powyzej 0°C pod warunkiem stosowania zaprawy przystosowanej do wykonywania
robot murarskich w takiej temperaturze. Podczas wykonywania $cian uwzglednic¢
wykonanie nadprozy nad otworami drzwiowymi i okiennymi.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ,,Specyfikacji Technicznej -
Wymagania Ogolne” pkt. 6.
Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materiatow, ktoérych wiasciwosci nie
odpowiadajg wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowa¢ rOwnie materiatow
przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym). Kontrola jakosci robdt polega na
sprawdzeniu:

grubo$ci muru,

pionowosci powierzchni muru,

poziomosci warstw bloczkow,

grubosci spoin i ich wypelnienia,

zgodnosci uzytych materiatow z wymaganiami projektu,

poprawnosci wykonania nadprozy zelbetowych nad projektowanymi otworami
drzwiowymi w $cianach dzialowych
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7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robdt podano w ,,Specyfikacji Technicznej - Wymagania
Ogolne” w pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa robét jest 1 m? (metr kwadratowy) $cian.
[lo$¢ robot okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem
zmian podanych w dokumentacji powykonawczej zaaprobowanych przez
Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robot podano w ,,Specyfikacji Technicznej - Wymagania
Ogolne " pkt 8.

8.2. Zgodnosé robot z projektem i specyfikacja

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, Szczegbtowa
Specyfikacja Techniczng oraz pisemnymi decyzjami Inspektora Nadzoru zgodnymi
z Warunkami kontraktu. Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja
projektowa, SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wg pkt.6 daty wyniki pozytywne.

8.3. Odbidr robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu

Gotowos¢ danej czgséci robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika
Budowy z jednoczesnym powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbior bedzie
przeprowadzony niezwlocznie, nie p6zniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty
zgloszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora
Nadzoru.

Jakos$¢ 1 1lo$¢ robot ulegajgcych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie
dokumentoéw zawierajacych komplet wynikow badan laboratoryjnych i w oparciu o
przeprowadzone pomiary.

8.4. Odbior czesciowy
Odbidr czgsciowy polega na ocenie ilosci 1 jakosci wykonanych czesci robot.
Odbioru czgéciowego robot dokonuje si¢ wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym
robot. Odbioru robot dokonuje Inspektor Nadzoru.

8.5. Odbiér ostateczny

Podstawa odbioru ostatecznego jest pisemne stwierdzenie przez Inspektora
Nadzoru w Dzienniku Budowy zakonczenia wszystkich robot zwigzanych z
niniejszg SST, a takze spelnienie wymagan okreslonych w dokumentacji
projektowej.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawe ptatnosci podano w ,,Specyfikacji Technicznej - Wymagania Ogolne” w pkt
9.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE
- Metody badan zapraw do muréw: PN-EN 1015-1:2000, PN-EN 1015-2:2000, PN-EN

1015-3:2000, PN-EN 1015-4:2000, PN-EN 1015-6:2000 i PN-EN 1015-7:2000;

- Metody badan elementow murowych: PN-EN 772-3:2000, PN-EN 772-7:2000, PN-
EN 772-9:2000, PN-EN 772-10:2000;

- PN-B-12055/A1:1998 ,,Wyroby budowlane ceramiczne. Pustaki scienne modularne
(Zmiana Al)";

- Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych ITB ZUAT-15/1.09/2002 ,,Zaprawy
murarskie do cienkich spoin™;

- Instrukcja ITB 282/1988 ,,Wytyczne wykonywania robot budowlano-montazowych w
okresie obnizonych temperatur".

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie
zwalnia Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogoéw okreslonych prawem
polskim.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano — montazowych.
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B.04 — ROBOTY TYNKARSKIE, SUFITY PODWIESZANE
CPV 45410000-4 Tynkowanie

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania
dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem tynkéw zwyktych
wewngtrznych, szpachlowania (gtadzi gipsowych) oraz sufitéw podwieszanych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji w/w robot.

1.3. Zakres robot objetych SST
Tynki zwykle Kat. 111, ktorych dotyczy specyfikacja, stanowig warstwe ochronna,
wyrownawczg lub ksztattujaca forme architektoniczng tynkowanego elementu,
nanoszona re¢cznie lub mechanicznie, do ktérej wykonania zostaty uzyte zaprawy
odpowiadajace wymaganiom norm lub aprobat technicznych.
Tynki zwykle ze wzgledu na miejsce stosowania, rodzaj podtoza, rodzaj zaprawy,
liczbg warstw i technik¢ wykonania powinny odpowiada¢ normie PN-70/B-10100
p. 3. ,,Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze".
Przy wykonaniu tynkow zwyktych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie
PN-70/B-10100 p. 3.1.1.
Podtoza w zaleznosci od ich rodzaju powinny by¢ przygotowane zgodnie z
wymaganiami normy PN-70/B-10100 p. 3.3.2.
Wykonanie szpachlowania (gtadzi gipsowych) w pomieszczeniach.
Sufity podwieszane pomieszczen.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w Specyfikacji s zgodne z odpowiednimi normami 1
okresleniami podanymi w Specyfikacji Technicznej - Wymagania Ogolne pkt. 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodnos¢ z
dokumentacja projektows, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY
Ogo6lne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w
,»opecyfikacji Technicznej - Wymagania Ogolne” pkt 2.
Zaprawy do wykonania tynkéw zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy
PN-90/B-14501 ,,Zaprawy budowlane zwykle" lub aprobatom technicznym.

Woda
Do przygotowania zapraw 1 skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode
odpowiadajaca wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,,Materiaty budowlane.
Woda do betondow 1 zapraw". Bez badan laboratoryjnych mozna stosowac
wodociggowa wodg pitng. Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych,
kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajacych thuszcze organiczne, oleje i
mut.

Piasek
Piasek powinien spelnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711 ,,Kruszywa
mineralne. Piaski do zapraw budowlanych", a w szczegdlnosci:
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- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje roznych wymiarow, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5
mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty odmiany 1,

do warstw wierzchnich - srednioziarnisty odmiany 2.

Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez

sito o przeswicie 0,5 mm.

Dopuszcza si¢ stosowanie tynkdw cementowych maszynowych wg wybranego

Producenta.

Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
» Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-90/B-

14501 ,,Zaprawy budowlane zwykte".

* Przygotowanie zapraw do robdt tynkarskich powinno by¢ wykonywane
mechanicznie,

» Zaprawe nalezy przygotowac¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana
mozliwie szybko po jej przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.

» Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

» Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowaé cement portlandzki
wedlug normy PN-B-19701;1997 ,,Cementy powszechnego uzytku". Za zgoda
Inspektora nadzoru mozna stosowaé cement z dodatkiem zuzla lub popiotow
lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura

otoczenia w ciaggu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy nie bedzie nizsza niz
+5°C.
Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé¢ wapno suchogaszone lub gaszone
W postaci Ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno
tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i
zanieczyszczen obcych. Sklad objetosciowych sktadnikéw zapraw nalezy dobierad
doswiadczalnie, w zalezno$ci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i
wapna. Dopuszcza si¢ rowniez stosowanie tzw. ,,wapna w ptynie” wg wybranego
Producenta.
Gladzie gipsowe
Do wykonanie powtoki mozna stosowaé np. CEKOL A-45 FINISZ — biata gtadz
szpachlowa lub rownowazne.
Sufity podwieszane
W w pomieszczeniach wg dokumentacji projektowej zaprojektowano sufity
podwieszone, kasetonowe (np. Armstrong ULTIMA+) niepalne, niekapiace, na
konstrukcji metalowej o wymiarach kasetonow 60x60cm. W pomieszczeniach
sanitarnych nalezy zastosowac kasetony sufitowe przeznaczone do pomieszczen
mokrych(np. Armstrong HYDROBOARD). Kolor i rodzaj kasetonow do
uzgodnienia z Inwestorem.
W miejscach newralgicznych (np. w obrebie urzadzen lub instalacji do ktorych
wymagany jest dostep ze wzgledu na koniecznos¢ dokonywania przegladoéw lub
okresowych konserwacji), nalezy, w suficie, przewidzie¢ otwory rewizyjne
umozliwiajace dostep do urzadzen lub instalacji.
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3. SPRZET
3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ,,Specyfikacji Technicznej -
Wymagania Ogolne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania robot
Wykonawca przystepujacy do wykonania tynkéw zwyktych powinien wykazac si¢
mozliwoscig korzystania z nastgpujacego sprzetu:
- mieszarki do zapraw,
- agregatu tynkarskiego,
- betoniarki wolnospadowej,
- pompy do zapraw,
- przenosnych zbiornikdw na wode.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ,,Specyfikacji Technicznej -
Wymagania Ogoélne” pkt 4.
Wybdr sposobu transportu i wybdr srodkdw transportu nalezg do Kierownika
Budowy z zastrzezeniem, ze transport wyrobéw oraz materialow przeznaczonych
do wbudowania i wykonywania robot nie moga powodowac zanieczyszczenia
(materiatow i wyroboéw), obnizenia jakosci lub spowodowac ich uszkodzenie.
Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywac si¢ zgodnie z
normg BN-88/6731-08. Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozic¢
cementowozem, natomiast cement i wapno suchogaszone workowane mozna
przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu i w odpowiedni sposdb zabezpieczone
przed zawilgoceniem.
Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub
pojemnikach stalowych.
Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi
asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warunki ogolne
Ogolne warunki wykonania robot podano w ,,Specyfikacji Technicznej -
Wymagania Ogolne” pkt 5.

5.2. Warunki przystapienia do robét
Przed przystapieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane
przebicia i bruzdy, osadzone o$cieznice drzwiowe i okienne. Zaleca si¢
przystapienie do wykonywania tynkow po okresie osiadania i skurczoOw murow tj.
po uplywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego. Tynki nalezy
wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby
nie nastgpi spadek ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna wykonywac
tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich srodkow zabezpieczajacych,
zgodnie z ,,Wytycznymi wykonywania robot budowlano-montazowych w okresie
obnizonych temperatur". Zaleca si¢ chroni¢ §wiezo wykonane tynki zewnetrzne w
ciggu pierwszych dwoch dni przed nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny
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dziennie. W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w
czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.3. Przygotowanie podloza
Podtoza tynkow zwyklych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-
10100 p. 3.3.2 Spoiny w murach ceglanych:
- W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawa spoin
przy zewnetrznych licach na glgbokosci 5-10 mm.
- Bezposrednio przed tynkowaniem podioze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami
oraz usung¢ plamy z rdzy i substancji thustych. Plamy z substancji ttustych mozna
usung¢ 10-proc. roztworem szarego mydta lub wypelniajac je lampg benzynowa.
- Nadmiernie suchg powierzchni¢ podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.4. Wykonywanie tynkow zwyklych
Przy wykonywaniu tynkéw zwyklych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w
normie PN-70/B-10100 p. 3.3.1. Sposoby wykonania tynkéw zwyktych jedno- i
wielowarstwowych powinny by¢ zgodne z danymi okreslonymi w tabl. 4 normy
PN-70/B-10100.
Grubosci tynkdéw zwyklych w zaleznosci od ich kategorii oraz od rodzaju podtoza
lub podktadu powinny by¢ zgodne z normg PN-70/B-10100. Tynki zwykte
kategorii II 1 Il nalezg do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych w
sposob standardowy. GtadZ nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz
przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gladzi powinna by¢ mocno
dociskana do warstwy narzutu. Do wykonania tynkéw nalezy stosowa¢ zaprawy
cementowo-wapienne: tynkéw nienarazonych na zawilgocenie - w proporcji 1:1:4,
narazonych na zwilgocenie oraz w tynkach zewngtrznych — w proporcji 1:1:2.

5.5. Wykonanie gladzi gipsowych
Na podstawie wytycznych dla CEKOL A-45 FINISZ.
Zastosowanie.
CEKOL A-45 Finisz szczegolnie nadaje sie do ostatecznego wygtadzania i
wyréwnywania powierzchni przed malowaniem. Umozliwia uzyskanie idealnie
gtadkiej, tatwej do pomalowania biatej powierzchni. Nie zotknie pod wptywem
Swiatta. Ewentualne drobne nierownosci masy mozna po wyschnieciu
przeszlifowac papierem sciernym lub siatka. Produkt mozna naktadac recznie i
maszynowo. Po wyschnig¢ciu nadaje si¢ do malowania wszystkimi rodzajami farb.
Przygotowanie podtoza.
Podtoze powinno by¢ rowne, czyste, zwarte, wolne od zattuszczen. Wszelkie luzne
elementy trwale nie zwigzane z podtozem nalezy usuna¢. Podtoza bardzo chtonne
nalezy zagruntowa¢ CEKOL DL-80.
Wykonanie.
Gladz naktada¢ za pomoca narzgdzi ze stali nierdzewnej lub plastikowych. Grubosé¢
naktadanej warstwy do 3 mm. Kolejng warstwe mozna naktada¢ po stwardnieniu i
wyschnieciu pierwszej warstwy. Mase mozna naktada¢ na gtadko lub tez nadac jej
roznego rodzaju ksztatty i faktury o charakterze dekoracyjnym. Wzoér tekstury
uzalezniony jest od narzedzi, ktore zostang uzyte. Narzedzia nalezy czysci¢ pod
biezaca woda bezposrednio po zakonczeniu prac.

5.6. Montaz sufitéw podwieszanych
Montaz sufitow podwieszanych wykonywac zgodnie z zaleceniami producenta
wybranego systemu, np. firmag ARMSTRONG.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
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Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ,,Specyfikacji Technicznej -
Wymagania Ogélne” pkt. 6.

Badania przed przystagpieniem do robot tynkarskich
Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania cementu,
wapna oraz kruszyw przeznaczonych do wykonania robdt i przedstawi¢ wyniki
tych badan Inspektorowi nadzoru do akceptacji. Badania te powinny obejmowaé
wszystkie wlasciwosci cementu, wapna, wody oraz kruszywa okreslone w pkt. 2
niniejszej specyfikacji.

Badania w czasie robot
Czestotliwo$¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w
szczegolnosci jej marki i konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501
»Zaprawy budowlane zwykte". Wyniki badan materiatow 1 zaprawy powinny by¢
wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

Badania w czasie odbioru robét
Badania tynkéw zwyklych powinny by¢ przeprowadzane w sposob podany w
normie PN-70/B-10100 p. 4.3. i powinny umozliwi¢ oceng wszystkich wymagan,
a w szczeg6lnosci:
— zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji
powykonawczej,
— jakosci zastosowanych materialdow i wyrobow,
— prawidlowosci przygotowania podtozy,
— mrozoodpornosci tynkow zewngtrznych,
— przyczepnosci tynkéw do podtoza,
— grubosci tynku,
— wygladu powierzchni tynku,
— prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,
— wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ,,Specyfikacji Technicznej - Wymagania
Ogoblne” w pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa robot jest 1 m? (metr kwadratowy).
Powierzchni¢ tynkdéw oblicza si¢ jako iloczyn dlugosci $cian w stanie surowym 1
wysokos$ci mierzonej od podtoza lub warstwy wyrownawczej na stropie do spodu
stropu. Hos¢ tynkow w m? okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem
zmian zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robot
Ogolne zasady odbioru robot podano w ,,Specyfikacji Technicznej - Wymagania
Ogolne " pkt 8.
Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robot
tynkarskich. Jezeli odbior podtoza odbywa si¢ po dtuzszym czasie od jego
wykonania, nalezy podtoze oczys$ci¢ i umy¢ woda. Roboty uznaje si¢ za zgodne z

dokumentacja projektowa, SST 1 wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary 1 badania omoéwione w pkt. 6, daly pozytywne wyniki. Jezeli
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chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien by¢
odebrany. W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

- tynk poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i
trwalosci tynku, zaliczy¢ tynk do nizszej kategorii,

- w przypadku, gdy nie s3 mozliwe podane wyzej rozwigzania, usung¢ tynk 1
ponownie wykonac¢ roboty tynkowe.

Odbior tynkow

Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie, przecigcia powierzchni oraz katy
dwuscienne powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektows. Dopuszczalne
odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej
nie moga by¢ wieksze niz 3 mm 1 w liczbie nie wigkszej ni 3 na catej dlugosci
kontrolnej dwumetrowej faty. Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

— pionowego - nie mogg by¢ wieksze niz 2 mm na 1 mb i ogbtem nie wiecej ni 4
mm w pomieszczeniu,

— poziomego - nie mogg by¢ wigksze niz 3 mm na 1 mb i ogdétem nie wigcej niz 6
mm na calej powierzchni mig¢dzy przegrodami pionowymi (§cianami, belkami itp.).
Niedopuszczalne sg nastgpujace wady:

— wykwity w postaci nalotow roztwordéw soli wykrystalizowanych na
powierzchni tynkow przenikajacych z podtoza, plesni itp.,

— trwale §lady zaciek6w na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze
wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podioza.

Odbidr gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktory powinien
zawierac:

— ocen¢ wynikow badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwos$ci ich usunigcia,

— stwierdzenia zgodnosci lub niezgodno$ci wykonania z zamowieniem.

8.2. Zgodnosé robot z projektem i specyfikacja

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, Szczegdtowa
Specyfikacja Techniczng oraz pisemnymi decyzjami Inspektora Nadzoru zgodnymi
z Warunkami kontraktu. Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja
projektowa, SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wg pkt.6 daty wyniki pozytywne.

Jakos$¢ 1 ilos¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie
dokumentow zawierajgcych komplet wynikdéw badan laboratoryjnych 1 w oparciu o
przeprowadzone pomiary.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawe ptatnosci podano w ,,Specyfikacji Technicznej - Wymagania Ogélne” w pkt
9.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzym.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy
odbiorze.
PN-88/B-32250 Materialy budowlane. Woda do betonow i zapraw.
PN-B-30020:1999 Wapno.
PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykle.
PN-B-19701; 1997 Cementy powszechnego uzytku.
PN-EN 13279-1:2009 Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe. Czes$¢ 1: Definicje i
wymagania.
PN — EN 13964 Sufity podwieszane. Wymagania i metody badan.
Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie
zwalnia Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem
polskim.
Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano — montazowych.

NR DOKUMENTACI 2024/KON/007/B/ST Strona 30



B.05 — ROBOTY GLAZURNICZE, OKLADZINY SCIENNE, SCIANY Z PLYT G-K
45431000-7 Okladziny z plytek

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania
dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem oktadzin $cian z
ptytek ceramicznych oraz oktadzin winylowych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji w/w robot.

1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci majace na
celu wykonanie pokrycia $cian ptytkami i oktadzinami winylowymi oraz $cian
dziatlowyc z plyt G-K. Specyfikacja obejmuje wykonanie okladzin przy uzyciu
kompozycji klejowych z mieszanek przygotowanych fabrycznie. Zakres
opracowania obejmuje okre§lenie wymagan odno$nie wtasnos$ci materiatow,
wymagan i sposobow oceny podlozy, wykonanie oktadzin wewnetrznych i $cian G-
K oraz ich odbiory.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami i
okresleniami podanymi w Specyfikacji Technicznej - Wymagania Ogoélne pkt. 1.4.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodno$¢ z
dokumentacja projektows, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY
Ogo6lne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w
,»opecyfikacji Technicznej - Wymagania Ogolne” pkt 2.
Ponadto materiaty stosowane do wykonywania robdt oktadzinowych powinny miec¢:
- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujagcymi normami,
- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,
- Deklaracje wlasciwosci uzytkowych
- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
- Certyfikat zgodno$ci ze zharmonizowang normg europejska wprowadzong do
zbioru norm polskich,
- na opakowaniach powinien znajdowac si¢ termin przydatnosci do stosowania.

Sposob transportu 1 sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami 1 wymaganiami
podanymi przez producenta. Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie peing
dokumentacje¢ dotyczaca skladowanych na budowie materiatlow przeznaczonych do
wykonania robot oktadzinowych.
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Rodzaje materialow
Wszelkie materiaty do wykonania oktadzin powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych
dany material do powszechnego stosowania w budownictwie.

Plytki ceramiczne (glazura)

Plytki powinny odpowiada¢ nast¢pujgcym normom:

- PN-EN 177:1997 - Plytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o
nasigkliwo$ci wodnej 3%<E<6%. Grupa B Ila.

- Kolor ptytek i fug ustali¢ z Inwestorem.

Kompozycje klejgce i zaprawy do spoinowania

Kompozycje klejace do mocowania plytek ceramicznych musza speiniaé
wymagania PN-EN 12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych.
Zaprawy do spoinowania muszg speinia¢ wymagania odpowiednich aprobat
technicznych lub norm.

Oktadziny winylowe

W pomieszczeniach laboratoryjnych zaprojektowano winylowe oktadziny Scienne
(np. Tarkett PROTECTWALL CR lub rownowazne).

- grubos$¢ catkowita — 1,5mm

- grubo$¢ warstwy uzytkowej — 0,15mm

- odporno$¢ na §wiatto - >6

- elastycznosé (ISO 24344 - EN 435) — brak uszkodzen, brak peknieé¢

- fatwo$¢ odkazania (ISO 8690) — dobra

- odpornos¢ chemiczna (ISO 26987) — odporna

- zmywalno$¢ (EN 12956) — brak zmian w wygladzie.

Oktadziny montowa¢ za pomoca kleju przeznaczonego do tego typu oktadzin.
Kolor do ustalenia z Inwestorem.

Sciany dziatowe 7 plyt G-K

Zaprojektowano wydzielenie pomieszczen za pomocg $cian dziatowych
wykonanych z ptyt gipsowo-kartonowych na stelazu stalowym ocynkowanym.
Grubosci $cian — 8cm i 12cm.

Zastosowano ptyty G-K zwykle oraz ogniochronne gr. 12,5mm.

Laczenia plyt nalezy wyszpachlowaé oraz na powierzchni ptyt wykona¢ gltadz
gipsowa (2-krotnie). Dopuszcza si¢ nie wykonywanie gladzi pod okladziny
winylowe.

Materialy pomocnicze

Materiatami pomocniczymi do wykonywania oktadzin sg listwy wykonczeniowe.
Muszg one posiada¢ wtasno$ci techniczne okre$lone przez producenta lub
odpowiednie aprobaty techniczne.

Woda

Do przygotowania kompozycji klejacych zapraw klejowych i mas do spoinowania
stosowac nalezy wode odpowiadajacag wymaganiom normy PN-88/B-32250
,Materialy budowlane. Woda do betonow i1 zapraw." Bez badan laboratoryjnych
moze by¢ stosowana wodociggowa woda pitna.
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3. SPRZET
3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ,,Specyfikacji Technicznej -
Wymagania Ogolne” pkt 3.
3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania okladzin i $cianek G_K

Do wykonywania robot oktadzinowych nalezy stosowac:
- szczotki wlosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,

- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

- narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do cigcia phytek,

- pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zabkéw 6-12
mmm do rozprowadzania kompozycji klejacych,

- taty do sprawdzania rownosci powierzchni,

- poziomice,

- mieszadla koszyczkowe napgdzane wiertarka elektryczng oraz pojemniki do
przygotowania kompozycji klejacych,

- pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

- gabki do mycia i czyszczenia,

- wkladki (krzyzyki) dystansowe,

- wiertarki, wkretarki.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w ,,Specyfikacji Technicznej -
Wymagania Ogoélne” pkt 4.
Wybdr sposobu transportu 1 wybdr srodkow transportu naleza do Kierownika
Budowy z zastrzezeniem, ze transport wyrobow oraz materialéw przeznaczonych
do wbudowania i wykonywania robo6t nie moga powodowa¢ zanieczyszczenia
(materiatéw 1 wyrobow), obnizenia jakosci lub spowodowac¢ ich uszkodzenie.
Transport materiatdéw do wykonania oktadzin nie wymaga specjalnych §rodkow 1
urzadzen. Zaleca si¢ uzywac do transportu samochodow pokrytych plandekami lub
zamknigtych. Sktadowanie materiatéw na budowie musi odbywac si¢ w
pomieszczeniach zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warunki ogolne
Ogoblne warunki wykonania rob6t podano w ,,Specyfikacji Technicznej -
Wymagania Ogoélne” pkt 5.

5.2. Warunki przystapienia do robot
Przed przystapieniem do wykonywania wyktadzin powinny by¢ zakonczone roboty
zwigzane z tynkowaniem $cian oraz powinny by¢ wykonane wszystkie bruzdy, i
przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub masami naprawczymi.
Roboty oktadzinowe nalezy wykonywa¢ w temperaturach nie nizszych niz +5°C i
temperatura ta powinna utrzymywac si¢ w ciggu catej doby.

Wykonane oktadziny nalezy w ciggu pierwszych dwoch dni chroni¢ przed
nastonecznieniem i1 przewiewem.

5.3. Przygotowanie podloza
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Podlozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych sa:
- otynkowane mury z elementow drobno wymiarowych

Przed przystgpieniem do robot oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢
przygotowania podtoza. W przypadku §cian z elementéw drobno wymiarowych
tynk powinien by¢ dwuwarstwowy (obrzutka 1 narzut) zatarty na ostro, wykonany z
zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej marki M4-M7.

W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze powinno spetniaé
nastgpujace wymagania:

- powierzchnia czysta, niepylaca, bez ubytkow i ttustych plam,

- odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od
linii prostej, mierzone tatg kontrolng o dtugosci 2 m, nie moze przekraczaé
3mm przy liczbie odchylek nie wigkszej niz 3 na dtugosci taty,

- odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz
4mm na wysokosci kondygnacji,

- odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze niz
2mm/1im.

Nie dopuszcza si¢ wykonywania okladzin ceramicznych mocowanych na
kompozycjach klejacych na podtozach pokrytych starymi powlokami malarskimi,
tynkiem z zaprawy cementowej, cementowo-wapiennej, wapiennej i gipsowej
marki nizszej niz M4.

5.4. Wykonanie okladzin i $§cianek G-K
Przed przystapieniem do zasadniczych robot oktadzinowych nalezy przygotowac
wszystkie niezb¢dne materiaty, narzedzia i sprzgt. Potozenie ptytek nalezy
rozplanowa¢ uwzgledniajac ich wielko$¢ i1 przyjeta szerokos¢ spoin. Przed
ukladaniem ptlytek na $cianie nalezy zamocowac prosta gladka tate drewniang lub
aluminiowa. Do usytuowania taty nalezy uzy¢ poziomicy. Late mocuje si¢ na
wysokosci cokotu lub drugiego rzedu ptytek. Nastepnie przygotowuje si¢ (zgodnie
z instrukcja producenta) kompozycje klejaca. Wybor kompozycji zalezy od rodzaju
ptytek, oktadzin i podloza oraz wymagan stawianych okladzinie. Kompozycje
klejaca naktada si¢ na podtoze gladka krawedzig pacy a nastepnie ,,przeczesuje” si¢
powierzchni¢ zgbatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja
klejaca powinna by¢ roztozona rownomiernie 1 pokrywac cata powierzchnig
podtoza. Wielo$¢ zebow pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidlowo dobrane
wielkos¢ zebow 1 konsystencja kompozycji sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa
z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki. Zaleca si¢ stosowaé
nastepujace wielkosci zebow pacy w zaleznosci od wielkosci ptytek:

- 150x150 mm 6 mm.

Powierzchnia z natozong warstwa kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1m?
lub pozwoli¢ na wykonanie oktadziny w ciggu okoto 10-15 minut. Grubo$¢
warstwy kompozycji klejacej w zaleznosci od rodzaju 1 réwnosci podtoza oraz
rodzaju 1 wielkos$ci ptytek wynosi okoto 4-6 mm. Uktadanie plytek rozpoczyna si¢
od dotu - powinna znalez¢ si¢ tam cala ptytka. Uktadanie ptytek polega na utozeniu
ptytki na $cianie, doci$nigciu 1 ,,mikroruchami" ustawieniu na wtasciwym miejscu
przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzigki duzej przyczepnosci §wiezej
zaprawy klejowej po docis$nigciu plytki uzyskuje si¢ efekt ,,przyssania”. Pierwszy
rzad ptytek, tzw. cokotowy, uktada si¢ po wykonaniu wszystkich warstw posadzki.
Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje si¢ wktadki (krzyki) dystansowe.
Zalecane szerokosci spoin dla ptytek 15 x 15 cm - 3 mm. Przed calkowitym
stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usung¢ jego nadmiar, mozna te usungé
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wktladki dystansowe. W trakcie uktadania plytek nalezy takze mocowac listwy
wykonczeniowe. Do spoinowania mozna przystapi¢ nie wezesniej niz po 24
godzinach od ulozenia ptytek. Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez
producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej. W przypadku gdy krawedzie
ptytek sa nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je wodg mokrym
pedzlem. Spoinowanie wykonuje si¢ rozprowadzajac zaprawe do spoinowania
(zaprawe fugowa) po powierzchni oktadziny pacg gumowa. Zaprawe nalezy
doktadnie wcisng¢ w przestrzenie migedzy ptytkami ruchami prostopadle 1 ukosnie
do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera si¢ z powierzchni plytek wilgotna
gabka. Swieza zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i
uzyska¢ wklesty ksztatt spoiny. Plaskie spoiny otrzymuje si¢ poprzez przetarcie
zaprawy pacg z naklejong gtadka gabka. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje
wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu
wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotng gabka. Przed
przystapieniem do spoinowania zaleca si¢ sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi
trwale powierzchni ptytek. Szczegolnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych 1 innych
0 powierzchni porowate;.

Stelaz stalowy (ocynkowany) Scianek G-K nalezy mocowac za pomoca kotkoéw
rozporowych do posadzki, stropu oraz istniejacych $cian i stupodw. Plyty G-K
przykrecaé do stelazu za pomocg odpowiednich wkretow. Laczenia ptyt nalezy
wyszpachlowaé przy zastosowaniu tasm taczacych. Nalezy rowniez
wyszpachlowaé miejsca po wkretach.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w ,,Specyfikacji Technicznej -
Wymagania Ogolne” pkt. 6.

Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robdt zwigzanych z wykonaniem oktadzin i §cianek G-K
badaniom powinny podlega¢ materiaty, ktore beda wykorzystane do wykonania
robét oraz podtoza. Wszystkie materiaty - ptytki, kompozycje klejace, stelaze, ptyty
G-K, jak rowniez materialy pomocnicze muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich
norm lub aprobat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okreslonym w
dokumentacji projektowej. Kazda partia materiatdbw dostarczona na budowe musi
posiadac¢ certyfikat lub deklaracje zgodnosci stwierdzajaca zgodno$¢ wtasnosci
technicznych z okreslonymi w normach 1 aprobatach. Badanie podktadu powinno
by¢ wykonane bezposrednio przed przystapieniem do wykonywania robot
oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

- sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu, pod wzgledem

wymaganej szorstkosci, wystepowania ubytkdéw 1 porowatosci, czystosci i
zawilgocenia,
- sprawdzenie rownosci podkladu, ktore przeprowadza si¢ przykladajac w
dowolnych miejscach i kierunkach 2-metrowsg tate,
- sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczacymi.
Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w niniejszej ST,
wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

Badania w czasie robot
Badania w czasie robot polegajg na sprawdzeniu zgodno$ci wykonywania oktadzin
z dokumentacja projektowa i ST w zakresie pewnego fragmentu prac.
Prawidtowos¢ ich wykonania wywiera wptyw na prawidlowos¢ dalszych prac.

NR DOKUMENTACI 2024/KON/007/B/ST Strona 35



Badania te szczegolnie powinny dotyczy¢ sprawdzenie technologii wykonywanych
robot, rodzaju i grubosci kompozycji klejacej oraz innych robét ,,zanikajgcych".

Badania w czasie odbioru robot
Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza si¢ celem oceny spetnienia
wszystkich wymagan dotyczacych wykonanych oktadzin i §cianek G-K a w
szczegoOlnosci:

zgodnosci z dokumentacjg projektowa i wprowadzonymi zmianami, ktére
naniesiono w dokumentacji powykonawczej,
jakosci zastosowanych materialéw 1 wyrobow,

prawidtowosci przygotowania podtozy,
jakosci (wygladu) powierzchni oktadzin,
prawidtowosci wykonania krawedzi, stykow z innymi materiatami.

Przy badaniach w czasie odbioru rob6t pomocne moga by¢ wyniki badan
dokonanych przed przystgpieniem robdt i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy oktadzin $cian i §cianek G-K powinien
obejmowac:

sprawdzenie prawidtowos$ci utozenia plytek; utozenie ptytek oraz ich barwe i
odcien nalezy sprawdza¢ wizualnie,

sprawdzenie lokalizacji i wymiaréw Scianek G-K w stosunku do dokumentacji
projektowej,

sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca taty kontrolne;j
dlugos$ci 2 m przyktadanej w réznych kierunkach, w dowolnym miejscu;
przeswit pomiedzy tatg a badang powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnosci
do 1 mm,

sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg pionu (dla spoin pionowych
oktadzin $cian) i dokonanie pomiaru odchylen z doktadnoscig do 1 mm,

sprawdzenie zwigzania ptytek z podkladem przez lekkie ich opukiwanie
drewnianym mtotkiem (lub innym podobnym narz¢dziem); charakterystyczny
ghuchy dzwiek jest dowodem nie zwigzania ptytek z podktadem,

sprawdzenie szerokos$ci spoin 1 ich wypelnienia za pomocg ogledzin
zewnetrznych i pomiaru; na dowolnie wybranej powierzchni wielkosci 1m?
nalezy zmierzy¢ szeroko$¢ spoin suwmiarka z doktadnoscia do 0,5 mm
grubo$¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytkami (pomiar dokonany w
trakcie realizacji robot lub grubos¢ okreslona na podstawie zuzycia kompozycji
klejacej).

Wyniki kontroli powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w niniejszym
opracowaniu i opisane w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez
przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) 1 wykonawcy.

Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace okladzin
Prawidlowo wykonana oktadzina powinna spetnia¢ nastepujace wymagania:

cala powierzchnia oktadziny powinna mie¢ jednakowa barwe,

cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek
wlasciwej przyczepnosci) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny
wydawa¢ ghuchego odgtosu,

grubos$¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z instrukcja producenta,
dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie
powinno przekracza¢ 2 mm na dtugosci 2 m,
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- odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekraczac 2
mm na dtugosci 2 m,

- spoiny na calej dtugosci i szeroko$ci powinny by¢ wypetnione masg do
spoinowania

- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wigcej niz
2 mm na dlugosci catej oktadziny,

- elementy wykonczeniowe oktadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z
dokumentacjg 1 instrukcjg producenta.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robdt podano w ,,Specyfikacji Technicznej - Wymagania
Ogolne” w pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa robot jest 1 m? (metr kwadratowy).
Powierzchnie ptytek w m? okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem
zmian zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogoélne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robot podano w ,,Specyfikacji Technicznej - Wymagania
Ogolne " pkt 8.

8.2. Zgodnosé robot z projektem i specyfikacjg

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa , Szczegdtowa
Specyfikacja Techniczng oraz pisemnymi decyzjami Inspektora Nadzoru zgodnymi
z Warunkami kontraktu. Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja
projektowa, SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wg pkt.6 daty wyniki pozytywne.

8.3. Odbiér robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu

Gotowos$¢ danej czgsci robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika
Budowy z jednoczesnym powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbior bedzie
przeprowadzony niezwtocznie, nie pdzniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty
zgloszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora
Nadzoru.

Jakos$¢ 1 ilo§¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie
dokumentow zawierajgcych komplet wynikéw badan laboratoryjnych 1 w oparciu o
przeprowadzone pomiary.

8.4. Odbior czesciowy
Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci 1 jakosci wykonanych czesci robot.
Odbioru czesciowego robot dokonuje sie¢ wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym
rob6t. Odbioru robot dokonuje Inspektor Nadzoru.

8.5. Odbidr ostateczny

Podstawa odbioru ostatecznego jest pisemne stwierdzenie przez Inspektora
Nadzoru w Dzienniku Budowy zakonczenia wszystkich robot zwigzanych z
niniejsza SST, a takze spetnienie wymagan okreslonych w dokumentacji
projektowe;j.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawe ptatnosci podano w ,,Specyfikacji Technicznej - Wymagania Ogélne” w pkt
9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-1SO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wlasciwosci i
znakowanie.
PN-EN87:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne $cienne i podlogowe. Definicje,
klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.
PN-EN 177:1997  Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci
wodnej 3%<E<6%. Grupa B 1l a.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy
odbiorze.
PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki
odbioru.
PN-EN 1S010545-2:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiarow i
sprawdzanie jakosci powierzchni.
PN-EN 1S010545-3:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci
wodnej, porowatosci otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci  catkowite;j.
PN-EN ISO 10545-4:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na
zginanie i sity tamiace;j.
PN-EN ISO 10545-5:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na
uderzenia metoda pomiaru wspotczynnika odbicia.
PN-EN 1SO 10545-6:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na
wglebne $cieranie ptytek nieszkliwionych.
PN-EN I1SO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na
powierzchni plytek szkliwionych..
PN-EN ISO 10545-8:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej
rozszerzalnosci liniowej.
PN-EN ISO 10545-9:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok

termiczny.

PN-EN ISO 10545-10:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie
rozszerzalnos$ci wodne;j.

PN-EN ISO 10545-11:1998 Ptytki 1 ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na
peknigcia wloskowate ptytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-12:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie
mrozoodpornosci.

PN-EN ISO 10545-13:1990 Ptytki 1 ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci
chemicznej.

PN-EN ISO 10545-14:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na
plamienie.

PN-EN 1SO 10545-15:1999 Ptytki 1 ptyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania
otowiu 1 kadmu.

PN-EN 1SO 10545-16:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych réznic
barw.

PN-EN 101:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci
powierzchni wg skali Mohsa.

PN-EN 12004:2002 Kleje do plytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztatcenia

poprzecznego dla klejow cementowych i zapraw do spoinowania.

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje 1
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wymagania techniczne.

PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie
odpornosci chemicznej zapraw na bazie zywic reaktywnych.

PN-EN 12808-2:2002(11) Zaprawy do spoinowania plytek. Cz. 2: oznaczenie
odpornosci na $cieranie.

PN-EN 12808-3:2002(11) Zaprawy do spoinowania plytek. Cz. 3: oznaczenie
wytrzymato$ci na zginanie i $ciskanie.

PN-EN 12808-4:2002(11) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 4: oznaczenie
skurczu.

PN-EN 12808-5:2002(11) Zaprawy do spoinowania plytek. Cz. 5: oznaczenie
nasigkliwosci wodnej.

PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i
lastrykowych. Wymagania i badania przy odbiorze.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie
zwalnia Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogoéw okreslonych prawem
polskim.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano — montazowych.
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B.06 — ROBOTY POSADZKARSKIE — GRES, WYKLADZINY
45431000-7 Okladziny z plytek

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem posadzek z ptytek
ceramicznych, paneli podtogowych i wyktadzin dywanowych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji w/w robot.

1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majace na celu wykonanie posadzek z ptytek ceramicznych, paneli
podtogowych i wyktadzin dywanowych w obiektach przetargowym.
Zakres robot objetych specyfikacjg obejmuje:
— ulozenie ptytek gresowych klejonych,
— ulozenie wyktadzin winylowych.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okres$lenia podane w Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami i
okresleniami podanymi w Specyfikacji Technicznej - Wymagania Ogolne pkt. 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako§¢ wykonania robot, ich zgodno$¢ z
dokumentacja projektows, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w
,»Specyfikacji Technicznej - Wymagania Ogolne” pkt 2.
Ponadto materiaty stosowane do wykonywania posadzek powinny posiadac:

- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

- Deklaracj¢ wlasciwosci uzytkowych

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodno$ci ze zharmonizowang normg europejska wprowadzong do
zbioru norm polskich,

- na opakowaniach powinien znajdowac si¢ termin przydatnosci do stosowania.
Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami 1 wymaganiami
podanymi przez producenta. Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie pelng

dokumentacj¢ dotyczaca sktadowanych na budowie materiatow przeznaczonych do
wykonania robot posadzkarskich.

Rodzaje materialow
Wszelkie materiaty do wykonania posadzek powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych
dany material do powszechnego stosowania w budownictwie.
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Plytki terakotowe (gres)

Nasigkliwos¢ wodna Eb [%] Eb <= 0,5 EN14411:2012

Wytrzymatos$¢ na zginanie [N/mm?2] minimum 35 EN14411:2012
Odpornos$¢ na $cieranie wgtebne [mm3] maksimum 175 EN14411:2012
Odpornos¢ na $cieranie szkliwa PEIL/ ilo$¢ obrotow ND - nie dotyczy
EN14411:2012

Odpornos¢ na spekania wltoskowate ND - nie dotyczy EN14411:2012
Odpornos$¢ na uderzenia NPD - wlasciwosci uzytkowe nieustalone EN14411:2012
Odporno$¢ na plamienie / zabrudzenia minimum klasa 3 EN14411:2012
Odpornos¢ chemiczna na kwasy i zasady o niskim stezeniu Klasa ULA
EN14411:2012

Odporno$¢ chemiczna na kwasy i1 zasady o wysokim stg¢zeniu Klasa UHA
EN14411:2012

Odpornos$¢ na srodki domowego uzytku 1 dodatki do wody basenowej Klasa UA
EN14411:2012

Promieniotwdrczo$¢ naturalna [Bg/kg] f1 <=1, {2 <= 240

Odporno$¢ na ogien A1fl EN14411:2012

Uwalnianie Pb [mg/dm2] ND - nie dotyczy EN14411:2012

Uwalnianie Cd [mg/dm2] ND - nie dotyczy EN14411:2012

Sita tamigca [N] minimum 700 EN14411:2012

Antyposlizgowos$¢ wg normy DIN 51130 R10 EN14411:2012

Odpornos¢ na plamienie 5 klasa.

Kolorystyka i wymiary do uzgodnienia z Inwestorem.

Wyktadziny winylowe

W pomieszczeniach zaprojektowano wykladziny winylowe np. Tarkett Optima
lub rownowazne.

Grubos¢ catkowita (1SO 24346) - 2 mm

Klasyfikacja obiektowa (ISO 10874) - 34 Bardzo intensywne nat¢zenie ruchu
Klasyfikacja przemystowa (ISO 10874) - 43 Intensywne natezenie ruchu
Oddziatywanie kotek krzeset (1SO 4918) - Brak uszkodzen

Odpornos¢ na swiatto (ISO 105-B02) - >7

Odpornos¢ chemiczna (1SO 26987) - Odporne

Odpornos¢ na bakterie (ISO 846 Part C) - Nie sprzyja wzrostowi

Ogrzewanie podtogowe - Tak (max. 27°C)

Antyposlizgowos¢ (BS 7976-2) PVT >=36 - Niskie ryzyko poslizgu
Wyktadziny montowac za pomoca kleju przeznaczonego do tego typu wyktadzin.
Kolorystyka do uzgodnienia z Inwestorem.

Kompozycje klejgce i zaprawy do spoinowania
Kompozycje klejace do mocowania ptytek ceramicznych musza spetniac
wymagania PN-EN 12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych.

Zaprawy do spoinowania muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat
technicznych lub norm.

Materialy pomocnicze

Materiatami pomocniczymi do wykonywania posadzek z ptytek ceramicznych sa
listwy wykonczeniowe.

Muszg one posiada¢ wtasnos$ci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiednie aprobaty techniczne.
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Woda

Do przygotowania kompozycji klejacych zapraw klejowych i mas do spoinowania
stosowac nalezy wode¢ odpowiadajacg wymaganiom normy PN-88/B-32250
,Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw." Bez badan laboratoryjnych
moze by¢ stosowana wodociggowa woda pitna.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ,,Specyfikacji Technicznej -
Wymagania Ogolne” pkt 3.

3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania wykladzin i okladzin
Do wykonywania robot posadzkowych nalezy stosowac:

- szczotki wlosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,

- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

- narzgdzia lub urzadzenia mechaniczne do ciecia ptytek,

- pace zabkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zabkéw 6-12
mmm do rozprowadzania kompozycji klejacych,

- taty do sprawdzania rownosci powierzchni,

- poziomice,

- mieszadla koszyczkowe napgdzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do
przygotowania kompozycji klejacych,

- pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

- gabki do mycia i czyszczenia,

- wkiadki (krzyzyki) dystansowe,

- narzgdzia do uktadania wyktadzin winylowych.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ,,Specyfikacji Technicznej -
Wymagania Ogolne” pkt 4.
Wybor sposobu transportu 1 wybdr srodkow transportu naleza do Kierownika
Budowy z zastrzezeniem, ze transport wyrobow oraz materialow przeznaczonych
do wbudowania 1 wykonywania robo6t nie mogg powodowac zanieczyszczenia
(materiatlow i wyrobow), obnizenia jakosci lub spowodowac¢ ich uszkodzenie.
Transport materiatdw do wykonania posadzek nie wymaga specjalnych §rodkow i
urzadzen. Zaleca si¢ uzywac do transportu samochodow pokrytych plandekami lub
zamknigtych. Sktadowanie materiatdw na budowie musi odbywac si¢ w
pomieszczeniach zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warunki ogdlne
Ogolne warunki wykonania robot podano w ,,Specyfikacji Technicznej -
Wymagania Ogodlne” pkt 5.

5.2. Warunki przystapienia do roboét
Przed przystapieniem do wykonywania posadzek z ptytek 1 wyktadzin powinny by¢
zakonczone wszystkie inne roboty.
Roboty zwigzane z wykonaniem posadzek z ptytek i wyktadzin nalezy wykonywac
w temperaturach nie nizszych niz +5°C i temperatura ta powinna utrzymywac si¢ w
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ciagu catej doby.
Wykonane posadzki nalezy w ciggu pierwszych dwoch dni chronié przed
nastonecznieniem i przewiewem.

5.3. Przygotowanie podloza
Podlozem pod ptytki ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych sa:
- szlichta betonowa

- posadzka betonowa

Przed przystgpieniem do robot oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢
przygotowania podtoza. Powierzchnia czysta, niepylaca, bez ubytkéw i thustych
plam. Wilgotno$¢ podtoza wg producenta kleju.

5.4. Wykonanie posadzek
Przed przystapieniem do zasadniczych robot posadzkowych nalezy przygotowaé
wszystkie niezbedne materialy, narzedzia i sprzgt. Potozenie ptytek nalezy
rozplanowa¢ uwzgledniajac ich wielko$¢ 1 przyjeta szeroko$¢ spoin. Nastepnie
przygotowuje si¢ (zgodnie z instrukcja producenta) kompozycje klejaca. Wybor
kompozycji zalezy od rodzaju ptytek i podloza oraz wymagan stawianych
oktadzinie. Kompozycje klejaca naktada si¢ na podtoze gtadka krawedzig pacy a
nastepnie ,,przeczesuje" si¢ powierzchni¢ zebata krawedzig ustawiong pod katem
okoto 50°. Kompozycja klejaca powinna by¢ roztozona rownomiernie i pokrywaé
catg powierzchnie podtoza. Wielo$¢ zebdw pacy zalezy od wielkosci ptytek.
Prawidlowo dobrane wielko$¢ zebow i konsystencja kompozycji sprawiaja, ze
kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni
ptytki. Zaleca si¢ stosowaé nastepujace wielkosci zgbow pacy w zaleznosci od
wielkosci ptytek:

- 150x150 mm 6 mm.

Powierzchnia z natozona warstwa kompozycji klejacej powinna wynosié okoto 1m?
lub pozwoli¢ na wykonanie oktadziny w ciggu okoto 10-15 minut. Grubos¢
warstwy kompozycji klejacej w zaleznos$ci od rodzaju i réwnosci podtoza oraz
rodzaju i wielkosci ptytek wynosi okoto 4-6 mm. Dla uzyskania jednakowej
wielkosci spoin stosuje si¢ wkiadki (krzyki) dystansowe. Zalecane szerokos$ci spoin
dla ptytek 30 x 30 cm - 3 mm. Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin
nalezy usung¢ jego nadmiar, mozna te usung¢ wktadki dystansowe. Do
spoinowania mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia
ptytek. Dokladny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji
stosowania zaprawy klejowej. W przypadku, gdy krawedzie ptytek sa nasigkliwe
przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda mokrym pedzlem. Spoinowanie
wykonuje si¢ rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po
powierzchni oktadziny paca gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisnaé w
przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadle 1 ukosnie do krawedzi ptytek.
Nadmiar zaprawy zbiera si¢ z powierzchni ptytek wilgotng gabka. Swieza zaprawe
mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem 1 uzyska¢ wklesty ksztatt
spoiny. Plaskie spoiny otrzymuje si¢ poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejong
gtadka gabka. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska
wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez
lekkie zwilzenie ich wilgotng gabka. Przed przystapieniem do spoinowania zaleca
si¢ sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni ptytek.
Szczegodlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatej.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w ,,Specyfikacji Technicznej -
Wymagania Ogoélne” pkt. 6.

Kontrola jakosci robot konncowych powinna obejmowacé:
- sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykona¢ przez ocene
wzrokowa,
- sprawdzenie, czy cata powierzchnia pod plytkami jest wypetniona klejem (przy
lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac¢ ghuchego odgtosu,
- sprawdzenie prawidlowosci uksztaltowania powierzchni posadzki (dopuszczalne
odchylenie powierzchni od ptaszczyzny poziomej mierzone tatg 2 m nie powinno
by¢ wigksze niz 3 mm na dtugosci taty i nie wicksze niz 5 mm na catej dtugosci
pomieszczenia);
- sprawdzenie grubo$ci posadzki nalezy przeprowadzi¢ na podstawie wynikoéw
pomiaréw dokonanych w czasie wykonywania posadzki,
- sprawdzenie prawidlowosci wykonania stykéw materialéw posadzkowych;
badania prostoliniowo$ci nalezy wykona¢ za pomoca naciggnigtego drutu i pomiaru
odchylen z doktadno$ciag 1 mm (dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie
powinno wynosi¢ wigcej niz 2 mm na dtugosci 1 m i 3 mm na catej dlugosci lub
szeroko$ci posadzki dla ptytek gat. L.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robdt podano w ,,Specyfikacji Technicznej - Wymagania
Ogolne” w pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa robot jest 1 m? (metr kwadratowy).
Powierzchnig ptytek w m? okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem
zmian zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robot podano w ,,Specyfikacji Technicznej - Wymagania
Ogolne " pkt 8.

8.2. Zgodnosé robot z projektem i specyfikacja

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, Szczegotowa
Specyfikacja Techniczng oraz pisemnymi decyzjami Inspektora Nadzoru zgodnymi
z Warunkami kontraktu. Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja
projektowa, SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wg pkt.6 daty wyniki pozytywne.

8.3. Odbiér robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu

Gotowosc¢ danej czesci robot do odbioru zgltasza Wykonawca wpisem do Dziennika
Budowy z jednoczesnym powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbiér bedzie
przeprowadzony niezwtocznie, nie pdzniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty
zgloszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora
Nadzoru.
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Jakos¢ i ilos¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie
dokumentow zawierajgcych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o
przeprowadzone pomiary.

8.4. Odbior czesciowy
Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jako$ci wykonanych czgsci robot.
Odbioru czesciowego robot dokonuje si¢ wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym
rob6t. Odbioru robot dokonuje Inspektor Nadzoru.

8.5. Odbior ostateczny

Podstawg odbioru ostatecznego jest pisemne stwierdzenie przez Inspektora
Nadzoru w Dzienniku Budowy zakonczenia wszystkich robot zwigzanych z
niniejszg SST, a takze spelnienie wymagan okreslonych w dokumentacji
projektowe;j.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawe ptatnosci podano w ,,Specyfikacji Technicznej - Wymagania Ogolne” w pkt
9.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
Obowiazujace, odpowiednie przepisy techniczno—budowlane oraz odpowiednie polskie
normy. Jak w specyfikacji ,,Uktadanie ptytek ceramicznych na $cianach”.
Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano — montazowych.
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B.07 — ROBOTY MALARSKIE
CPV 45442100-8 Roboty malarskie

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej s3 wymagania
dotyczace wykonania i odbioru malarskich realizowanych wewnatrz obiektu.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegbdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy 1
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji w/w robot.

1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnos$ci majace na
celu wykonanie malowania wewnetrznego (wewnatrz pomieszczen) obiektu
budowlanego. Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnosnie
wlasciwos$ci materialdéw, wymagan 1 sposoboéw oceny podtozy, wymagan
dotyczacych wykonania powtok malarskich wewnatrz obiektu oraz ich odbiorow.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami i
okresleniami podanymi w Specyfikacji Technicznej - Wymagania Ogolne pkt. 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako§¢ wykonania robot, ich zgodno$¢ z
dokumentacja projektows, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY
Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w
,»Specyfikacji Technicznej - Wymagania Ogolne” pkt 2.
Materiaty stosowane do wykonania rob6t malarskich powinny mie¢:
- oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze

zharmonizowang normg europejska wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z
europejskg aprobatg techniczng lub krajowa specyfikacja techniczng panstwa
cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang
przez Komisj¢ Europejska za zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo

- deklaracj¢ zgodno$ci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydanag przez
producenta, jezeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobow majacych
niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje
Europejska, albo

- o0znakowanie znakiem budowlanym, co oznacza, ze sg to wyroby nie podlegajace
obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktorych dokonano oceny zgodnosci z Polska
Norma lub aprobatg techniczng, badZ uznano za ,,regionalny wyréb budowlany",

- termin przydatno$ci do uzycia podany na opakowaniu.
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Rodzaje materialow

Materialy do malowania wnetrz obiektow budowlanych
Do malowania powierzchni wewnatrz obiektu przyjeto nastepujace farby:
- akrylowa,

- lateksowa.

Materialy pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania robdt malarskich to:

- rozcienczalniki,

- $rodki do odtluszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podtoza,

- $rodki do likwidacji zaciekow 1 wykwitow,

- kity i masy szpachlowe do naprawy podtoza.

Wszystkie ww. materialy muszg mie¢ wtasnosci techniczne okre§lone przez

producenta lub odpowiadajace wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych
badz PN.

Woda

Do przygotowania farb zarabianych woda nalezy stosowa¢ wode odpowiadajaca
wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 ,,Woda zarobowa do betonu.
Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do
betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu. Bez badan
laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociggowa woda pitna.

3. SPRZET
3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ,,Specyfikacji Technicznej -
Wymagania Ogoélne” pkt 3.

3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania robét malarskich
Do wykonywania robot malarskich nalezy stosowac:
- szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czyszczenia podtoza,

- szpachle 1 pace metalowe lub z tworzyw sztucznych, pedzle 1 walki,

- mieszadla napedzane wiertarka elektryczng oraz pojemniki do przygotowania
kompozycji sktadnikow farb,

- agregaty malarskie ze sprezarkami, drabiny i rusztowania.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ,,Specyfikacji Technicznej -
Wymagania Ogolne” pkt 4.
Wybor sposobu transportu 1 wybdr srodkow transportu naleza do Kierownika
Budowy z zastrzezeniem, ze transport wyrobow oraz materialow przeznaczonych
do wbudowania 1 wykonywania robo6t nie mogg powodowac zanieczyszczenia
(materiatdow i wyroboéw), obnizenia jakosci lub spowodowac ich uszkodzenie.
Transport materiatdéw do robot malarskich w opakowaniach nie wymaga
specjalnych urzadzen i srodkow transportu. W czasie transportu nalezy
zabezpieczy¢ przewozone materialy w sposob wykluczajacy uszkodzenie
opakowan. W przypadku duzych ilo$ci materiatow zalecane jest przewozenie ich na
paletach i uzycie do zatadunku oraz roztadunku urzadzen mechanicznych. Do
transportu farb 1 innych materiatow w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach
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papierowych zaleca si¢ uzywaé¢ samochodow zamknigtych.

Do przewozu farb w innych opakowaniach mozna wykorzystywaé¢ samochody
pokryte plandekami lub zamknigte. Materiaty do robdt malarskich nalezy
sktadowa¢ na budowie w pomieszczeniach zamknietych, zabezpieczonych przed
opadami i ujemnymi temperaturami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warunki przystapienia do robét malarskich
Do wykonywania robot malarskich mozna przystapi¢ po catkowitym zakonczeniu
poprzedzajacych robot budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod
malowanie 1 kontroli materialow. Wewnatrz budynku pierwsze malowanie mozna
wykonywac po:

+ catkowitym ukonczeniu robot instalacyjnych, tj. wodociggowych,
kanalizacyjnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych, z wyjatkiem
zatozenia urzadzen sanitarnych metalowych (biaty montaz ) oraz armatury
o$wietleniowej (gniazdka, wytaczniki itp.),

« wykonaniu posadzek,

« zamontowaniu stolarki okiennej i drzwiowej.

Drugie malowanie mozna wykonywaé po wykonaniu tzw. biatlego montazu.

5.2. Wymagania dotyczace podlozy pod malowanie
Tynki zwykte
1) Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy
PN-70/B-10100. Wszelkie uszkodzenia" tynkow powinny by¢ usuni¢te przez
wypelienie odpowiednig zaprawg i zatarte do rownej powierzchni. Powierzchnia
tynkéw powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy, thuszczu,
wykwitow solnych).
2) Wilgotnos¢ powierzchni tynkéw (malowanych jak i niemalowanych) nie
powinna przekracza¢ warto$ci podanych w tablicy 1.

Tablical.  Najwieksza dopuszczalna wilgotnos¢ podlozy przeznaczonych
do malowania

Najwigksza
Lp. Rodzaj farby wilgotnosé

podloza, w % masy

Farby dyspersyjne, na spoiwach zywicznych rozcienczalnych

! woda 4
2 Farby na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych 3
Farby na spoiwach mineralnych bez lub z dodatkami
3 . . . . 6
modyfikujacymi w postaci suchych mieszanek
rozcienczalnych woda lub w postaci ciekltej
4 Farby na spoiwach mineralno-organicznych 4

3) Wystajace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢
zabezpieczone antykorozyjnie.

5.3. Warunki prowadzenia rob6t malarskich
Warunki og6lne prowadzenia robot malarskich.
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Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone:

- w temperaturze nie nizszej ni +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, e w ciaggu

doby nie nastapi spadek temperatury ponizej 0°C,

- w temperaturze nie wyzszej niz 25°C.
Roboty malarskie mozna rozpoczac, jezeli wilgotno$¢ podtozy przewidzianych pod
malowanie nie przekracza odpowiednich warto$ci podanych w pkt. 5.2.
Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknigtych nalezy
zapewni¢ odpowiednig wentylacje. Roboty malarskie farbami, emaliami lub
lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z daleka od otwartych zrodet
ognia, narzedzi oraz silnikow powodujacych iskrzenie i mogacych by¢ zrédlem
pozaru. Elementy, ktore w czasie robot malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub
zanieczyszczeniu, nalezy zabezpieczy¢ i1 ostonié przez zabrudzeniem farbami.

5.4. Wykonanie robot malarskich wewnetrznych
Wewngtrzne roboty malarskie mozna rozpoczaé, kiedy podtoza i warunki
prowadzenia robdt spetniajag wymagania podane wyzej. Prace malarskie nalezy
prowadzi¢ zgodnie z instrukcja producenta farby, ktora powinna zawierac:
* informacje o ewentualnym $rodku gruntujacym i o przypadkach, kiedy nalezy

go stosowac,

* sposob przygotowania farby do malowania,

* sposob naktadania farby, w tym informacje o narzedziach (np. pedzle, watki,
agregaty malarskie),

« krotno$¢ nakladania farby oraz jej zuzycie na 1 m?,

* czas mi¢dzy nakladaniem kolejnych warstw,

* zalecenia odno$nie mycia narzgdzi,

» zalecenia w zakresie bhp.

5.5. Wymagania dotyczace powlok malarskich
Wymagania w stosunku do powlok 7 farb lateksowych.
Powtoki te powinny by¢:

* odporne na zmywanie wodg ze Srodkiem myjacym, tarcie na sucho i na

szorowanie,

* bez uszkodzen, smug, plam, przeswitow 1 §ladéw pedzla,

* zgodne ze wzorcem producenta w zakresie barwy 1 potysku.
Dopuszcza si¢ chropowato$¢ powtoki odpowiadajaca rodzajowi faktury
pokrywanego podtoza. Nie dopuszcza si¢ w tego rodzaju powlokach:

* pekan,

* luszczenia si¢ powlok,

+ odstawania powtok od podtoza.

Wymagania w stosunku do powlok wykonanych z farb akrylowych:
Powloki z farb akrylowych powinny:

* réwnomiernie pokrywac¢ podtoza, bez prze§witow, plam i odpryskow,

* nie $cierac si¢ i nie obsypywac przy potarciu migkka tkaning bawetniana,

* nie mie¢ §ladow pedzla,

» w zakresie barwy 1 potysku by¢ zgodne z wzorcem producenta oraz

dokumentacja projektowa,

* by¢ odporne na zmywanie woda

* nie mie¢ przykrego zapachu.
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Dopuszcza si¢ w tego rodzaju powtokach chropowatos¢ powtoki odpowiadajaca
rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jako$ci robot podano w ,,Specyfikacji Technicznej -
Wymagania Ogoélne” pkt. 6.

Badania przed przystapieniem do robo6t malarskich
Przed przystapieniem do robot malarskich nalezy przeprowadzi¢ badanie podtozy
oraz materiatow, ktére beda wykorzystywane do wykonywania robot.

Badania podlozy pod malowanie
Badanie podtoza pod malowanie, w zaleznosci od jego rodzaju, nalezy wykonywac
w nastgpujacych terminach:

+ dla podtoza betonowego nie wezesniej niz po 4 tygodniach od daty jego
wykonania,

* dla pozostatych podtozy, po otrzymaniu protokotu z ich przyjecia.

Badanie podtoza powinno by¢ przeprowadzane po zamocowaniu i wbudowaniu
wszystkich elementéw przeznaczonych do malowania.
Kontrolg powinny by¢ objete w przypadku:

* podlozy betonowych - zgodnos¢ wykonania z projektem budowlanym,
czysto$¢ powierzchni, wykonanie napraw i uzupehien, wilgotno$¢ podtoza,
zabezpieczenie elementow metalowych,

» tynkoéw zwyktych - zgodno$¢ z projektem, rownos¢ i wyglad powierzchni z
uwzglednieniem wymagan normy PN-70/B-10100, czysto$¢ powierzchni,
wykonanie napraw i uzupehien, zabezpieczenie elementow metalowych,
wilgotno$¢ tynku,

Réwnos¢ powierzchni tynkéw nalezy sprawdza¢ metodami podanymi w normie
PN-70/B-10100. Wyglad powierzchni podtozy nalezy ocenia¢ wizualnie, z
odlegtosci okoto 1 m, w rozproszonym $wietle dziennym lub sztucznym. Zapylenie
powierzchni (z wyjatkiem powierzchni metalowych) nalezy ocenia¢ przez
przetarcie powierzchni suchg, czystg rgka. W przypadku powierzchni metalowych
do przetarcia nalezy uzywac czystej szmatki. Wilgotnos$¢ podtozy nalezy oceniaé
przy uzyciu odpowiednich przyrzadow. W przypadku watpliwosci nalezy pobrac
probke podloza i okresli¢ wilgotno$¢ metoda suszarkowo-wagow3a

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3,
odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i
akceptowane przez inspektora nadzoru.

Badania materialow
Farby 1 §rodki gruntujace uzyte do malowania powinny by¢ zgodne z
odpowiednimi normami. Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzi¢:

* czy dostawca dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i
powszechnego lub jednostkowego zastosowania wyrobow uzywanych w
robotach malarskich,

 terminy przydatnosci do uzycia podane na opakowaniach,

* wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu.

Oceng wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzaé wizualnie. Farba powinna
stanowi¢ jednorodng w kolorze i konsystencji mieszaning.
Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktorych wida¢ w przypadku farb ciektych:
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« skoagulowane spoiwo,

* nieroztarte pigmenty,

 grudki wypehiaczy (z wyjatkiem niektorych farb strukturalnych),
* kozuch,

+ Slady plesni,

* trwaly, nie dajacy si¢ wymieszac osad,

» nadmierne, utrzymujace si¢ spienienie,

* obce wtracenia,

« zapach gnilny.

Badania w czasie robot
Badania w czasie robot polegaja na sprawdzaniu zgodno$ci wykonywanych robot
malarskich z dokumentacja projektowa, ST i instrukcjami producentow farb.
Badania te w szczego6lnosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia technologii
wykonywanych robot w zakresie gruntowania podtozy i naktadania powtok
malarskich.

Badania w czasie odbioru roboét
Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza si¢ celem oceny czy spelnione
zostaty wszystkie wymagania dotyczace wykonanych robot malarskich, w
szczegolnosci w zakresie:
+ zgodnosci z dokumentacja projektowa, ST 1 wprowadzonymi zmianami, ktore

naniesiono w dokumentacji powykonawczej,
 jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,
» prawidlowosci przygotowania podtozy,
* jakos$ci powtok malarskich.

Przy badaniach w czasie odbioru robdt pomocne moga by¢ wyniki badan
dokonanych przed przystapieniem do robot i w trakcie ich wykonywania.
Badania powtok przy ich odbiorze nalezy przeprowadzaé nie wczesniej niz po 14
dniach od zakonczenia ich wykonywania. Badania techniczne nalezy
przeprowadza¢ w temperaturze powietrza co najmniej +5°C 1 przy wilgotnos$ci
wzglednej powietrza nie przekraczajacej 65%.
Ocena jako$ci powtok malarskich obejmuje:

+ sprawdzenie wygladu zewngtrznego,

+ sprawdzenie zgodnosci barwy 1 potysku,
» sprawdzenie odporno$ci na wycieranie,
» sprawdzenie przyczepnosci powtoki,

» sprawdzenie odporno$ci na zmywanie.

Metoda przeprowadzania badan powtok malarskich w czasie odbioru robot:
+ sprawdzenie wygladu zewnetrznego - wizualnie, okiem nieuzbrojonym w

Swietle rozproszonym z odlegtosci okoto 0,5 m,
» sprawdzenie zgodnosci barwy 1 potysku - przez porownanie w Swietle
rozproszonym barwy i potysku wyschnigtej powltoki z wzorcem producenta,
 sprawdzenie odpornos$ci powloki na wycieranie - przez lekkie, kilkukrotne
pocieranie jej powierzchni welniang lub bawetliang szmatkg w kolorze
kontrastowym do powloki. Powtoke nalezy uzna¢ za odporng na wycieranie,
jezeli na szmatce nie wystapily §lady farby,
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» sprawdzenie przyczepnosci powloki - na podtozach mineralnych i mineralno-
wloknistych - przez wykonanie skalpelem siatki naci¢¢ prostopadtych o boku
oczka 5 mm, po 10 oczek w kazdg strong a nastgpnie przetarciu pedzlem
nacigtej powloki; przyczepnos$¢ powtoki nalezy uznac za dobra, jezeli zaden z
kwadracikow nie wypadnie,

+ sprawdzenie odporno$ci na zmywanie - przez pi¢ciokrotne silne potarcie
powloki mokra namydlong szczotka z twardej szczeciny, a nastgpnie doktadne
sptukanie jej woda za pomocg migkkiego pedzla, powtoke nalezy uznaé za
odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana na szczotce nie ulegnie
zabarwieniu oraz jezeli po wyschnigciu cala badana powtoka bedzie miata
jednakowg barwe i nie powstang przeswity podtoza.

Wyniki badan powinny by¢ pordwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5 i
opisane w dzienniku budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (zamawiajgcego) oraz Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ,,Specyfikacji Technicznej - Wymagania
Ogolne” w pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa robot jest 1 m? (metr kwadratowy).
Powierzchni¢ malowania oblicza si¢ w metrach kwadratowych w rozwinigciu,
wedlug rzeczywistych wymiardow. Z obliczonej powierzchni nie potraca si¢
otwordéw i miejsc nie malowanych o powierzchni kazdego z nich do 0,5 m?.
Malowanie opasek i wytogéw os$ciezy oblicza si¢ odrebnie w metrach
kwadratowych powierzchni w rozwinigciu.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogoélne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robot podano w ,,Specyfikacji Technicznej - Wymagania
Ogolne " pkt 8.

8.2. Zgodnosé robot z projektem i specyfikacja

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, Szczegdtowa
Specyfikacja Techniczng oraz pisemnymi decyzjami Inspektora Nadzoru zgodnymi
z Warunkami kontraktu. Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja
projektowa, SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wg pkt.6 daty wyniki pozytywne.

8.3. Odbior robot zanikajgacych lub ulegajacych zakryciu

Gotowos$¢ danej czgséci robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika
Budowy z jednoczesnym powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbior bedzie
przeprowadzony niezwlocznie, nie pozniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty
zgloszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora
Nadzoru.

Jakos$¢ 1 ilo$¢ robot ulegajgcych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie
dokumentéw zawierajacych komplet wynikow badan laboratoryjnych i w oparciu o
przeprowadzone pomiary.

NR DOKUMENTACI 2024/KON/007/B/ST Strona 52



8.4. Odbior czesciowy
Odbidr czgsciowy polega na ocenie ilosci 1 jakosci wykonanych czesci robot.
Odbioru czesciowego robot dokonuje sie¢ wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym
robot. Odbioru robot dokonuje Inspektor Nadzoru.

8.5. Odbior ostateczny
Podstawa odbioru ostatecznego jest pisemne stwierdzenie przez Inspektora
Nadzoru w Dzienniku Budowy zakonczenia wszystkich robot zwigzanych z
niniejszg SST, a takze spetnienie wymagan okreslonych w dokumentacji
projektowej.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawe ptatnosci podano w ,,Specyfikacji Technicznej - Wymagania Ogélne” w pkt
9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy
odbiorze.
PN-89/B-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.
PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siatki nacig¢.
PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powlokowe na
wewnetrzne §ciany i sufity. Klasyfikacja.
PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe.
Kopolimeryzowane styrenowe.
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.
PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek,
badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z
procesow.
Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie
zwalnia Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogdéw okreslonych prawem
polskim.
Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano — montazowych.
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B.08 — STOLARKA I SLUSARKA OKIENNA | DRZWIOWA
CPV 45421000-4 Roboty w zakresie stolarki budowlanej

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z osadzeniem okien, drzwi i klap
oddymiajacych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji w/w robot.

1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajace 1 majace na celu osadzenie okien, drzwi i klap oddymiajacych.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami i
okresleniami podanymi w Specyfikacji Technicznej - Wymagania Ogolne pkt. 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako§¢ wykonania robot, ich zgodno$¢ z
dokumentacja projektows, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY
Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w
,»Specyfikacji Technicznej - Wymagania Ogolne” pkt 2.
Zastosowano nastepujace materialy:

OKNA
Okno (O1) — okno aluminiowe, oddymiajace wyposazone w sitowniki elektryczne,
ktore automatycznie otwieraja okno poprzez sygnat elektryczny podany z centralki
sterujacej systemu oddymiania, aktywowanej przez czujke dymu lub przycisk
oddymiania. Wykonane z profili wielokomorowych cieptych. Wymagany
wspolczynnik izolacyjnosci okien U<0,9W/(m?K). Szyba zespolona. Okno w
kolorze biatym.
Okno (02) — okno aluminiowe, podawcze, montowane do konstrukcji stalowej
Scianki dziatowej. Okno w kolorze biatym.

KLAPA ODDYMIAJACA
Klapa (K1) — stalowa, potrzebna powierzchnia czynna klapy oddymiajacej wynosi
2,24 m?, zaprojektowane klapy maja powierzchnie czynng oddymiania 1,14m?
jedna (1,14m? x2=2,28m?>2,24m?). Powierzchnia geometryczna klapy wynosi
1,50m?. Przez klapy nie ma mozliwosci wyjscia na dach. Wysoko$¢ podstawy
klapy to 30cm. Wymagany wspotczynnik izolacyjnosci U<1,1W/(m?K).

DRZWI
Drzwi (D1) - stalowe przeciwpozarowe, dymoszczelne EIS30.
Kolorystyka do uzgodnienia. Drzwi wg producenta.
Drzwi (D2) - aluminiowe przeciwpozarowe, dymoszczelne EIS30.
Drzwi wyposazone w sitowniki, samozamykacze, dzwignie antypaniczne i
elektrozaczepy, awersyjne/rewersyjne.
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Drzwi (D3) - istniejace nalezy wyposazy¢ w naped BS - przeznaczony do
otwierania drzwi napowietrzajgcych w systemie oddymiania i odprowadzania
gorgca w razie pozaru.

Drzwi (D4) — zewng¢trzne, aluminiowe, przeszklone, nalezy wyposazy¢ w naped BS
- przeznaczony do otwierania drzwi napowietrzajacych w systemie oddymiania i
odprowadzania gorgca w razie pozaru. Wspotczynnik przenikania ciepta 1,3
W/(m?K).

Drzwi (D5) — stalowe, przeciwpozarowe, dymoszczelne EIS30.

Drzwi (D6) — stalowe, przeciwpozarowe, dymoszczelne E1S30.

Drzwi (D7) — wewngtrzne, tazienkowe, laminowane, ptaskie, kratka wentylacyjna,
przeszklenie.

Drzwi (D8) — wewng¢trzne, pltytowe, okleinowane z wypetnieniem typu plaster
miodu lub ptyta wiérowa z otworami (WC) lub petna ptyta.

Drzwi (D9) — wewng¢trzne, pltytowe, okleinowane z wypetnieniem typu plaster
miodu lub ptyta widrowa, petlna ptyta. Wyposazone w samozamykacz.

Kolorystyka drzwi do uzgodnienia z Inwestorem.
Szczegoty drzwi wg wybranego producenta.

WITRYNY
Witryny wewnetrzne - wykonane z profili aluminiowych. Przeszklone szyba
mleczng bezpieczng obustronnie. Mocowanie do stropu wg Producenta.
W(g dokumentacji projektowey.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ,,Specyfikacji Technicznej -
Wymagania Ogolne” pkt 3.

Roboty powinny by¢ wykonywane przy uzyciu sprzgtu zaakceptowanego przez
Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w ,,Specyfikacji Technicznej -
Wymagania Ogoélne” pkt 4.
Wybdr sposobu transportu i wybér srodkdéw transportu naleza do Kierownika
Budowy z zastrzezeniem, ze transport wyrobow oraz materiatow przeznaczonych
do wbudowania i wykonywania robo6t nie moga powodowa¢ zanieczyszczenia
(materiatéw 1 wyrobow), obnizenia jakosci lub spowodowac¢ ich uszkodzenie.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warunki ogolne
Ogoblne warunki wykonania rob6t podano w ,,Specyfikacji Technicznej -
Wymagania Ogoélne” pkt 5.
Przed zamo6wieniem stolarki i $lusarki, wymiary otworéw sprawdzi¢ na budowie.
Obowigzuja pomiary z natury.
Przed osadzeniem stolarki i §lusarki, nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania
oscieza, do ktorego ma przylegac oscieznica. W przypadku wystepujacych wad w
wykonaniu lub zabrudzenia powierzchni oscieza, o$cieze nalezy naprawic i
oczyscic.
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Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia
06.02.2003 (Dz. U. Nr 47 poz. 401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robdt budowlanych.

Osadzanie stolarki okiennej

* W sprawdzone i przygotowane oscieze nalezy wstawic stolarke na podktadkach
lub listwach. Elementy kotwigce osadzi¢ w osciezach.

* Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie.

Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m
wysokosci okna, nie wiecej niz 3 mm. Réznice wymiaréw po przekatnych nie
powinny by¢ wigksze od:

- 2 mm przy dtugosci przekatnej do 1 m,

- 3 mm przy dhugosci przekatnej do 2 m,

- 4 mm przy dtugosci przekatnej powyzej 2 m.

* Zamocowane okno nalezy uszczelni¢ pod wzglgdem termicznym przez
wypehienie szczeliny migdzy osciezem a oscieznica materialem izolacyjnym
dopuszczonym do stosowania do tego celu swiadectwem ITB. Zabrania si¢ uzywac
do tego celu materiatow wydzielajacych

zwigzki chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi.

* Osadzone okno po zmontowaniu nalezy doktadnie zamkna¢.

* Osadzenie parapetow wykonywac po catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu
okien.

Osadzanie stolarki drzwiowej

* Doktadnos¢ wykonania osciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla robot
murowych.

* Oscieznice mocowac za pomoca kotew lub hakéw osadzonych w osciezu.
Oscieznice nalezy zabezpieczy¢ przed korozja biologiczng od strony muru.

* Szczeliny miedzy oscieznicg a murem wypetni¢ materiatem izolacyjnym
dopuszczonym do tego celu swiadectwem ITB.

* Przed trwatym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie oscieznic w pionie i
poziomie.

Dopuszczalne wymiary luzow w stykach elementow stolarskich.

- , Wartos¢ luzu i odchytek
Miejsca luzow - -
okien drzwi
L -
uzy miedzy " -
skrzydtami
Miedzy skrzydtami a 1 1
oscieznicg

Montaz klap oddymiajacych — przez wyspecjalizowana firme¢ — zgodnie z
zaleceniami wybranego producenta.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jako$ci robot podano w ,,Specyfikacji Technicznej -
Wymagania Ogoélne” pkt. 6.
Wymagana jako$¢ materiatow i produktéw powinna by¢ potwierdzona przez producenta
przez zaswiadczenie o jakos$ci lub innym réwnorzgdnym dokumentem. Nie dopuszcza
si¢ stosowania do robdt materialow 1 produktow, ktorych wiasciwosci nie odpowiadaja
wymaganiom technicznym. Nalezy przeprowadzi¢ kontrol¢ dotrzymania warunkéw
ogblnych wykonania robot. Sprawdzi¢ prawidlowo$¢ osadzenia okien, drzwi, klap i
witryn —wg wytycznych podanych przez producenta i odpowiednich norm.

Ocena jakosci powinna obejmowagé:

- sprawdzenie zgodnosci wymiarow,

- sprawdzenie jakosci materiatlow z ktorych zostata wykonana stolarka,

- sprawdzenie prawidtlowosci wykonania z uwzglednieniem szczegotow
konstrukcyjnych,

- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich
funkcjonowania,

- sprawdzenie prawidtowosci zmontowania i uszczelnienia. Roboty podlegaja
odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogoélne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ,,Specyfikacji Technicznej - Wymagania
Ogolne” w pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg robot jest 1 szt. (sztuka).
Ilo$¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robot podano w ,,Specyfikacji Technicznej - Wymagania
Ogolne " pkt 8.

8.2. Zgodnos¢é robot z projektem i specyfikacja

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, Szczegdtowa
Specyfikacja Techniczng oraz pisemnymi decyzjami Inspektora Nadzoru zgodnymi
z Warunkami kontraktu. Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja
projektowa, SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wg pkt.6 daty wyniki pozytywne.

8.3. Odbior robot zanikajgcych lub ulegajacych zakryciu

Gotowos$¢ danej czgséci robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika
Budowy z jednoczesnym powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbior bedzie
przeprowadzony niezwtocznie, nie pdzniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty
zgloszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora
Nadzoru.
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Jakos¢ i ilos¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie
dokumentow zawierajgcych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o
przeprowadzone pomiary.

8.4. Odbior czesciowy
Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jako$ci wykonanych czgsci robot.
Odbioru czesciowego robot dokonuje si¢ wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym
rob6t. Odbioru robot dokonuje Inspektor Nadzoru.

8.5. Odbior ostateczny

Podstawg odbioru ostatecznego jest pisemne stwierdzenie przez Inspektora
Nadzoru w Dzienniku Budowy zakonczenia wszystkich robot zwigzanych z
niniejszg SST, a takze spetnienie wymagan okreslonych w dokumentacji
projektowe;j.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawe ptatnosci podano w ,,Specyfikacji Technicznej - Wymagania Ogolne” w pkt
9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie
zwalnia Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem
polskim.
Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano — montazowych.
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